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Lesen Sie vollstandig die Bedienungsanleitung und das beiliegende
Heft ,,Garantie- und Zusatzhinweise*“. Befolgen Sie die darin ent-
haltenen Anweisungen. Diese Unterlagen gut aufbewahren.

Robuste und zuverlassige Nivellierinstrumente mit heller

Hochleistungsoptik fur das Bauwesen

— Selbsttétige Horizontierung der Ziellinie durch genauen, magnetisch
gedampften Kompensator.

— Transportsicherheit der Nivelliererinstrumente mittels Kompensator-
verriegelung im Transportkoffer.

— Entfernungsschéatzung mit Hilfe der Markierungen im Zielkreuz und
einfaches Umrechnen der abgelesenen Werte von Zentimeter auf Meter
(Multiplikator 100).

— Praktisch verstellbarer Klappspiegel fur einfaches Ausrichten mittels
Dosenlibelle.

— Horizontalkreis mit endlosem Seitenfeintrieb zum prazisen Anzielen.

— Visierung zur schnellen Zielerfassung.

— Handliche Bedienungsknopfe erlauben einfache, zeitsparende Handhabung.

— Staub- und wasserdicht

Objektiv
Fernrohr
Visierung
Fokussierknopf
Okular
Schutzkappe
Kompensator
Verriegelung
Nivellierschraube
9 Horizontalkreis

10 Kalibrierschraube
Dosenlibelle

11 Dosenlibelle
12 Spiegel
13 Seitenfeintrieb
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' Vor Beginn der Messung sollte das Gerét Zeit haben,
= die AuBentemperatur anzunehmen.

Ausrichten
1. Fernrohr mit der Hand grob auf die Nivellierlatte ausrichten @

(mit Schnellvisierung).

2. Lattenbild mit dem Fokussierknopf scharf einstellen, Zielkreuz
mit Hilfe des Seitenfeintriebes genau in die Lattenmitte drehen.

3. Fokussierung auf Parallaxenfreiheit tiberpriifen. Die Fokussierung
ist dann einwandfrei, wenn Zielkreuz und Lattenteilung auch unter
verandertem Blickwinkel (Auge vor dem Okular hin- und herbewegen)
sich nicht gegeneinander verschoben haben.

Restliche Neigungen des Zielkreuzes, die nach dem Einspielen der Dosen-
libelle noch vorhanden sind, werden durch den Kompensator aufgehoben.
Er beseitigt jedoch nicht solche Neigungen, die aufgrund mangelhafter
Kalibrierung der Dosenlibelle oder des Zielkreuzes entstanden sind. Deshalb
sollte beides vor jeder Messung Uberprift werden (s. Kalibrierung).

Bestimmen einer Hohendifferenz

1. Instrument annahernd in die Mitte
zwischen die beiden Lattenstand-
punkte A und B aufstellen. Instru-
ment auf die Latte A ausrichten und
den Lattenwert am Mittelstrich des
Zielkreuzes ablesen (A=140cm). A
Instrument auf die Latte B drehen
und Wert am Mittelstrich ablesen
(B=90cm). 5L 5L

2. Die Differenz (A-B) ergibt die Hohen-
differenz H=+50cm zwischen B und A. Der Punkt B ist 50 cm hoher als der
Punkt A. Die Differenz H wird negativ, wenn der Punkt B niedriger als der
Punkt A liegt).

Eine leichte Abweichung des Zielkreuzes aus der Horizontalen
' verursacht keinen Messfehler, wenn das Instrument annahernd
®  mittig zwischen die Lattenstandpunkte A und B aufgebaut wird.

04 @
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Abstecken einer Hohe

1. Die Latte auf den Punkt stellen, dessen
Hohe bekannt ist. Wert (A) am Mittelstrich
ablesen (A=90cm). Abgelesenen Wert zur
Hohe des bekannten Punktes addieren. B
Von diesem Wert (Zielkreuzhdhe) die
Hohe des abzusteckenden Punktes X
abziehen. H+A-x=B H=120 cm

2. Die Latte auf dem abzusteckenden Punkt vertikal solange verschieben,
bis am Mittelstrich der errechnete Differenzbetrag B abgelesen wird.
AnschlieRend die Hohe des LattenfuBes markieren.

/

0=1,44m

Y.
)

U=1,36 m

Entfernungsbestimmung
1. Lattenwert am oberen Distanzstrich (0=1,44m) ﬂi
und am unteren Distanzstrich (U=1,36 m) ablesen. \L{

2. Die Differenz mit dem Faktor 100 multipliziert
(E=100xe) liefert die Entfernung E=8m.

\‘Ju O

Um zuverléssige Ergebnisse erreichen zu kénnen, sollte auf folgendes
geachtet werden:

' — moglichst gleiche Zielweiten — Einsinken von Stativ und
" _genaue vertikale Ausrichtung Latte vermeiden
der Nivellierlatte — Ablesefehler vermeiden

Winkelmessung

1. Lotschnur in den Lothaken einh&ngen und das Stativ mit genahert
horizontalem Stativkopf so aufstellen, daf sich das Lot etwa tber
dem Bodenpunkt befindet. Ful3spitzen des Stativs eintreten.

2. Instrument auf das Stativ setzen und befestigen. Genaue Zentrierung des
Lotes Uiber dem Bodenpunkt durch Verandern der Stativbeinlangen oder
durch Verschieben des Instrumentes auf dem Stativ vornehmen.

3. Fernrohr genau auf das erste Ziel mit Schnellvisierung und Seitenfeintrieb
ausrichten. Erstes Ziel=bekannter Punkt. Horizontalkreis solange drehen,
bis sich der Nullstrich der Horizontalkreisskala und der Ableseindex decken
(Kreis auf Null stellen)

4. Fernrohr genau auf zweites Ziel ausrichten und den Winkelwert unter
dem Indexstrich ablesen.

@ os
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@ Kalibrierung
Dosenlibelle

1. Uberpriifung: Horizontalkreis auf 0° stellen. Blase mit den
Nivellierschrauben genau zentrisch in den Kreis der Dosen-
libelle einspielen. Fernrohr um 180°/200 gon drehen.

2. Justierung: Falls die Blase jetzt nicht mehr zentrisch im a
Kreis liegt, die Abweichung a zur Halfte (Y2 a) mit den
2 Kalibrierschrauben der Dosenlibelle einstellen. Danach
die Dosenlibelle wieder mit den Nivellierschrauben einstellen
und die Kalibrierung durch Drehen des Nivellierinstruments ha
um 180°/200 gon uberprifen.

3. Uberprifung und Kalibrierung so lange wiederholen, bis die
Blase bei jeder Drehung des Nivelliers zentrisch im Kreis bleibt.

Zielkreuz
1. Uberprifung:

Instrument in der Mitte zwischen zwei
etwa 30 bis 40 m voneinander ent- T I
a b,

L =30-40 m

fernten festen Lattenstandpunkten A
und B aufstellen.

An der Nivellierlatte auf dem Punkt A 1L 1L
den Wert a, und an der Nivellierlatte
auf dem Punkt B den Wert b, ablesen. Berechnen Sie die Hohendifferenz (a, -b,).

Der Hohenunterschied ist wegen gleicher Zielweiten auch bei dejustiertem
Zielkreuz richtig.

Instrument in etwa 2 m Entfernung
vor der Nivellierlatte A aufstellen und
den Wert a, ablesen.

Richten Sie nun das Nivellierinstrument |a b... b,
auf die Nivellierlatte auf dem Punkt B.
Lesen Sie den Wert b, ab. Berechnen
Sie nun wiederum die Héhendifferenz 2m
(a,-b,). -
Die Justierung des Nivelliers ist OK, wenn (a,-b,) = (a,-b,) ist. Das heil3t, der
gemessene Hohenunterschied der ersten Messung und zweiten Messung ist
gleich und das Instrument arbeitet fehlerfrei.

6 @
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Falls die Hohenunterschiede ungleich sind, so justieren Sie bitte das
Instrument folgendermalien:

2. Justierung horizontal:

Berechnen Sie den Wert b, = a,-a,+b, und stellen Sie 1
mit Hilfe der Kalibrierschrauben, d|e nach Aufdrehen
der Schutzkappe hinter dem Okular sichtbar sind, das

Zielkreuz auf den berechneten Wert b

2soll”

b,,=a-a+b, 2

a) Ist b, kleiner als b, ,, Schraube 1 l6sen und das

Zielkreuz mit Schraube 2 solange einstellen, bis b,=b,_,
Kalibrierschrauben vorsichtig gegeneinander anziehen.
b) Ist b, gréRer als b, ,, Schraube 2 I6sen und das Zielkreuz mit Schraube

1 solange einstellen, bis b,=b,_, ist. AnschlieBend die Kalibrierschrauben

vorsichtig gegeneinander anziehen.
Uberprifung der Justierung solange wiederholen, bis (a,-b,)=(a,-b,) ist.
3. Justierung vertikal:

ist. AnschlieBend die

Zur vertikalen Justierung kann das Zielkreuz gedreht

werden (Kalibrierschrauben |6sen). Anschlie3end das ©
Instrument horizontal neu justieren. 2N
Danach die Schutzkappe wieder aufschrauben.

Formeln:

(a,-b,)=(a,b,) —
b, = a,-a,+b, ergibt sich aus: b, = a,-(a,-b,)

Pflege und Aufbewahrung

1. Instrument mit einem Tuch von Staub und Schmutz séubern.

2. Objektiv und Okular besonders vorsichtig mit einem sauberen und
weichen Tuch, Watte oder einem weichen Pinsel reinigen, bis auf
reinen Alkohol keine Flissigkeiten verwenden. Optikflachen
maoglichst nicht mit den Fingern berihren.

3. Bei feuchter Witterung Behélter und Instrument im Felde abtrocknen
und zu Hause bei offenem Behdlter austrocknen lassen.

4. Beim Transport des Instrumentes Uber eine lange Entfernung sollte
es im Behalter befordert werden. Achtung: Die Nivellierschrauben
ganz hereindrehen.
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Technische Daten (technische Anderungen vorbehalten)

Standardabweichung

2,5 mm/km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Fernrohr

Vergréfierung

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

mm / cm-Schétzung

bis 85 m / bis 170 m (AL 22)
bis 100 m / bis 200 m (AL 26)

minimale Zielweite

0,5m

Obijektivoffnung 30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)
Gesichtsfeld 1° 30°
Schnellvisierung fein
Kompensator

Dampfung magnetisch
Funktionsbereich + 15°
Genauigkeit 0,5*
Kompensationszeit <2s
Horizontalkreis 360°/400 gon

Skalenteilung 360°-Horizontalkreis 1°
Skalenteilung 400 gon-Horizontalkreis | 1 gon
Dosenlibelle

Genauigkeit 8‘/2 mm
Allgemein

Betriebstemperatur / Lagertemperatur

-10..+40°C/-20..+70°C

Stativanschluss

5/8™ Gewinde

Gewicht / Male

1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

EU-Bestimmungen und Entsorgung

Das Gerat erfullt alle erforderlichen Normen fiir den freien

Warenverkehr innerhalb der EU.

Dieses Produkt ist ein Elektrogerat und muss nach der
européischen Richtlinie fiir Elektro- und Elektronik-Altgerate
getrennt gesammelt und entsorgt werden.

C€
hid

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter:

www.laserliner.com/info
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Read the operating instructions and the enclosed brochure ,,Guarantee
' and additional notices* completely. Follow the instructions they
® contain. Safely keep these documents for future reference.

Sturdy and reliable levelling instruments for the building and

construction industry, with a high-performance lens producing

a bright image

— Self-levelling of the horizontal collimation line by a precise compensator
with magnetic damping.

— Safe transport of the instrument in its container, with the compensator
being locked.

— Distance estimation with the aid of the markings on the crosshairs and easy
conversion of the achieved readings from centimetres to metres (multiplier 100).

— Handy adjustable folding mirror for simple adjustment with the aid of the
levelling bubble.

— Horizontal circle with endless vernier adjustment for precise targeting.

— Iron rear- and foresight for rapid pick-up of aim.

— Comfortable operating knobs allow a simple and timesaving operation.

— Dust- and waterproof

Objektive
Telescope

Sights

Focussing knob
Ocular (eyepiece)
Lens cap
Compensator lock
Levelling screw
Horizontal dial

Calibration screw,
levelling bubble

11 Levelling bubble
12 Mirror
13 Lateral fine adjustment

@ o
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' Prior to its use, the instrument should be given time to adopt
= the prevailing temperature of the area.

Alignment

1. Initial alignment of the telescope towards the graduated @
staff is done by hand, using the iron sights.

2. Focus the image of the staff, by operating the focusing knob,
turn crosshairs onto the staff centre.

3. Make sure focusing is free of parallax. The focusing is alright when cross-
hairs and graduation of the staff don‘t change their positions even when
looked at from different angles (keep changing position of the eye in front
of the eyepiece).

Remaining inclinations of the crosshairs which are left after the
levelling bubble has been centred will be eliminated by the
compensator. The compensator, however, will not eliminate any
inclinations caused by faulty calibration of the levelling bubble or
the crosshairs. Therefore, the positions of both gadgets should be
checked before measuring (see calibration).

Determination of a height difference

1. Place instrument halfway between
the positions of staves A and B.
Aim instrument at staff A and read
the value of the graduation of the
staff at your crosshairs (A=140cm).
Turn instrument towards rod B and
get the reading from the graduation
(B=90cm).

2. The difference (A-B) results in a Vel Vel
height difference H=+50cm

between B and A. The point B is 50 cm higher than point A. The difference
H turns negative when point B is lower than point A.

A slight deviation of the crosshairs does not cause any misreadings

' provided the instrument has been placed approx. midway between
® the positions of the two staves A and B.

0 @
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Staving out a height

1. Place the staff on a point with a
known height. Read value (A) from
the graduation (A=90cm) Add the
read value to the height of the known B
point. Now deduct the height of the
point to be staved out from this value
(height on the crosshairs). H+A-x=B H=120 cm

2. Keep moving the levelling staff vertically until the calculated difference B
can be read on the graduation. Afterwards, mark the height of the toe of
staff.

X

/

Distance determination 0=1,44m

Y.
)

U=1,36 m

2. Multiply the difference by the factor 100
(E=100xe), the result is the distance E=8m.

1. Read values of the upper graduation mark (0= ﬂi
1,44 m) and the lower graduation mark (U=1,36 m). \L{

\‘Ju O

In order to get reliable results, the following rules should be obeyed:

— make sure the distances to — avoid tripod and staff from
' the aims are equal sinking into the ground
— see to an exact vertical — avoid reading errors

positioning of the staff

Angle measurement

1. Attach the string of the plumb bob to the hook and then place the tripod
over the point in a way that the plum bob is already close to the point. The
top of the tripod should be as horizontal as possible. Tread legs of tripod
firmly into the ground.

2. Attach instrument to tripod and fix it. Now centre the plumb bob exactly
over the point by adjusting the lenghts of the tripod legs or by changing
the position of the instrument on the tripod.

3. With the aid of your iron sights, aim telescope at the first aim, align by
using the lateral fine adjustment. First aim = known point. Now turn
knurled ring until the index and the zero position of the horizontal dial
are congruent (turn dial onto zero).

4. Aim telescope at the second aim and read the angle function
under the index marking. 11
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@ Calibration
Levelling bubble

1. Control: Set horizontal dial onto 0°. Place bubble right
into the centre of the circle on the levelling bubble by turning
the levelling screws. Turn telescope through 180°/200 gon.

2. Adjustment: In case the bubble is now out of the centre
marking, set half of the deviation ,,a* which is (fi a) by
operating the three calibration screws on the levelling
bubble. After that, adjust levelling bubble by using the
levelling screws, then check calibration by turning the

whole instrument through 180°/200 gon.

3. Repeat control and calibration until the bubble of the
levelling bubble remains in the inner circle after each

turn of the instrument.

Crosshairs

Yoa

1. Control:
Place instrument midway between two

30 to 40 metres apart.
At the point A on the staff, read the

fixed staves A and B which are some T
al

L=30-40 m

value a, and at the point B on the

Yol

Vel

other staff, secure the value b,.
Calculate the height difference (a, -b,).

The result you get is right, even with the crosshairs dejusted, because the

distances between both staves are equal.

Now place instrument in a distance of
approx. 2 m away from staff A and
read the value a,.

Next, turn the instrument and aim the
level at point B on the staff. Read the
value b, and calculate the height
difference, which is (a,-b,).

QD

2nominal

2m

!

The adjustment of the level is correct

when you get the reading (a,-b,) = (a,-b,). This means that the values of the
height differences achieved with the first and the second measurement are
equal, and the instrument operates error-free.

2 @
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In case the height differences are not equal, the instrument has to be
adjusted according to the following procedure:

2. Adjustment:
Calculate the value b =a,-a,+b, and adjust the 1

2nominal
crosshairs, with the aid 'of the calibration screws, which
are visible behind the eyepiece once the protective cap

has been removed, to the calculated setting b, . .
2

loosen screw 1 and move
After that, carefully

a) In case b, is smaller than b, . .
crosshairs by turning screw 2 untilb, = b, . .
tighten calibration screws against each other.
b) In case b, is larger than b, . . loosen screw 2 and adjust crosshairs by
operating screw 1 until b, = b After that, carefully tighten calibration
screws against each other.

Repeat control of the adjustment until you get the result (a,-b,) = (a,-b,).

3. Vertical adjustment:

2nominal”®

The crosshairs can be rotated to achieve vertical adjustment

(loosen calibration screws). Afterwards, the instrument must ©
be adjusted horizontally again. 2N
Then screw on the protective cap again.

Formulas:

(a,-b,)=(a,-b,) —

b, ina= 8-8,+b, is the result of: b, . =a-(a-b,)

Care and storage

1. Use a soft cloth to clean instrument from dust and dirt.

2. Carefully clean lens and ocular with a soft and clean cloth, cotton or a soft
brush, use no liquids other than pure alcohol. Do not touch any surfaces of
the lenses.

3. After use under wet weather conditions, container and instrument are to be
field-cleaned and then, at home, left to dry thoroughly with the container
open.

4. For carrying the instrument over long distances, it is best to place it in its
container. Attention: Levelling screws to be turned all the way in.

@ 1
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Technical data (Subject to technical alterations)

Standard deviation

2.5 mm/km (AL 22)
1.5 mm / km (AL 26)

Telescope

Magnification

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

mm / cm-estimation

to 85 m/to 170 m (AL 22)
to 100 m / to 200 m (AL 26)

Minimum range

0.5m

Obijective diameter

30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)

Field of view 1° 30°
Iron sights fine
Compensator

Damping magnetic
Range of operation + 15°
Accuray 0.5*
Compensation time <2s
Horizontal dial 360°/400 gon

Graduation 360° - horizontal circle 1°
Graduation 400 gon - horizontal circle 1 gon
Levelling bubble

Accuray 8‘/2 mm
General

Operating temperature / Storage temperature

-10..+40°C/-20...+70°C

Tripod adapter

5/8” thread

Weight / Dimensions

1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

EU directives and disposal

This device complies with all necessary standards

for the free movement of goods within the EU.

This product is an electric device and must be collected
separately for disposal according to the European Directive
on waste electrical and electronic equipment.

Further safety and supplementary notices at:
www.laserliner.com/info

14 GB
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Lees de bedieningshandleiding en de bijgevoegde brochure ,Garantie-
' en aanvullende aanwijzingen* volledig door. Volg de daarin beschreven
® aanwijzingen op. Bewaar deze documentatie goed.

Robuuste en betrouwbare waterpasinstrumenten met een

helder hoogwaardig optiek voor de bouw

— Zelfstellende horizontering van de doelljn door een preciese
magnetisch gedempte kompensator.

— Transportbeveiliging van het waterpasinstrument door een
kompensatorvergrendeling in de transportkoffer.

— Afstandschatting met behulp van de markering in het doelkruis en
eenvoudig omrekenen van de afgelezen waarde van centimeter naar
meter (multiplikator 100).

— Practische verstelbare klapspiegel voor het eenvoudig afstellen van
de libelle.

— Horizontaal gebied met eindeloze zijafstelling voor het preciese aanwijzen.

— Scherp stellen voor een snel doelbereik.

— Handige bediening en tijdsbesparing.

— Stof en waterdicht

1 Objektief

2 Verrekijker

3 Vizier

4 Fokusknop

5 Optiek

6 Beschermkapje

7 Kompensator-
vergrendeling

8 Afstelschroeven

9 Horizontaal doel

10 Kalibreerschroef libelle

11 Libelle

12 Spiegel

13 Zijafstelling
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' Voor het begin van de meting moet het apparaat de
= buitentemperatuur hebben aangenomen.

Afstellen
1. Verrekijker met de hand grof op de meetlat richten @

(met de snelafstelling)

2. De meetiat met de fokusknop scherp stellen. Doelkruis met be-
hulp van de zijafstelling precies in het midden van de lat draaien.

3. Fokusering op parallaxvrijheid controleren. De fokusering is dan geheel
vrijstaand als doelkruis en de indeling van de meetlat ook onder
veranderde kijkhoek (uw ogen voor het okulaar heen en weer
bewegen) niet tegengesteld zijn veranderd.

Verdere neigingen van het doelkruis die na het afstellen. Van de
libelle nog aanwezig zijn worden door de kompensator opgevangen.
Hij compenseert echter niet die neigingen welke die door niet goed
gebruik of afstelling van het doelkruis zijn ontstaan. Daarom moeten
beiden voor iedere meting gecontroleerd worden (zie kaliberering).

Het bepalen van het hoogteverschil

1. Het instrument moet centraal in het
midden van 2 meetlattenpunten
(A+B) worden geplaatst. Instrument
op de meetlat A uitrichten en de
aangegeven waarde aflezen (A=
140cm). Instrument naar meetlat B | o
draaien en de waarde aflezen

(B=90cm).

2. Het verschil (A-B) geeft het hoogte- Vel Vel
verschil aan H=+50cm tussen A en

B. Het punt B is 50 cm hoger dan punt A. Het verschil H wordt negatief
wanneer punt B lager ligt dan punt A.

Een licht afwijking van het doelkruis in het horizontale veroorzaakt

' geen meetfout wanneer het apparaat precies in het midden tussen
® de meetlatten A + B wordt opgebouwd.

16 QD
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Bepalen van een hoogte

1. De lat op het punt instellen welke bekend
is. Waarde A op de middenstreep aflezen
(A=90cm) afgelezen waarde op de hoogte

van het bekende punt aantekenen. Deze B
waarde (doelkruishoogte) van de hoogte A

van het af te tekenen punt aftrekken. X
H+A-x=B H=120 cm

2. De lat op het af te tekenen punt zolang verschuiven, totdat op de
middenstreep de berekende verschilmeting B afgelezen wordt.
Aansluitend de hoogte van de onderkant van de lat aantekenen.

/

Afstandberekening
1. Latwaarde of de bovenste afstandstreep (0=1,44m) ﬂi
en op de onderste afstandstreep (U=1,36m) aflezen. \L{

0=1,44m

Y.
)

U=1,36 m

2. Het verschil met de factor 100 vermenigvuldigen
(E=100xe) brengt de afstand E=8m.

\‘Ju O

Om acceptabele resultaten te bereiken, moet u op het volgende

blijven letten:
' — Mogelijk gelijke afstanddoelen — Inzakken vn statief en meetlat
- aanhouden vermijden.
— Preciese vertikale afstelling van — Afleesfouten vermijden.
de meetlat.

Hoekmeting

1. Loodijn aan het loodhaakje bevestigen en het statief met de horizontale
statiefkop zo opstellen dat het lood iets boven de grond blijft. Statiefvoeten
in de grond drukken.

2. Instrument op het statief plaatsen en bevestigen. Preciese centrering van
het lood boven het grondpunt door het veranderen van de statieflengte
of door het verschuiven van het instrumentt voorvereiden.

3. Verrekijker precies op het eerste doel met de snelafstelling en zijafstelling
uitrichten. Eerste doel = bekend punt. Stelring zolang draaien tot zich de
nulstreep van het horizontale skala en de afleesindex dekken (punt op 0
zetten).

4. Verrekijker precies op het tweede doel uitrichten en de hoekwaarde onder
de indexstreep aflezen. @ 17
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@ Kalibrering
Libelle

1. Kontrole: Horizontaal op O stellen. Luchtbel met de
niveauschroef precies centraal in het midden van de

libelle afstellen, verrekijker 180 / 200 gon draaien.

2. Afstelling: Als de luchtbel niet meer in het midden staat,
de afwijking A tot de helft (fi a) met de 3 stelschroeven
van de libelle afstellen, daarna de libelle opnieuw met de
niveauschroeven instellen en de kalibrering door het draaien
van het waterpasinstrument over 180 / 200 gon nakijken.

3. Kontrole en kalibrering zolang herhalen tot de luchtbel bij

iedere draai precies in in het midden blijft staan.

Doelkruis

1. Kontrole:

Kontrole instrument in het midden
tussen 2 ongeveer 30-40 m van
elkaar verwijderde vast opgestelde
latten A + B opstellen.

Op de meetlat bij punt A de waarde a,
en op de meetlat bij punt B de waarde

b, aflezen. Berekend u het hoogteverschil (a, -b,).

Yoa

Vel

Yol

Het hoogteverschil is wegens gelijke doelen ook bij een ongejusteerd

doelkruis gelijk.

Instrument op ongeveer 2 m afstand
van de meetlat A opstellen en de
waarde a, aflezen.

Richt u nu het waterpasinstrument
op de meetlat op punt B. Leest u de
waarde b, af. Berekend u nu opnieuw
het hoogteverschil (a,-b,).

Het afstellen van het instrument is ok

2200

wanneer (a,-b,) = (a,-b,) is. Dat betekend dat het gemeten hoogteverschil
van de eerste en de tweede meting gelijk is en het instrument foutloos

functioneerd.

18 (D
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Wanneer de verschillen echter aanwezig zijn stelt U het instrument als volgt:
2. Afstelling horizontaal: @
Bereken de waarde b,, = a,-a,+b, en stelt u met behulp 1

2
van de kalibreerschroez\(;uen, die na het afnemen van de
beschermkap achter het okulaar zichtbaar zijn, het

doelkruis op de berekende waarde b,, .
b,.=a-a+b, 2
a) Is b, kleiner dan b, , schroef 1 losmaken en het doelkruis

met schroef 2 net zolang instellen tot b,=b,, . Aansluitend de
kalibreerschroeven voorzichtig tegengesteld aandraaien.

b) Is b, groterdan b,, , schroef 2 losmaken en het doelkruis met schroef 1
zolang afstellen tot b,=b,, . Aansluitend de kalibreerschroeven voorzichtig
tegengesteld aandraaien.

Testen van de afstelling zolang herhalen, tot (a,-b,)=(a,-b,) is.
3. Afstelling verticaal:

Voor de verticale afstelling kan het doelkruis worden
gedraaid (kalibreerschroeven losdraaien). Stel het
instrument vervolgens opnieuw horizontaal af.

Q)
PR
Schroef daarna de beschermkap weer vast.
Formule:
N

(a,-b,)=(a,-b,)
b,,..= 8-a,+b, vertaald zich als: b

2zou

aZ-(al-bl)

220U~

Onderhoud en opbergen
1. Het instrument moet u met een doek stof en moddervrij houden.

2. Lens en okulaar moet u met een byzonder zachte doek en voorzichtig
behandelen met bijv. Zuivere alkohol wat u hiervoor gebruiken. Het
optiek liefst niet met de vingers betasten.

3. Bij vochtig weer het instrument en de koffer afdrogen en thuis in een
geopende koffer bewaren.

4. Bij het transport van het instrument over lange afstand moet u deze in
de koffer bewaren. Let op: de niveauschroeven geheel in draaien.
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Technische gegevens (Technische veranderingen voorbehouden)

Standaard afwijking

2,5 mm/km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Lens

Vergroting

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

mm / cm-schatting

tot 85 m/ tot 170 m (AL 22)
tot 100 m / tot 200 m (AL 26)

Minimaal bereik

0,5m

Lensopening

30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)

Gezichtsveld

1° 30°

Snelzicht fijn
Kompensator

Demping magnetisch
Funktiebereik + 15°
Nauwkeurigheid 0,5*
Kompensatietijd <2s
Horizontaalbereik 360°/400 gon

Schaalinstelling 360gr horizontaal 1°
Schaalinstelling 400 gon horizontaal 1 gon
Libelle

Nauwkeurigheid 8‘/2 mm

Algemeen

Gebruikstemperatuur / Magazijntemperatuur

-10..+40°C/-20...+70°C

Statief

5/8" schroefdraad

Gewicht / Afmeting

1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

EU-bepalingen en afvoer

Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde
normen voor het vrije goederenverkeer binnen de EU.

Dit product is een elektrisch apparaat en moet volgens de
Europese richtlijn voor oude elektrische en elektronische
apparatuur gescheiden verzameld en afgevoerd worden.

C€
hid

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder:

www.laserliner.com/info
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Lees betjeningsvejledningen og det vedlagte heefte,,Garantioplysninger
' og supplerende anvisninger“ grundigt igennem. Fglg de heri indeholdte
® instrukser. Opbevar disse dokumenter omhyggeligt.

Robuste, velfungerende nivellérinstrumenter med
lyssteerk optik til alle forekommende afseetnings- og
nivelléringsopgaver pa byggepladsen
— Magnetdeempet kompensator sikrer ngjagtigt, selvhorisonterende sigteplan.
- Kompensatorlas hindrer transportskader pa kompensatoren.
— Nem afstandsmaéling ved hjeelp af optikkens afstandsmalestreger: forskel i
centimeter er lig med afstand i meter.
— Hurtig opstilling og opretning ved hjeelp af daselibelle med praktisk kipspejl.
— Horisontalkreds med endelgs finskrue for ngjagtig indsigtning.
— Hurtig grovsigtining med det indbyggede sigtemiddel.
— Store, fingervenlige betjeningsknapper
- Vand- og stgvteet — Perbunanteetning sikrer instrumentet
under anvendelse i al slags vejr.

1 2 3 4 5

Objektiv

Kikkert
Sigte-middel
Fokuserings knap
Okular
Beskyttelseskappe
Kompensatorlas
Fodskrue
Horisontalkreds
10 Justérskrue t. daselibelle
11 Déselibelle

12 Spejl

13 Horisontalfinskrue

© 0o ~NOOO B WNER
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' Far brug skal instrumentet have tid til at temperere.

Indsigtning

1

. Med fokuseringsknappen stilles skarpt mod stadiet

. Kikkerten sigtes vha. sigtenoten eller det optiske sigte @
groft ind mod stadiet.

og instrumentet finsigtes vha. horisontal-finskruen,
s& stregkorset stér over stadiets midte.

. Kontrollér fokuseringen for parallaksefrined. Fokuseringen er i orden, nar

tradkors og stadie ikke har forskudt sig indbyrdes, heller ikke ved eendret
synsvinkel (beveeg gjet frem og tilbage foran okularet).

Nar daselibellens bleere er indenfor libellens centerring, udligner
instrumentets kompensator automatisk eventuel afvigelse i
sigteplanet, saledes at dette vil veere vandret, uanset instrumentets
eventuelle (svage) haldning. Dette er dog IKKE tilfeeldet, hvis
daselibellen ikke er korrekt justeret (se ,,Justering og verificering*).

Beregning af hgjdeforskelle

1

. Instrumentet anbringes tilnaermelsesvis
midt mellem de to punkter, hvis
hgjdeforskel gnskes kendt. Instru-
mentet sigtes ind mod stadiepos.

A, og stadieveerdien aflaeses
(A=140cm). Instrumentet sigtes A
herefter ind mod stadiepos. B, og
denne stadieveerdi afleeses (B=90cm).

. Forskellen (A minus B) er lig med el Yol

hgjdeforskellen H=+50cm mellem
punkt A og punkt B. Punkt B er altsd 50 cm hgjere end punkt A (forskellen
H er negativ, safremt punkt B ligger lavere end punkt A).

Har sigteplanet en lille afvigelse fra vandret (instrumentet er ikke
korrekt verificeret), vil dette ikke pavirke resultatet, da instrumentet
er anbragt midt mellem de to stadie-positioner, og en eventuel
fejlvisning derved udlignes.

2 @
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Afseetning af hgjder
1.

Stadiet rejses i et punkt med kendt hgjde
(fixpunkt) og instrumentet opstilles i et
punkt med frit sigt til fixpunktet samt til
de punkter, hvis hgjder gnskes afsat / B
kendt i forhold til fixpunktet. Stadieveerdien <
i fixpunktet afleeses og noteres. Stadie-

veerdien laegges til fixpunktets (kendte) H=120 cm
hgjde (fix-koten). Herved bestemmes sigteplanets hgjde i forhold til fixkoten,
ud fra hvilken alle hgjder er fastlagt eller skal afseettes. H+A-x=B

. Forskyd stadiet lodret, til den beregnede malefor- skel afleeses pa

midterstregen. Derefter markeres stadiefodens hgjde.

Afstandsmaling
1.

™ 0=1,44 m
Stadiet opstilles i malestraekningens ene ende, ﬂij \
instrumentet i den anden. Stadieveerdien ved e
pverste afstandsmalestreg (fx. 1,44 m) og ved ﬂ
nederste (fx. 1,36 m) afleeses. N U=136m
I »

. Forskellen i centimeter (her: lig med,afstanden

mellem stadie og instrument i meter.

For at opna sa ngjagtige resultater som muligt, bgr falgende iagttages:

— ved nivellering til flere evt. stadielibelle
positioner bgr instrumentets — undgé p& blgd bund at stativ
afstand til de enkelte positioner eller stadie synker i
sa vidt muligt veere den samme.

— veer omhyggelig med
— hold altid stadiet lodret - brug aflaesningen

Vinkelmaling og -afszetning

1.

2.

Heengeloddet anbringes i snoreholderen pa stativets centralskrue, og
stativet og instrumentet centreres over vinklens toppunkt.

Instrumentet anbringes sdledes pa stativets topplade, at loddet haenger
direkte over toppunktet. Det er i denne forbindelse vigtigt, at opstillingen
ikke @ndres under arbejdet.

. Instrumentet finsigtes pa venstre vinkelbens slutpunkt, og kredsen

nulstilles ved hjeelp af justerkransen, s& kredsens O-streg star praecist
under afleesestregen.

. Instrumentet finsigtes nu mod hgjre vinkelbens slutpunkt, og

vinklen mellem de to linier aflaeses i kredsens leeserude. 23
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@ Justering og verificering
Daselibelle

1. Kontrol: Libellen spilles ngjagtigt ind, hvorefter instrumentet
drejes en halv omgang (180° el. 200 gon). Huvis libellen er
korrekt justeret, forbliver blaeren i centrum efter drejning.

2. Justering: Hvis bleeren vandrer ud af libellens centrum efter
drejning, justeres libellen ved de 2 justérskruer i libellehuset.
Ved hjeelp af den medleverede stiftnggle spaendes/lgsnes
1 eller flereaf de tre justérskruer séledes, at bleeren vandrer
halvvejs tilbage til centrum.

3. Herefter rettes instrumentet op vha. fodskruerne, sé libellen
spiller ngjagtigt, og libellen kontrolleres atter ved drejning som
ovenfor beskrevet. Er bleeren ikke i centrum efter drejning,
gentages processen, indtil bleeren forbliver i centrum uanset
instrumentets retning.

Sigteliniens verificering

Yoa

1. Kontrol:

. . . L=30-40
To stadier A og B opstilles i en m

indbyrdes afstand af 30-40 meter.
Instrumentet opstilles pa stativ ngjagtig a,
midt mellem de to stadier A og B.

P4 stadiet A afleeses hgjden a, og 1L L

pé stadiet B hgjden b,. Forskellen
beregnes som a, minus b,.

Da instrumentet er anbragt midt mellem stadierne, er denne hgjdeforskel
sand, uanset sigteliniens eventuelle afvigelse fra vandret.

Instrumentet anbringes herefter ca.
2 meter fra stadie A, og hgjderne
a, og b, afleeses. Hgjdeforskellen
beregnes som a, minus b,. a b

Instrumentet er korrekt verificeret,
hvis forskellene (a,-b,) er lig med
(a,-b,). 2m
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Er dette ikke tilfeeldet, verificeres instrumentet som fglger:

2. Justering horisontalt: @
Beregn veerdien b, = a,-a,+b,, og indstil ved hjeelp af 1
kalibreringsskruerne (der kommer til syne bag okularet

efter paskruning af beskyttelseskappen) tradkorset til

den beregnede veerdi b, ..

a) Hvis b, er mindre end b,___, lgsner man skruen 1 og

indstiller trddkorset med skruen 2, indtil b,=b,_ . Til sidst spaender man

forsigtigt kalibreringsskruerne fast mod hinanden.

b) Hvis b, er stgrre end b,_ ., lasner man skruen 2 og indstiller tradkorset med
skruen 1, indtil b,=b,_ .. Til sidst spaender man forsigtigt kalibreringsskruerne
fast mod hinanden.

Gentag kontrollen af justeringen, indtil (a,-b,)=(a,-b,).
3. Justering lodret:

Til lodret justering kan tradkorset drejes (lgsn
kalibreringsskruen). Derefter justeres instrumentet
igen vandret.

Bagefter skrues beskyttelseskappen igen pa.
Formler:

(a,-b,)=(a,-b,)

b,...= a,-a,+b, hvilket svarer til: b, = a,-(a,-b,)

2sand

©)-

Vedligeholdelse og opbevaring

1. Instrumentet renggres for stev og snavs med en ren, blad kiud.

2. Okular og objektiv renggres forsigtigt med en blgd, fnugfri klud; linsepapir
eller linsepensel. Brug evt. et brille-rensemiddel - men ikke seebe eller andet
rengaringsmiddel. Undga at bergre linserne med fingrene.

3. Efter anvendelse i vadt eller fugtigt vejr afterres instrumentet med en
klud, hvorefter det stilles til tarre indenders. Pak aldrig instrumentet ned
i beskyttelseskassen, far begge dele er helt tarre.

4. Skal instrumentet transporteres over leengere afstande, bar det pakkes

i beskyttelseskassen. Far instrumentet pakkes ned, bgr fodskruerne - hvis
disse er skruet langt ud - skrues tilbage pa plads.

®



Laserliner®

Innovation in Tools

Tekniske data (Forbehold for tekniske aendringer)

Standardafvigelse ig mm ; tm Eﬁ:: 3(25;
Kikkert
Forstarrelse 22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)
til 85 m / til 170 m (AL 22
mm / cm-skgn il 200 ™ i 200 . (AL 2)6)
Korteste fokusering 0,5m
Objektiv-@ 30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)
Synsfelt 1° 30°
Sigtemiddel fin
Kompensator
Daempning magnetisk
Kompensationsomrade + 15°
Falsomhed 0,5%
Indspilningstid <2s
Horisontalkreds 360°/400 gon
Skalering 360° 1°
Skalering 400 gon 1gon
Daselibelle
Falsomhed 8'/2mm
@vrige data
Anvendelses- / Opbevaringstemperatur | - 10 ... + 40°C /- 20 ... + 70°C
Stativgevind 5/8" gevindtilslutning
Veegt / Mal 1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

EU-bestemmelser og bortskaffelse

Apparatet opfylder alle pakreevede standarder for
fri vareomsaetning inden for EU.

Dette produkt er et elapparat og skal indsamles og
bortskaffes separat i henhold til EF-direktivet for
(brugte) elapparater.

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa:
www.laserliner.com/info

% @
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Lisez entierement le mode d‘emploi et le carnet ci-joint ,,Remarques
' supplémentaires et concernant la garantie cijointes. Suivez les
® instructions mentionnées ici. Conservez ces informations en lieu sar.

Instruments de nivellage solides et fiables avec optique claire

a performance élevée pour les ateliers de constructions

— Mise en horizontal automatique de la ligne de mire grace au compensateur
précis, atténué magnétiquement.

— Protection pendant le transport des instruments de nivellage moyennant
blocage du condensateur dans le coffre de transport.

— Estimation de la distance a I'aide des marquages dans la croix de mire et
conversion simple des valeurs lues de centimetres en métres (multiplicateur
100).

— Miroir a rabat réglable pour un alignement simple moyennant la fiole.

— Cercle horizontal avec réglage continu pour un pointage précis.

— Pointage pour une saisie rapide de I'objet.

— Boutons d’utilisation maniables permettant une manipulation simple et
épargnant du temps.

— Etanche a I'eau et a la poussiére grace aux joints de perbunan.

Objectif

Lunette d’approche
Pointage

Bouton de focalisation
Verre oculaire

Capot de protection
Blocage du
compensateur

8 Vis de nivellage

9 Cercle horizontal

10 Vis de calibrage Fiole
11 Fiole

12 Miroir

13 Réglage précis

~NOoO O WN PR
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' Avant de commencer la mesure, I'instrument doit avoir le temps de
= S'adapter a la température extérieure.

2. Mettre I'image de mire au point a I'aide du bouton de
focalisation, tourner la croix de mire & I’aide du bouton
de réglage précis exactement au centre de la mire.

3. Vérifier la focalisation en vue de la liberté de la parallaxe. La focalisation
n’est parfaite que si la croix de mire et la graduation de mire ne se sont pas
déplacées I'une contre I'autre méme si I’angle de vue (bouger I’oeil devant
le verre oculaire) a changé.

Alignement
1. Aligner la lunette d’approche en gros sur la mire @
(par le pointage rapide).

Les pentes restantes de la croix de mire qui existent encore apres que
la fiole se soit stabilisée, seront supprimées par le compensateur. |l
n’élimine cependant pas les pentes qui se sont produites par un
mauvais calibrage de la fiole ou de la croix de mire. Pour cette raison,
les deux devraient étre contr6lés avant chaque mesure (voir calibrage).

Détermination de la différence d’hauteur

1. Placer I'instrument a peu pres au
centre des deux positions A et B de
la mire. Aligner I'instrument sur la
mire A et lire la valeur de mire a la
ligne médiane de la croix de mire
(A=140cm). Tourner I'instrument A
sur la mire B et lire la valeur a la
ligne médiane (B=90cm).

2. La différence (A-B) donne la Vel Vel
différence d’hauteur H=+50cm
entre B et A. Le point B est 50 cm plus haut que le point A. La différence H
est négative si le point B se trouve plus bas que le point A.

Une légére variation de la croix de mire de la ligne horizontale ne
' cause pas d’erreur de mesure si I'instrument est placé a peu pres
® au milieu des deux positions de mire A et B.

% @
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1.

Jalonnement d’une hauteur

Placer la mire sur le point dont la hauteur
est connue. Lire la valeur (A) & la ligne

médiane (A=90cm). Additionner la valeur
lue a la hauteur du point connu. B

Soustraire de cette valeur (hauteur de A
la croix de mire) la hauteur du point X
ajalonner. H+A-x=B H=120 cm

. Déplacer la mire verticalement sur le point & jalonner jusqu’a ce que la

différence calculée B soit lue a la ligne médiane. Ensuite, marquer la
hauteur du pied de mire.

1.

2.

Détermination de la distance

Lire la valeur de mire au trait de distance supérieur
(0=1,44m) et au trait inférieur (U=1,36m).

La différence multipliée par le facteur 100 \L{

(E=100xe) donne la distance E=8m.

. 0=144m

Y.
)

U=1,36 m

\‘Ju O

Pour obtenir des résultats fiables, vous devez tenir compte du suivant:

— Si possible choisir des portées — Eviter I’enfoncement du trépied
de mire identiques. et de la mire.

— Alignement vertical exact — Eviter des erreurs de lecture
de la mire.

1

Mesure de I'angle

. Accrocher le cordeau a plomb dans le crochet a plomb et placer le trépied

avec la téte horizontale rapprochée de maniére a ce que le fil a plomb se
trouve a peu prés au-dessus du point de sol. Enfoncer les pieds du trépied.

. Placer I'instrument sur le trépied et fixer. Effectuer le centrage exact du fil a

plomb au-dessus du point de sol par changement des longueurs des pieds
du trépied ou par changement de position de I'instrument sur le trépied.

. Ajuster la lunette d’approche exactement sur le premier point de mire avec le

pointage rapide et le bouton de réglage précis. Premier point de mire=point
connu. Tourner I'anneau moleté jusqu’a ce que la ligne zéro de I'échelle du
cercle horizontal et I'index de lecture se couvrent (ajuster le cercle sur zéro).

. Aligner la lunette d’approche exactement sur le deuxieme point de mire et

lire la valeur d’angle en dessous du trait d’index.

®
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@ Calibrage
Fiole

1. Vérification: Mettre le cercle horizontal sur 0°. Stabiliser
la bulle avec les vis de nivellage de maniére centrale dans
le cercle de la fiole. Tourner la lunette d’approche de

180°/200 gon.

2. Ajustage: Si la bulle ne se trouve plus de maniere centrale
dans le cercle, ajuster la variation a a moitié (¥2 a) avec les 3
vis de calibrage de la fiole. A cet effet, desserrer les 2 vis de
calibrage légérement, ensuite ajuster et serrer & nouveau
|égerement. Ensuite, ajuster a nouveau la fiole a I’aide des
vis de nivellage et vérifier le calibrage en tournant I'instrument

de nivellage de 180°/200 gon.

3. Répéter la vérification et le calibrage jusqu’a ce que la bulle
reste dans le cercle de maniere centrale a chaque rotation

du niveau.
Croix de mire
1. Vérification:

Placer I'instrument au milieu de deux
positions de mire fixes A et B, éloignées
d’env. 30 a 40 m I'une de I'autre.

Lire a la mire sur le point A la
valeur a, et sur le point B la valeur b,.
Calculez la différence d’hauteur (a,-b,).

La différence d’hauteur est correcte a ca

Yol

Yol

use des portées de mire identique
méme si la croix de mire n’est plus ajustée.

Placer I'instrument a une distance d’env.
2 m de la mire A et lire la valeur a,.

Ensuite, mettez I'instrument de
nivellage sur le point B sur la mire.
Lisez la valeur b,. Calculez la
différence d’hauteur (a,-b,).

L’ajustage du niveau est correct si
(a,-b,) = (a,-b,). Cela signifie que

la différence d’hauteur mesurée de la premiere mesure et de la deuxiéme
mesure est identique et que I'instrument fonctionne sans fautes.

0 @
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Si les différences d’hauteur sont inégales, ajustez I'instrument de la maniere
suivante:

2. Ajustage horizontal : 0
Calculez la valeur b, . = a,-a+b, et mettez la croix 1
de mire sur la valeur calculée b, . alaide des vis de
calibrage étant visibles aprés avoir enlevé le capot de
protection derriere le verre oculaire.

b,,.= a-a+b, 2

a) Si b, est inférieure a b, . . desserrer la vis 1 et ajuster

la croix de mire a I'aide de la vis 2 jusqu’a ce que b,=b, . .
serrer les vis de calibrage soigneusement I’'une contre I'autre.
b) Si b, est supérieure a b, . . desserrer la vis 2 et ajuster la croix de mire a
I'aide de la vis 1 jusqu’a ce que b,=b Ensuite, serrer les vis de calibrage
soigneusement I'une contre 'autre.

Répéter la vérification du cal_lbrage jusqua ce que (a,-b,)=(a,-b,). Ensuite,
remettre le capot de protection.
3. Ajustage vertical :

Ensuite,

2nominal®

Il est possible de tourner la croix de visée (desserrer les @
vis de calibrage) pour effectuer I’ajustage vertical. Ensuite o
effectuer un nouvel ajustage horizontal de I‘instrument.
Puis revisser le capuchon de protection.
Formules :

=
(al-b1):(a2_bz)
bZnumlnaI: az-al+b1 reSUIte de : b2nom|na|: az-(al-bl)

Entretien et conservation

1. Nettoyer I'instrument a I'aide d’un chiffon de la poussiére et de la crasse.

2. Nettoyer I'objectif et le verre oculaire particuliérement soigneusement a
I’aide d’un chiffon propre, d’ouate ou d’un pinceau moelleux; n’utiliser
pas de liquides sauf de I'alcool pur. Ne toucher surtout pas les surfaces
optiques avec les doigts.

3. En cas d’un temps humide, sécher le coffre de transport et I'instrument
dans le champ et laisser les complétement sécher a la maison, le coffre
étant ouvert.

4. Lors du transport de I'instrument sur une longue distance, transporter-le
dans le coffre. Attention: tourner les vis de nivellage complétement.

® =
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Données techniques (Sous réserve de modifications techniques)

Variation standard

2,5 mm / km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Lunette d’approche

Grossissement

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

Estimation mm / cm

jusqu’a 85 m/ jusqu’a 170 m (AL 22)
jusqu’a 100 m / jusqu’a 200 m (AL 26)

Portée de mire minimale

0,5m

Ouverture de I'objectif

30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)

Champ visuel 1° 30°
Pointage rapide fin
Compensateur

Atténuation magnétique
Plage de fonctionnement + 15°
Précision 0,5*
Durée de compensation <2s
Cercle horizontal 360°/400 gon

Graduation d’échelle cercle horizontal | 1°
Graduation d’échelle cercle horizontal | 1 gon
Fiole

Précision 8'/2mm

Données générales

Température de fonctionnement /
Température de stockage

-10...+40°C/-20..+70°C

Adaptateur pour trépied

Filetage 5/8"

Dimensions / Dimensions

1,4 kg /200 x 130 x 130 mm

Réglementation UE et élimination des déchets

L‘appareil est conforme a toutes les normes nécessaires pour
la libre circulation des marchandises dans I‘Union européenne.

C€

Ce produit est un appareil électrique et doit donc faire I‘objet
d‘une collecte et d‘une mise au rebut sélectives conformément
a la directive européenne sur les anciens appareils électriques et

électroniques (directive DEEE).

Autres remarques complémentaires et consignes de sécurité sur

www.laserliner.com/info
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Lea atentamente las instrucciones de uso y el pliego adjunto ,,Garantia
' e informacién complementaria®“. Siga las instrucciones indicadas en
" ellas. Guarde bien esta documentacion.

Instrumentos de nivelacion robustos y confiables con 6ptica

de alto rendimiento para el ramo de construccion.

— Horizontalidad autéonoma de la linea de mira mediante exacto compensador
amortiguado magnéticamente.

— Seguridad al transportar el instrumento por el enclavamiento compensatorio
de la maleta.

— Estimacion de la distancia con ayuda de marcas en la reticula del visor y con
una conversion facil de los valores leidos de actico espejo rebatible para una
facil centimetros a multiplicador 100).

— Espejo préctico y rebatible para una alineacion facil mediante el nivel de
burbuja esférico.

— Circulo horizontal con mando de precision lateral para apuntamiento perfecto.

— Reticula para una determinacion rapida del objetivo.

— Botones de manipulacion comoda que garantizan un manejo facil y rapido.

- Instrumento a prueba de polvo y agua por medio de guarniciones de perbunan.

Objetivo

Telescopio

Reticula

Botén de enfoque
Ocular

Caperuza protectora
Enclavamiento del
compensador
Tornillo nivelador

9 Circulo horizontal

10 Tornillo calibrador del
nivel de burbuja esférico

11 Nivel de burbuja esférico
12 Espejo
13 Mando de precision

lateral
® 3
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Laserliner®

Innovation in Tools

' Antes de iniciar la medicion, se recomienda que el aparato
= Se adapte a la temperatura ambiente.

Alineacion

1. Alinea manualmente el telescopio de manera aproximadamente @
en direccion a la regla de nivelacion (mediante localizacion rapido).

2. Enfoque con exactitud la imagen de la regla girando el botén;
con ayuda del ajuste de precision lateral girar con exactitud
hasta el centro de la regla.

3. Controle el sentido de paralelismo del enfoque. Este estara perfecto cuando la
reticula y la division de la regla no se hayan mutuamente desplazado, tampoco
bajo un angulo visual cambiante (mueva el ojo a lo largo del ocular).

Las inclinaciones restantes de la reticula del visor que existen después
de haber ajustado el nivel de burbuja esférico seran suprimidas por
el compensador. Por tanto, éste no elimina aquellas inclinaciones
gue hayan sido producidas por un calibracion insuficiente del nivel
de burbuja esférico o de la reticula. Por esta razén debian ser ambos
controlados antes de efectuar cualquier medicion (véase calibrado).

Determinacién de una diferencia de altura

1. Coloque el instrumento aproximada-
mente en el centro entre los dos
puntos Ay B de la regla. Ajuste el
instrumento a la regla A, y leer el
valor de la regla en la raya central
de la reticula (A=140cm). Gire el A
instrumento a la escala B, y lee el
valor an la raya central (B=90cm).

2. La sustraccion de (A-B) da por vl vl
resultado la diferencia de altura
H=+50cm entre B y A. El punto B estéa situado 50 cm mas alto que el punto
A. (La diferencia H se torna negativa cuando el punto B est& localizado mas
bajo que el A).

Una ligera derivacion horizontal de la reticula del visor no causa
' ningun error de medicién cuando el instrumento sea puesto mas
® 0 menos en el centro entre los puntos de escala A y B.
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Replanteo de una altura

1. Coloque la regla sobre el punto cuya
altura es conocida. Lee el valor (A) en
la raya central (A=90cm). Sume el valor
leido con la altura del punto conocido. B
Sustrae de este valor (altura de la reticula)
la altura del punto a replantear. H+A-x=B

X
H=120 cm

2. Dislocar verticalmente la regla sobre el

punto a replantear hasta que pueda ser leido en la raya central el valor de
la diferencia calculada en B. Finalmente marque la altura del pie de la regla.

Determinacion de distancia . O0=144m

1. Lee el valor de la regla en la linea distanciadora ﬂij \
superior (0=1,44m) y en la linea distanciadora e
inferior (U=1,36m). \L{ﬂ

2. Multiplicando la diferencia por el factor 100 I U=13em

(E=100xe), se consigue la distancia E=8m.

Con el fin de poder obtener resultados confiables deben cumplimentarse:

— Distancias del objetivo deberian — Evite el hundimiento de tripode
' estar i guales dentro de lo posible. y de la regla.
— Alineacion exacte en vertical de - Evite errores de leer.
la regla.

Medicién de angulos
1. Suspenda el cordel de plomada en el gancho, y coloque el tripode con

la cabeza mas o menos horizontal de forma que la plomada se encuentre
aproximadamente sobre el punto del suelo. Fije las puntas del tripode.

2. Instale el instrumento sobre el tripode, y fijarlo. Centre con exactitud la
plomada sobre el punto del suelo modificando las alturas de las patas del
tripode o desplazando el instrumento sobre el tripode.

3. Ajuste exactamente el telescopio al primer objetivo por apuntamiento rapido
y aline el mando del ajuste lateral de precision. Primer objetivo = punto
conacido. Gire la rueda moletada hasta que coincidan la raya cero de la
escala del circulo horizontal y el indice de lectura (situe el circulo en cero).

4. Ajuste exactamente el telescopio sobre el segundo objetivo y lee el valor
del &ngulo bajo la raya indicada. ® =
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@ Calibracion

Nivel de burbuja esférico

1. Verificacion: Ajuste el circulo horizontal a 0°. Situe
exactamente la burbuja con ayuda de los tornillos niveladores
en el centro del circulo del nivel de burbuja esférico. Da la
vuelta al telescopio en 180°/200 gon.

2. Ajuste: Caso que la burbuja ya no se encuentre en el centro
del circulo ajuste la mitad (%2 a) del desvio a con los 3 tornillos
calibradores del nivel de burbuja esférico. Solte para ello ligera-
mente cada 2 tornillos de calibracion, después regule y aprete
de nuevo ligeramente. Después reajustar el nivel de burbuja
esférico por los tornillos calibradores, y verifique el calibrado
girando el instrumento de nivelacion a 180°/200 gon. 1ha

3. Repita la verificacion y el calibrado tantas veces hasta que la
burbuja se quede en la posicién céntrica con cualquier giro
del nivel.

Reticula del visor

1. Verificacion:

Coloque el instrumento a la mitad entre L=30-40 m
dos puntos fijos de las reglas Ay B a
unos 30 a 40 m de distancia entre si. aT Ib

Haga la lectura sobre la regla niveladora

del valor a, en el punto A, y del valor b
1 i ia de. YL WL

en el punto B. Calcule la diferencia de 2

altura (a,-b,).
La diferencia de nivel sera también exacta en caso de que la reticula del visor
esté desajustada.

Coloque el instrumento a una distancia
aproximada de 2 m de la regla de
nivelado A, y leer el valor a,.

Dirija después el instrumento a la regla
de nivelado sobre el punto B. Haga
lectura del valor b,. Calcule de nuevo
la diferencia de nivel (a,-b,). 2m

b,

QD

2nominal

El ajuste del nivel es correcto cuando sea
(a,-b,) = (a,-b,). Esto significa que la diferencia de nivel medida en la primera
medicion y en la segunda sean iguales, y el instrumento trabaja sin fallas.
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Caso que las diferencias de nivel diverjan, ajuste el instrumento de manera
siguiente:

2. Ajuste horizontal: 0
Calcule el valor b = a,-a,+b, y sitde el valor calculado en 1

2nominal

la reticula del visor, después de haber quitado la caperuza
protectora que esta visible detras

0= 88D,

a) Cuando b, sea menor que b,nominal, afloje el tornillo 1
y ajuste la reticula del visor con el tornillo 2 hasta que sean
b,=b, ... Después aprete cuidosamente los tornillos calibradores de manera
diagonal.

b) Cuando b, sea mayor que b, . . aflojar el tornillo 2y arregle la reticula
del visor por el tornillo 1 hasta sean b_=b Después aprete cuidosamente

2~ 2nominal”

los tornillos calibradores de manera diagonal.

Repeta el control del calibrado tantas veces hasta que sea (a,-b,)=(a,-b,).
Situe enseguida la caperuza protectora.

3. Ajuste vertical:

Se puede girar la cruz de mira para el ajuste vertical
(soltar los tornillos de calibracion). A continuacién

QO
PR
ajuste de nuevo el instrumento horizontalmente.
Después enrosque de nuevo la caperuza de proteccion. ¢
Férmulas: D
(al'bl):(az'bz)
b = a,-a,+b, resulta de: b

2nominal”—

a1'b1)

2nominal”— az'(

Cura e conservazione

1. Pulire lo strumento da polvere e sporcizia con un panno.

2. Pulire I'obiettivo e I‘'oculare con cura particolare utilizzando un panno morbido
e pulito, ovatta o un pennello morbido, non utilizzare liquidi se non alcol puro.
Evitare il pit possibile di toccare con le dita le superfici delle ottiche.

3. In caso di condizioni atmosferiche particolarmente umide, asciugare
il contenitore e lo strumento all‘aperto e poi lasciare asciugare
completamente al chiuso tenendo aperto il contenitore.

4. Durante il trasporto dello strumento su percorsi particolarmente
lunghi, si raccomanda di inserirlo in un apposito contenitore.

Attenzione: riavvitare completamente le viti di livello. ® ¥
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Datos técnicos (Salvo modificaciones)

Desvio estandar

2,5 mm / km (AL 22)
1,5 mm/ km (AL 26)

Telescopio

Ampliacién

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

Estimacién mm / cm

hasta 85 m / hasta 170 m (AL 22)
hasta 100 m / hasta 200 m (AL 26)

Distancia minima del objetivo

0,5m

Abertura del objetivo

30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)

Campo visual 1° 30
Apuntamiento rapido fina
Compensador

Amortiguacion magnética
Gama de funcionamiento + 15°
Exactitud 0,5*
Plazo de compensacion <2s
Circulo horizontal 360°/400 gon

Graduacion de escala - 1°

circulo horizontal de 360°

Graduacioén de escala - 1 gon
circulo horizontal de 400 gon

Nivel de burbuja esférico

Exactitud 8'/2mm

Generalmente

Temperatura de funcionamiento /
Temperatura de almacenamiento

-10...+40°C/-20..+70°C

Adaptador para tripode

5/8" roscade

Peso / Medidas

1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

Disposiciones europeas y eliminacion

El aparato cumple todas las normas requeridas

para el libre trafico de mercancias en la UE.

Se trata de un aparato eléctrico, por lo que debe ser recogido
y eliminado por separado conforme a la directiva europea
relativa a los aparatos eléctricos y electronicos usados.

Mas informacion detallada y de seguridad en:

www.laserliner.com/info
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Leggere completamente le istruzioni per I‘opuscolo allegato
' ,.Indicazioni aggiuntive e di garanzia*“. Attenersi alle indicazioni
® ivi riportate. Conservare con cura questa documentazione.

Strumenti di livellazione per I'‘edilizia robusti e affidabili con

ottica chiara per elevate prestazioni

- Orizzontalizzazione automatica della linea di mira mediante precisi
compensatori a smorzamento magnetico.

— Sicurezza di trasporto degli strumenti di livellazione mediante blocco dei
compensatori nella cassa di trasporto.

— Stima della distanza con l‘ausilio di marcature sulla croce di mira e semplicita
di conversione dei valori rilevati da centimetri a metri (moltiplicatore 100).

— Specchio ribaltabile agevolmente regolabile per un semplice allineamento
mediante livella circolare.

— Cerchio azimutale con comando di precisione laterale per un perfetto
puntamento.

— Sistema di puntamento per un rapido rilevamento del bersaglio.

- Maneggevoli manopole di comando garantiscono semplicita d‘impiego e
risparmio di tempo.

— A perfetta tenuta di polveri e d‘acqua grazie a guarnizioni in Perbunan.

Obiettivo

Telescopio

Sistema di puntamento

Manopola di messa a

fuoco

Oculare

Cappuccio di protezione

Blocco compensatori

Vite di livello

Cerchio azimutale

10 Vite di taratura livella
circolare

11 Livella circolare

12 Specchio

13 Comando di precisione

laterale
@

1 2 3 4 5
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' Prima di iniziare la misurazione, si raccomanda di lasciare allo strumento
= un sufficiente tempo di adattamento alla temperatura esterna.

Allineamento
1. Allineare a mano in modo grossolano il telescopio sul @
collimatore di livellazione (con il sistema di puntamento rapido).

2. Mettere a fuoco I'immagine del collimatore con la relativa
manopola; con l‘ausilio del comando di precisione laterale,
ruotare la croce di mira precisamente nel centro del collimatore.

3. Controllare che la messa a fuoco sia esente da parallasse. La messa a
fuoco é perfetta se la croce di mira e la divisione del collimatore non
si sono spostati [‘'una contro I‘altra anche in caso di angolo visivo
modificato (allontanare e avvicinare I‘occhio davanti all‘oculare).

Inclinazioni residue della croce di mira, ancora presenti dopo la
stabilizzazione della livella circolare, vengono eliminate con il
compensatore, che non elimina pero quelle inclinazioni verificatesi per
taratura difettosa della livella circolare o della croce di mira. Si raccomanda
pertanto di controllare entrambe prima di ogni misurazione (v. taratura).

Determinare una differenza di altezza

1. Collocare lo strumento circa al centro
tra i due punti di livello del collimatore
A e B. Allineare lo strumento sul
collimatore A e leggere il valore sulla
riga centrale della croce di mira
(A=140cm). Ruotare lo strumento
sul collimatore B e leggere il valore
sulla riga centrale (B=90cm).

2. La differenza (A-B) determina la YL YL
differenza in altezza H=+50cm tra

B e A. Il punto B &€ 50 cm piu in lato del punto A. La differenza H diventa
negativa se il punto B & piu basso del punto A).

Un leggero allontanamento della croce di mira dal piano orizzontale

' non provoca nessun errore di misurazione se lo strumento e stato
® collocato circa a meta tra i due punti di livello del collimatore A e B.
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Tracciare un‘altezza

1. Posizionare il collimatore sul punto di
altezza nota. Leggere il valore (A) sulla
riga centrale (A=90cm). Aggiungere
all‘altezza del punto noto il valore rilevato. B
Da questo valore (altezza della croce A
di mira) detrarre |‘altezza del punto da
tracciare. H+A-x=B H=120 cm

2. Spostare il collimatore in senso verticale sul punto da tracciare fino a
quando sulla riga centrale si legge la differenza calcolata B. Quindi
marcare l‘altezza del piede del collimatore.

X

Determinazione della distanza . 0=144m
1. Leggere il valore del collimatore sulla riga superiore ﬂij \
della distanza (0=1,44m) e alla riga inferiore della e
distanza (U=1,36m). 3 /
2. La differenza moltiplicata per il fattore 100 7 =136 m

(E=100xe) da la distanza E=8m.

Per poter ottenere risultati affidabili si deve fare attenzione a quanto segue:

— ampiezze di puntamento — evitare che treppiedi e
' quanto piu possibile uguali collimatore si abbassino
— precisione dell’allineamento — evitare errori di lettura

verticale del collimatore

Misurazione dell’angolo

1. Appendere il filo a piombo ai relativi ganci e posizionare il treppiede in modo
che la testa risulti quasi orizzontale e che il filo a piombo si trovi all’incirca sul
punto del terreno. Fare entrare i piedini d’appoggio del treppiedi.

2. Collocare lo strumento sul treppiedi e fissarlo. Eseguire il centraggio preciso
del filo a piombo sul punto del terreno, modificando le prolunghe delle
gambe del treppiedi oppure spostando lo strumento sul treppiedi.

3. Allineare il telescopio esattamente sul primo bersaglio con la messa a fuoco
rapida e il comando di precisione laterale. Primo bersaglio = punto noto.
Ruotare la ghiera zigrinata fino a quando la riga di azzeramento copre la
scala del cerchio azimutale e 'indice di lettura (portare il cerchio a 0).

4. Allineare con precisione il telescopio sul secondo bersaglio e leggere il
valore dell’angolo sotto la riga dell’indice. @ a
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[ Taratura

Livella circolare

1. Controllo: Portare su 0 il cerchio azimutale. Stabilizzare la
bolla precisamente al centro del cerchio della livella circolare
servendosi delle viti di livello. Ruotare il telescopio di 180°/200
gradi centesimali (gon).

2. Registrazione: Se la bolla non si trova piu al centro del cerchio,
regolare la deviazione a rispetto alla meta (%2 a) con le tre viti
di taratura della livella circolare. Allentare leggermente ogni
2 viti di calibratura, poi regolare e ristringere leggermente.
Uccessivamente regolare di nuovo la livella circolare con le
viti di livello e controllare la taratura ruotando lo strumento
di livellazione di 180°/200 gradi centesimali. Yea

3. Ripetere le operazioni di controllo e di taratura fino a quando
la bolla si trova al centro del cerchio per ogni rotazione dello
strumento di livellazione.

Croce di mira

1. Controllo:

Collocare lo strumento al centro tra 1=30-40m
due punti fissi A e B del collimatore I
b

distanti tra loro circa 30-40 m.

Leggere il valore a, sul collimatore di
livello in corrispondenza del punto A
e il valore b, sul collimatore di livello

Yol Vel

in corrispondenza del punto B. Calcolare la differenza di altezza (a,-b,).

Per ampiezze di puntamento uguali, la differenza di altezza é corretta anche
in caso di croce di mira regolata male.

Collocare lo strumento a circa 2 m di
distanza dal collimatore A e leggere il
valore a,.

A questo punto, dirigere lo strumento |2
di livellazione sul collimatore in

corrispondenza del punto B. Leggere
il valore b,. Calcolare di nuovo la 2m

2snom

differenza di altezza (a,-b,).

La registrazione dello strumento di livellazione & corretta se (a,-b,) = (a,-b,).
Cio significa che la differenza di altezza rilevata nella prima e nella seconda
misurazione € la stessa e che lo strumento funziona perfettamente.
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Nel caso in cui la differenza di altezza sia diversa, si raccomanda di registrare
lo strumento come segue:

2. Registrazione: 0
Calcolare il valore b, = a,-a,+b, €, con l‘aiuto delle viti 1

) C e - 2nom :
di taratura, visibili dietro I‘oculare dopo avere tolto il ¢
appuccio di protezione, portare la croce di mira sul valore

calcolato b, .
b,.=a-a+b, 2

a) Se b, € minore di b, . allentare la vite 1 e regolare la
croce di mira con la vite 2 fino a quando b,=b, . Successivamente serrare
con precauzione le viti di taratura.

b) Se b, & maggiore di b, , allentare la vite 2 e regolare la croce di mira
con la vite 1 fino a quando b,=b, . Successivamente serrare con precauzione
le viti di taratura.

Ripetere il controllo della registrazione fino a quando (a,-b,) = (a,-b,).
3. Regolazione verticale:

Per la regolazione verticale si puo ruotare la croce di
puntamento (allentare le viti di calibrazione). Al termine

riregolare I‘apparecchio orizzontalmente. 2N
Quindi rimontare il cappuccio di protezione. ¢
=

2nom

2nom

Formule:
(al_bl):(az_bz)
b

om= 8,8, +D, risulta da: b, = a,-(a-b,)

Cura e conservazione

1. Pulire lo strumento da polvere e sporcizia con un panno.

2. Pulire I‘obiettivo e I‘oculare con cura particolare utilizzando un panno
morbido e pulito, ovatta o un pennello morbido, non utilizzare liquidi
se non alcol puro. Evitare il piu possibile di toccare con le dita le superfici
delle ottiche.

3. In caso di condizioni atmosferiche particolarmente umide, asciugare
il contenitore e lo strumento all‘aperto e poi lasciare asciugare
completamente al chiuso tenendo aperto il contenitore.

4. Durante il trasporto dello strumento su percorsi particolarmente
lunghi, si raccomanda di inserirlo in un apposito contenitore.
Attenzione: riavvitare completamente le viti di livello. @ 43
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Dati tecnici (Con riserva di modifiche)

2,5 mm / km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Deviazione standard

Telescopio
Ingrandimento 22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

fino a 85 m/finoa 170 m (AL 22)
fino a 100 m / fino a 200 m (AL 26)

Stima mm/cm

Ampiezza minima di puntamento 0,5m

Apertura obiettivo 30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)
Campo visivo 1° 30°

Sistema rapido di puntamento precisione

Compensatore

Smorzamento magnetico

Range di funzionamento + 15°

Precisione 0,5

Tempo di compensazione <2s

Cerchio azimutale 360°/400 gradi centesimali (gon)
Divisione scala cerchio azimutale 360° | 1°

Divisione scala cerchio azimutale 400 gon| 1 gon

Livella circolare
Precisione 8'/2 mm
Dati generali

Temperatura d‘esercizio /
Temperatura di conservazione
Raccordo di cavalletto Filettatura 5/8"

Peso / Dimensioni 1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

-10...+40°C/-20 ...+ 70°C

Norme UE e smaltimento

L‘apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per
la libera circolazione di merci all‘interno dell‘UE.

Questo prodotto e un apparecchio elettrico e deve

pertanto essere raccolto e smaltito separatamente

in conformita con la direttiva europea sulle

apparecchiature elettriche ed elettroniche usate.

Per ulteriori informazioni ed indicazioni di sicurezza: |

www.laserliner.com/info
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Przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi i zataczona broszure
' ,.Informacje gwarancyjne i dodatkowe”. Postepowac zgodnie z
® zawartymi w nich instrukcjami. Starannie przechowywac te materiaty.

Niwelator o zwartej konstrukcji, bardzo jasna optyka, do

zastosowan budowlanych

— Niwelator samopoziomujacy dzieki kompensatorowi tlumionemu
magnetycznie.

— Zabezpieczenie kompensatora podczas transportu w pojemniku
dzieki przedluzeniu kompensatora.

— Szacowanie odleglosci za pomoca krzyza nitek i znacznikéw, proste
obliczanie z odczytanych cm na metry odleglosci (stala mnozenia = 100).

— Praktyczne lusterko do obserwowania libelli podczas pomiaru.

— Podzial kola Hz do latwego celowania za pomoca srub leniwych.

— Kolimator do szybkiego wstepnego celowania.

— Ergonomiczne ustawienie elementéw ustawczych oszczedzajace
czas obslugi.

— Pylo i wodoszczelnosc

1 2 3 4 5

1 Obiektyw

2 Luneta

3 Kolimator

4 Regulacja ostrosci

5 Okular

6 Ochrona

7 Przedtuzenie
Kompensatora

8 Sruby ustawcze

9 Podziat Hz

10 Sruby rektyfikacyjne

11 Libella pudetkowa

12 Lusterko

13 Sruba leniwa

@ =
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Innovation in Tools

' Przed pomiarem nalezy chwile odczekac, az instrument nabierze

= temperatury otoczenia.

Ustawianie

1. Obracajac lunete ustaw wstepnie cel na tate (korzystajac

z kolimatora).

2. Ustaw ostros¢ obrazu faty i sruba leniwa popraw celowanie

doktadnie na $rodek faty.

3. Sprawdz paralakse, ogniskowanie jest dobrze ustawiona gdy
przy zmianie kata patrzenia w okular cel nie przesuwa sie

wzgledem krzyza nitek.

S5
@

Kompensator ustawia niewielkie wahania pochylenia automatycznie,
' jednak nie eliminuje btedéw rektyfikacji, dlatego nalezy przed

pomiarem sprawdzi¢ stan rektyfikacji (Patrz Rektyfikacja).

Okreslanie roznicy wysokosci

1. Ustawiamy instrument w srodku
pomiedzy dwiema fatami A i B.
Celujemy na tate A i odczytujemy
ze srodkowej kreski poziomej
krzyza nitek wysokos¢ (A=140cm).
Celujemy na tate B i odczytujemy ze
srodkowej kreski poziomej krzyza
wysokos¢ (B=90cm).

2. R6znica wysokosci (A-B) wynosi
H=+50cm pomiedzy punktem B i A.
Punkt B jest 50cm wyzej niz punkt A.

Yol

oL

' Mate odchylenie linii celowej odpoziomu nie powoduje btedu jezeli

= instrument znajduje sie w poftowie odlegtosci pomiedzy tatami.
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Tyczenie wysokosci

1. Ustaw tate na punkcie, ktérego wysokos¢
znasz. Odczytaj wysokos¢ A (A=90cm)
do odczytanej wysokosci dodaj znana

wartos¢ wysokosci punktu. Od tej B

wartosci odejmij wysokos¢ tyczonego A

punktu H+A-x=B X
2. Opuszczaj lub dZzwigaj tate nad punktem H=120 cm

az na krzyzy nitek odczytana zostanie wartosc B. Teraz zastabilizuj
wysokos¢ na wysokosci stopki taty.

Wyznaczanie odlegtosci . 0=144m
1. Odczytaj z faty wartos¢ gornej kreski krzyza /(i o \
(0=1,44m) i z dolnej kreski (U=1,36m) 14j e
2. Przemnoz réznice przez stala mnozenia 100 \L{g
(E=100xe) odlegtos¢ wynosi 8m. " u=136m
Dla otrzymania dobrych wynikéw nalezy pamietac aby:
— utrzymywac mozliwie — zapewnic¢ stabilne podtoze faty
- jednakowe celowe i statywu (nie grzaskie)
— trzymac fate pionowo — unika¢ btedéw odczytu

Pomiar katow

1. Zawie$ pion sznurkowy na haku statywu, nastepnie ustaw statyw tak, aby
przy poziomej gtowicy zawieszony pion znajdowat sie w okolicy punktu
terenowego, po czym zablokuj nogi statywu.

2. Ustaw instrument na statywie. Ustaw pion doktadnie nad punktem
zmieniajac nieco dtugos¢ nég statywu lub przesuwajac instrument po
gtowicy statywu i przykrec¢ srube sercowa.

3. Wyceluj doktadnie lunete na pierwszy cel za pomoca kolimatora i srub
leniwych. Obracaj podziatem kota poziomego az do ustawienia zera na
znaczniku kofa Hz.

4. Wyceluj lunete na drugi punkt, i doczytaj z kota poziomego kat Hz.

@
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Innovation in Tools

@ Kalibracja
Libella Pudetkowa

1. Kontrola: Ustaw koto Hz na zero (0°) i Srubami ustawczymi
spodarki doprowadz pecherzyk do gérowania (pecherzyk
wewnatrz czarnego okregu libelli), nastepnie obréc¢ lunete

0 180° (200gon).

2. Ustawianie: Jezeli pecherzyk po obrocie lunety wyszedt &
poza zaznaczony okrag nalezy zrektyfikowac libelle za
pomoca srub rektyfikacyjnych, potowe tego odchylenia
usuwamy srubami rektyfikacyjnymi teraz ponownie srubami a
ustawczymi spodarki poziomujemy instrument i obracamy
0 180° (200gon) i sprawdzamy czy pecherzyk jest w srodku
okregu libelli.
3. Ponawiamy kontrole tak dtugo az w obydwu potozeniach
lunety instrument jest prawidtowo spoziomowany tzn. pecherzyk nie
wychodzi poza okrag libelli.

Krzyz nitek

1. Kontrola:

Ustawiamy instrument w srodku
pomiedzy dwiema tatami A i B

oddalonymi od siebie 30-40 m a b
na twardym podtfozu. '

Odczytujemy z fat wysokosci a, i b, a
nastepnie obliczmy réznice wysokosci
(a,-b,).

Wyznaczona réznica wysokosci jest
poprawna nawet przy rozregulowanym
instrumencie poniewaz instrument

jest w srodku pomiedzy tatami, gdzie b b
znosza sie btedy. s ’
Teraz przesuwamy instrument blizej
faty A i odczytujemy wartosc a,, po 2m
czym celujemy na tate B i odczytujemy —
wysokos¢ b,. ponownie obliczmy réznice wysokosci (a,-b,).

Niwelator jest prawidtowo rektyfikowany gdy obydwie réznice sa takie same
czyli a,-b, = a,-b,. Znaczy to, ze w obydwu pomiarach instrument wyznaczyt
taka sama réznice wysokosci i nie ma btedéw.

° @

L=30-40 m

Yol Yol
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Jezeli r6znice wysokosci nie sa takie same nalezy instrument zrektyfikowac
nastepujaco:

2. Rektyfikacja pozioma: 0
Oblicz wartos¢ prawdziwa odczytu b we ==, +b,. 1

Ustaw srubami rektyfikacyjnymi dostéﬁarvlv;ﬁ po odkreceniu
ostony za okularem pozioma kreske krzyza na wartosc b,

prawdziwe.
2

a) Jezeli b, jest mniejsze od b, ... POlUzUj Srube krzyza

nltek 1i przesuwaj pozioma nltke krzyza krecac srubg 2 az ustawisz b, =
sorawdziwe PO W_ykonanlu rektyfikacji delikatnie dokre¢ przeciwlegte sruby

re tyfikacyjne i wkre¢ ostone.

b) Jezeli b, jest wieksze od b, ..., halezy zluzowac srube 2 i
pozioma nltke krzyza tak dtugo przesuwac sruba 1 az znajdzie sie na
wartosci b, = Po wykonaniu rektyfikacji delikatnie dokre¢
przeuwleg’re srui)y rektyflkacyjne i wkrec ostone.

Rektyfikacje tak dtugo powtarzac az (a,-b,) = (a,—b,).
3. Rektyfikacja pionowa:

QO
Rektyfikacja pionowa sprowadza sie do pionowego 2N
ustawienia pionowej nitki krzyza poprzez obracanie e
M

krzyza (po zluzowaniu srub kalibracyjnych).
Po wykonaniu rektyfikacji wkre¢ ostone.
Wzory:

(a,-b,)=(a,-b,)

b =a,a+b, /b

2prawdz|we 2prawdz|we_

az'(al'bl)

Obstuga i czyszczenie
1. Instrument z zabrudzen kurzem i brudem czyscimy sciereczka.

2. Szczegdlnie ostroznie nalezy czysci¢ obiektyw i okular, stosowac¢ miekka
sciereczke, wate lub miekki pedzel. Nie dotykac optyki palcami.

3. Po zawilgoceniu w terenie nalezy po powrocie instrument doktadnie
wysuszy¢ przy otwartym pojemniku transportowym.

4. Transportowac tylko w pojemniku. Uwaga: sruby niwelacyjne skreci¢
catkowicie.

@



Laserliner®

Innovation in Tools

Dane techniczne (Zmiany zastrzezone)

2,5 mm/km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Odchylenie standardowe

Luneta
Powiékszenie 22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

do 85 m/do 170 m (AL 22)
do 100 m / do 200 m (AL 26)

mm / cm-szacowanie

Najkroétsza celowa 0,5m

Srednica obiektywu 30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)
Pole widzenia 1° 30°
Wyszukiwanie dokfadne kolimator
Kompensatora

Ttumienie magnetyczne
Zakres + 15°

Doktadnos¢ 0,5

Czas kompensacji <2s

Koto poziome Hz 360°/400 gon

Podziat 360°- koto Hz 1°

Podziat 400 gon - koto Hz 1gon

Libella pudetkowa

Doktadnos¢ 8 /2 mm

Ogodlne

Zakres temperatur pracy / Zakres tem-
peratur przechowywania

Mocowanie do statywu ceruba sercowa | 5/8"
Masa / Wymiary 1,4 kg /200 x 130 x 130 mm

Przepisy UE i usuwanie

Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane ( €
do wolnego obrotu towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie z E

-10...+40°C/-20 ..+ 70°C

europejska dyrektywa dotyczaca ztomu elektrycznego i
elektronicznego nalezy je zbierac i usuwa¢ oddzielnie.

Dalsze wskazéwki dotyczace bezpieczenistwa i informacje _—
dodatkowe patrz: www.laserliner.com/info

0 @
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| Lue kayttoohje kokonaan. Lue myos lisalehti Takuu- ja lisdohjeet.
= Noudata annettuja ohjeita. Sailytéd hyvin néma ohjeet.

Vankkarakenteisia ja luotettavia rakennustyon vaaituskojeita,
tehokas ja selkeé optiikka

— Tahtdysviivan automaattinen vaakatasaus magneettisesti vaimennetulla
kompensaattorilla

— Turvallinen kuljetuslaukku ja kompensaattorin automaattilukitus kuljetuksen
ajaksi

— Etaisyyden arviointi tahtaysristin merkintoja kayttaen ja mittojen helppo
muuttaminen senttimetreistd metreiksi (kerroin 100)

— Kéateva kaantopeili libellin avulla tehtavaan suuntaukseen

- Vaakasuuntauksen tarkennus kehaasteikolla.

— Kohteen nopea etsinta tahtaimella

— Katevat kayttoosat helpottavat ja nopeuttavat laitteen kasittelya.

— Poly- ja vesitiivis

Objektiivi

Kaukoputki

Tahtain
Tarkennusruuvi
Okulaari

Suojakansi
Kompensaattorin lukitus
Vaaitusruuvi
Vaaka-asteikko

10 Kalibrointiruuvi, libelli
11 Libelli

12 Peili

13 Sivusaadon tarkennus

© 0o ~NOOO B WNER
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Innovation in Tools

' Anna laitteen mukautua jonkin aikaa ympériston
= lampotilaan ennen kayttoa.

2. Tarkenna latan ndkyma kojeen tarkennusruuvilla, kohdista
tahtaysristikko vaakasaadolla tarkasti latan keskikohtaan.

3. Varmista, etta tarkennuksessa ei ole suuntapoikkeamaa.
Tarkennus on kohdallaan, kun téhtaysristikossa ja latan asteikossa
ei esiinny asentomuutoksia eri kulmista katsottuna.

Suuntaus
1. Suuntaa kaukoputki ensin tdhtdimia apuna kayttéden @
késin vaaituslattaan.

Kompensaattori tasaa kuplan keskityksen jalkeen esiintyvat téhtéysristin
suuntapoikkeamat automaattisesti. Kompensaattori ei kuitenkaan
pysty tasaamaan libellin tai tahtaysristikon virheellisesta kalibroinnista
syntyneita suuntapoikkeamia. Tasta syysta molempien kalibrointi on
tarkistettava ennen mittausta (ks. Kalibrointi).

Korkeuseron maaritys

1. Aseta laite mittalattojen A ja B
keskivaliin. Suuntaa lattaan A
ja lue latan mitta t&htéysristin
keskiviivalta (A=140cm). Suuntaa
laite lattaan B ja lue mitta
téhtaysristin avulla asteikolta A
(B=90cm).

2. Erotus (A-B) antaa pisteiden B
ja A valisen korkeusmitan eroksi VL VL
H=+50cm. Piste B on 50 cm

korkeammalla kuin piste A. Erotus on negatiivinen, jos piste B on alempana
kuin piste A.

Tahtaysristikon vahainen poikkeama vaakatasosta ei aiheuta

' virhelukemia, mikali laite on asetettu suunnilleen lattojen A ja B
" keskivaliin.

52 (FD
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Korkeuden merkinnat

1. Aseta latta kohtaan, jonka korkeus
on tiedossa. Lue arvo (A) keskiviivan
kohdalta (A=90cm). Lisaé lukema
tunnettuun korkeusmittaan. Vahenna B
paalutettavan pisteen korkeus téasta

lukemasta (tahtaysristin korkeus).
H+A-x=B H=120 cm

X

2. Siirra lattaa pystysuunnassa kunnes laskettu erotus B nakyy keskiviivalla.
Merkitse latan alimman kohdan korkeusmitta.

Etaisyyden maaritys . 0=144m
1. Lue latan asteikon ylaviivan (0=1,44m) /(ij \
ja alaviivan (U=1,36m) lukemat. 14j e
2. Laske etaisyys E kertomalla lukema kertoimella \L{g
100 (E=100xe), jolloin E=8m. > u=136m
Luotettava tulos edellyttda seuraavien ohjeiden noudattamista:
' — mahdollisimman yhta suuret — kolmijalka ja latta eivat saa
. téhtaysmitat upota maan sisaan
— latan oltava taysin pystysuorassa - valtd mitan lukuvirheité

Kulman mittaus

1. Ripusta luotilanka ripustuskoukkuun ja aseta kolmijalka siten, etta luoti
on maassa olevan pisteen ylapuolella. Kolmijalan yldosan tulee olla
mahdollisimman tarkkaan vaakasuorassa. Kiinnita kolmijalan jalat
tiukasti maahan.

2. Kiinnita vaaituskoje kolmijalkaan. Kohdista luoti tarkasti maassa olevaan
pisteeseen joko saatamalla jalkoja tai muuttamalla kojeen asentoa
kolmijalassa.

3. Suuntaa kaukoputki tahtéimen ja vaakasaadon avulla tarkasti ensimmaiseen
kohteeseen. Ensimmainen kohde = tunnettu piste. Kierra nyt vaakakeha
asteikon 0-viivan kohdalle

4. Suuntaa kaukoputki tarkasti seuraavaan kohteeseen ja lue kulmamitta
asteikolta.

@D s3
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@ Kalibrointi
Rasialibelli

1. Tarkistus: Kierra vaakakeh& 0°-mittaan. Aseta kupla
vaaitusruuveilla tdsmélleen ympyréan keskikohtaan.
Kierra kaukoputkea 180°/200 gon.

2. Saato: Jos kupla ei ole endaa ympyran keskikohdassa, a
puolita mittapoikkeama ’a” (%2 a) libellin kahdella
okulaarin takana olevalla kalibrointiruuvilla. Séada
taman jéalkeen kuplaa vaaitusruuveilla ja tarkista kuplan
paikka pyorittamalla laitetta 180°/200 gon. ha

3. Toista tarkistus ja s&atd niin monta kertaa, ettd kupla
pysyy laitetta kierrettdessad ympyran keskikohdassa.

Tahtaysristikko

1. Tarkistus:

Aseta laite kahden 30-40 m:n
etéisyydella toistaan olevan

mittalatan A ja B keskivaliin. a, Ib’
Lue latan A asteikolta mitta a, ja

latan B asteikolta mitta b, Laske 1L 1L
korkeusero a,- b,.

L=30-40 m

latasta A ja madritd mitta a,.

Suuntaa laite sitten lattaan B ja
maarita mitta b,. Laske korkeusero a,
a,-b,.

Yhtélaisen mittausetéisyyden takia tulos on téhtaysristikon asetusvirheesté
Vaaituskojeen saéatd on kohdallaan,
jos (a,-b,) = (a,-b,). Tama <

huolimatta oikein.
tarkoittaa sitd, etta ensimmaisen ja

Aseta koje n. 2 m:n etaisyydelle
toisen mittauksen korkeuserot ovat yhta suuria ja laite toimii virheettomasti.
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Jos korkeuserot poikkeavat toisistaan, asetus vaatii seuraavia tarkistustoimia:

2. Vaakasaato: @
Laske oletusarvo b, = a,-a,+b, Irrota okulaarin takana 1
olevien kalibrointlruuwen su01atulppa ja saada tahtaysristikko
ruuveilla seuraavalla kaavalla laskettuun mitan mukaisesti

szoII'

2

a) Mikdli b, on pienempi kuin b,_, avaa ruuvia 1 ja
siirrd ristikkoa ruuvilla 2 sen verran ettéa b,=b,_ . Kirista
kalibrointiruuvit varovasti toisiaan kohti.

b) Jos b, on suurempi kuin b,_,, avaa ruuvia 2 ja sadda ristikkoa ruuvilla 1

sen verran, ettd b, = b,_,. Kirista kalibrointiruuvit varovasti toisiaan kohti.
Toista sadtd, kunnes saat tulokseksi (a,-b,)=(a,-b,).

3. Pystysaato:

Avaa kalibrointiruuveja ja tee pystysaato ristikkoa @
kiertamalla. Tee tamaén jalkeen laitteen vaakasaato P
uudelleen.

Kierra ruuvien suojatulppa takaisin paikalleen.

Kaavat: =
(a,-b,)=(a,-b,)

b, = a,-a,+b, saadaan tulokseksi kaavasta: b, = a-(a,-b,)

Huolto ja sailytys
1. Puhdista poly ja lika laitteesta pehmedlla liinalla.

2. Puhdista etulinssi ja okulaari varovasti kuivalla ja pehmeadlla liinalla tai
pehmedlla pensselilla. Ala kdyta muuta puhdistusnestetta kuin puhdasta
alkoholia. Al& kosketa linssien pintaa paljain sormin.

3. Kuivaa kosteissa sééoloissa kaytetty laite ennen kuljetusta, vie laite sisatilaan
ja séilyté avoimessa laukussa hyvin ilmastoidussa paikassa.

4, Kayta varusteena olevaa laukkua pitkilla kuljetusmatkoilla. Huomautus!
Kierra vaaitusruuvit kokonaan sisaédn ennen kuin laitat laitteen laukkuun.
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Tekniset tiedot (Tekniset muutokset mahdollisia)

Vakiopoikkeama

2,5 mm / km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Kaukoputki

Suurennos

22-Kkertainen (AL 22)
26-kertainen (AL 26)

mm / cm-arvio

85 m /170 m (AL 22)
100 m / 200 m (AL 26)

Pienin tarkennusmitta

0,5m

Objektiivin aukko

30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)

Nakokentta 1° 30°
Pikatahtain tarkka
Kompensaattori

Vaimennus magneettinen
Toiminta-alue + 15°
Tarkkuus 0,5
Tasausaika <2s
Vaaka-asteikko 360° / 400 gon

Asteikkojako (360°) 1°
Asteikkojako (400 gon) 1 gon
Rasialibelli

Tarkkuus 8'/2mm
Yleista

Kayttdympaériston lampdotila /
Séilytyspaikan lampétila

-10..+40°C/-20 .. +70°C

Kolmijalan liitin

5/8" kierre

Paino / Ulkomitat

1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

EY-madraykset ja havittdminen
Laite tayttaa kaikki EY:n sisalla tapahtuvaa
vapaata tavaravaihtoa koskevat standardit.

q

Tamé tuote on séhkolaite. Se on kierratettavéa
tai havitettava vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita Ej

koskevan EY-direktiivin mukaan.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita:

www.laserliner.com/info
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Leia integralmente as instru¢Ges de uso e o caderno anexo ,,Indicacdes
' adicionais e sobre a garantia“. Siga as indicagdes ai contidas. Conserve
® esta documentacéo.

Instrumentos de nivelamento robustos e seguros com 6ptica
luminosa de grande qualidade para a engenharia civil.

— Projeccéo horizontal automatica da linha de mira através de um
compensador de precisdo amortecido magneticamente.

— Seguranga de transporte dos instrumentos de nivelamento através da
trava do compensador na mala de transporte.

— Calculo de distancias com a ajuda das marcagdes na cruz de mira
e conversdo simples dos valores lidos de centimetros para metros
(multiplicador 100).

— Espelho pratico de dobrar para um alinhamento fécil através do nivel
esférico de bolha de ar.

— Circulo horizontal com parafuso de precisdo horizontal infinito para
visar com exactidao.

— Mira para detectar rapidamente o alvo.

— Os bot6es préaticos de comando permitem um manuseio facil que poupa tempo.

— A prova de p6 e de agua.

1 2 3 4 5

Objectiva

Telescopio

Mira

Bot&o de focalizacdo

Ocular

Tampa de proteccao

Compensador Trava

Parafuso de nivelamento

Circulo horizontal

Parafuso de calibragem

nivel esférico de bolha

de ar

11 Nivel esférico de bolha
de ar

12 Espelho

13 Parafuso de precisdo

horizontal
57
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' Antes de comecar a medicdo, o aparelho deve ter tempo para absorver
= atemperatura exterior.

Alinhar

1. Alinhar aproximadamente o telesc6pio a médo com a vara de @
nivelamento (com mira rapida).

2. Focar a imagem da vara com o botéo de focalizagao, girar a
cruz de mira exactamente para o centro da vara com a ajuda
do parafuso de precisdo horizontal.

3. Verificar se ha paralaxes na focalizagéo. A focalizagéo é perfeita se a cruz
de mira e a divisdo da vara ndo se tiverem deslocado uma contra a outra

mesmo com um angulo de visdo diferente (mexer o olho de um lado para
o outro a frente do ocular).

As inclinacdes restantes da cruz de mira que ainda existam depois
do equilibrio do nivel esférico de bolha de ar sdo corrigidas pelo
compensador. No entanto, o compensador ndo corrige inclinacoes
que tenham sido provocadas por uma calibragem incorrecta do nivel
esférico de bolha de ar ou da cruz de mira. Por isso, antes de cada
medicao deve-se controlar as duas (ver calibragem).

Detectar uma diferenga de altura

1. Colocar o instrumento aproximada-
mente no meio entre os dois pontos
fixos da vara A e B. Alinhar o
instrumento com avara A e ler o
valor da vara no trago central da
cruz de mira (A=140 cm). Rodar o A
instrumento para a vara B e ler o
valor no trago central (B=90 cm).

2. A diferenga (A-B) é a diferenca de Yol Yol
altura H=+50 cmentre Be A. O

ponto B tem mais 50 cm de altura do que o ponto A. A diferenca H é
negativa se o ponto B for inferior ao ponto A.

Um leve desvio da cruz de mira da horizontal ndo provoca um erro de
' medicao se o instrumento for colocado aproximadamente no meio
® entre os pontos fixos da vara A e B.

s @
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1.

. Deslocar verticalmente a vara sobre o

Marcar uma altura

Colocar a vara no ponto cuja altura
é conhecida. Ler o valor (A) no traco
central (A=90 cm). Adicionar o valor

lido & altura do ponto conhecido. Subtrair B
deste valor (altura da cruz de mira) a A
altura do ponto a marcar. H+A-x=B X

H=120 cm

ponto a marcar até que no traco central seja lido o valor diferencial
calculado B. Marcar a seguir a altura do pé da vara.

1.

2.

Detectar uma distancia 0=1,44m

Y.
)

inferior (U=1,36 m).

Ler o valor da vara no trago de distancia ﬂi
superior (0=1,44 m) e no trago de distancia \L{

\‘uuL/

A diferenca multiplicada pelo factor 100 U=1,36 m
(E=100 x e) é igual a distancia E=8 m.
Para obter resultados seguros deve-se observar o seguinte:
— distancias de visada o mais — evitar um afundamento do
similares possivel tripé e da vara
— alinhamento vertical exacto — evitar erros de leitura

da vara de nivelamento

1.

Medicéo de angulos

Suspender o fio de prumo no gancho do prumo e colocar o tripé com a cabega
do tripé aproximadamente horizontal de modo a que o prumo se encontre
ligeiramente acima do ponto no solo. Inserir as pontas dos pés do tripé.

. Colocar o instrumento sobre o tripé e fixar. Centrar exactamente o prumo

acima do ponto no solo, alterando para isso 0 comprimento das pernas do
tripé ou deslocando o instrumento sobre o tripé.

. Orientar exactamente o telescépio para o primeiro alvo com a mira rapida

e o parafuso de precisao horizontal. Primeiro alvo=ponto conhecido. Rodar
o circulo até que o traco zero da escala do circulo horizontal e o indice de
leitura fiqguem cobertos (colocar o circulo em zero).

. Orientar exactamente o telescépio para o segundo alvo e ler o valor

angular abaixo da linha indice.
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@ Calibragem
Nivel esférico de bolha de ar

1.

Controlo: colocar o circulo horizontal em 0°. Colocar a

bolha com os parafusos de nivelamento exactamente no
centro do circulo do nivel esférico de bolha de ar. Rodar

o telescépio 180°/200 gon.

. Ajuste: se a bolha ja ndo estiver centralizada no circulo,

ajustar o desvio a para metade (%2 a) com os 2 parafusos de

calibragem do nivel esférico de bolha de ar. A seguir, voltar

a ajustar o nivel esférico de bolha de ar com os parafusos de a
nivelamento e controlar a calibragem rodando o instrumento

de nivelamento 180°/200 gon.

. Repetir o controlo e a calibragem até que a bolha fique

centralizada no circulo em cada rotacé@o do nivel.

Cruz de mira

1.

Colocar o instrumento no centro entre
dois pontos fixos da vara A e B que se

encontrem mais ou menos 30 a40m  |a Ib,
afastados um do outro.

Ler na vara de nivelamento no ponto A L 1L
o valor a, e na vara de nivelamento no

Controlo:
L=30-40 m

ponto B o valor b,. Calcule a diferenca de altura (a,-b,).

A diferenca de altura é correcta devido a distancias de visada iguais mesmo
com a cruz de mira desajustada.

Colocar o instrumento mais ou menos
a 2 m de distancia da vara de nivela-
mento A e ler o valor a,.

Dirija a seguir o instrumento de nivela- |2, Bur g
mento para a vara de nivelamento

para o ponto B. Leia o valor b,. Calcule
agora a diferenca de altura (a,- b,). 2m

!

O ajuste do nivel esta bem se (a,- b,) =
(a,- b,). Isto quer dizer que a diferenca de altura medida da primeira medi¢éo
e da segunda medigdo é igual e que o instrumento trabalha sem erros.

o @
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Se as diferencas de altura ndo forem iguais, ajuste o instrumento como se
segue:

2. Ajuste horizontal: 0
Calcule o valor b = a,-a,+b, e, com a ajuda dos 1

2tedrico

parafusos de calibragem, que se tornam visiveis por tras
do ocular depois de rodar a tampa de protec¢do, ajuste
a cruz de mira no valor calculado b

2tedrico”

b,..=a-a+b, 2

a) Se b, for inferior a b, ., solte o parafuso 1 e ajuste a cruz
de mira com o parafuso 2 até obter b,=h, .. . A seguir, aperte
cuidadosamente os parafusos de calibragem um contra o outro.

b) Se b, for superior a b, .., solte o parafuso 2 e ajuste a cruz de mira
com o parafuso 1 até obter b,=b,, .. . A seguir, aperte cuidadosamente os
parafusos de calibragem um contra o outro.

Repita o controlo do ajuste do nivel até obter o resultado (a,-b,)=(a,-b,).
3. Ajuste vertical:
Para o ajuste vertical pode ser rodada a cruz de mira

(soltar os parafusos de calibragem). A seguir, volte a @
ajustar horizontalmente o instrumento. 2N
Por fim, enrosque novamente a tampa de proteccao.

Férmulas:

(a,b,)=(a,-b,) —
b, 5i0= 8,78, +b, € resultado de: b, .. =a-(a,-b))

Manutencéo e conservagao
1. Limpar o instrumento com um pano para o libertar de p6 e sujidade.

2. Limpar a objectiva e o ocular com precaucdo especial com um pano limpo
e suave, algodao ou com um pincel suave; exceptuando alcool puro, ndo
usar qualquer liquido. Evitar sempre que possivel tocar com os dedos nas
superficies da oOptica.

3. Se o tempo estiver humido, secar a mala e o instrumento ao ar livre e deixar
secar depois em casa com a mala aberta.

4. Se for transportado durante um percurso mais longo, o instrumento
deve ser transportado na mala. Atencéo: aparafusar completamente
os parafusos de calibragem.

@ o
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Dados técnicos (sujeitos a alteragdes técnicas)

Desvio standard

2,5 mm / km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Telescopio

Ampliacdo

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

Estimativa mm / cm

até 85 m/ até 170 m (AL 22)
até 100 m / até 200 m (AL 26)

Distancia de visada minima

0,5m

Abertura da objectiva

30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)

Campo 6ptico

1° 30°

Mira rapida de precisdo
Compensador

Amortecimento magnético
Area de funcéo + 15
Precis@o 0,5*
Tempo de compensacédo <2s
Circulo horizontal 360°/400 gon

Graduacéo da escala circulo horizontal 360° | 1°
Graduacéo da escala circulo horizontal 1 gon
400 gon

Nivel esférico de bolha de ar

Precisao 8'/2mm

Dados gerais

Temperatura operacional /
Temperatura de armazenamento

-10...+40°C/-20..+70°C

Ligacdo do tripé

Rosca 5/8"

Peso / Medidas

1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

Disposicdes da UE e eliminagdo

O aparelho respeita todas as normas necessarias
para a livre circulacdo de mercadorias dentro da UE.

C€

Este produto é um aparelho eléctrico e tem de ser recolhido

e eliminado separadamente, conforme a Directiva europeia
sobre aparelhos eléctricos e electrénicos usados.

Mais instrucBes de seguranca e indicacBes adicionais em:

www.laserliner.com/info
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Las igenom hela bruksanvisningen och det medféljande haftet
' “Garanti och extra anvisningar. Folj de anvisningar som finns
® idem. Forvara underlagen val.

Robusta och tillforlitliga nivelleringsinstrument med ljus

hoégprestandaoptik for byggnadssektorn.

— Automatisk horisontering av mallinjen genom exakt, magnetiskt
dédmpad, kompensator.

— Transportsékerhet for nivelleringsinstrumenten via kompensatorlas i
transportvéskan.

— Avstandsbedémning med hjalp av markeringarna i mélkorset och
enkel omrakning av de avlasta vardena fran centimeter till meter
(multiplikator 100).

— Praktiskt stallbar fallbar spegel for enkel injustering med hjalp av doslibell.

— Horisontalcirkel med &ndlos fininstallning i sidled for exakt siktning.

— Sikte for snabb malidentifiering.

- Lattanvanda knappar som tillater en enkel och tidssparande hantering.

— Damm- och vattentat

1 2 3 4 5

Obijektiv

Kikartub

Sikte
Fokuseringsknapp
Okular
Skyddshétta
Kompensatorlas
Nivelleringsskruv
Horisontalcirkel

Kalibrerskruv for
doslibell

11 Doslibell

12 Spegel

13 Ratt for fininstallning
i sidled

© 00 ~NOoO O~ WNE
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' Innan méatningen paborjas, maste instrumentet ha samma temperatur
= SOm omgivningen.

Injustering

1. Justera in kikartuben grovt med handen mot @
nivelleringsstangen (med snabbsiktet).

2. Stall in en skarp bild mot stangen med hjalp av
fokuseringsknappen och vrid malkorset exakt till stangens

mitt med hjélp av ratten for fininstélining i sidled.

. Kontrollera att fokuseringen &r parallaxfri. Fokuseringen ér felfri, nar
malkorset och stangdelningen inte har forskjutits i forhallande till varandra
vid andrad blickvinkel (flytta 6gat fram och tillbaka framfor okularet).

Malkorsets resterande lutningar, som finns kvar nar doslibellen har
stannat, upphévs av kompensatorn. Den atgardar emellertid inte
s&dana lutningar som har uppstatt p& grund av bristande kalibrering
av doslibellen eller malkorset. Kontrollera darfor kalibreringen infor
varje matning (se Kalibrering).

Faststéllande av en hojddifferens

1.

Placera instrumentet ungefar mitt
emellan de bada stangerna A och B.
Justera in instrumentet mot stang A
och las av stangvardet pa malkorsets
mittstreck (A = 140 cm). Vrid
instrumentet mot stang B och A
l&s av vardet pa mittstrecket
(B =90 cm).

. Differensen (A-B) ger hojdskillnaden Yol Yol
H =+ 50 cm mellan B och A.

Punkten B ligger 50 cm hogre @n punkt A. Differensen H blir negativ, om
punkt B ligger lagre éan punkt A).

Awviker malkorset fran det horisontella planet, blir det inget matfel,
' sa lange instrumentet har placerats ungefar mitt emellan stangerna
" AochB.
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Utsattning av en hojd

1. Placera en stang pa en punkt, vars hojd
ar kand. Las av vardet (A) pa mittstrecket
(A =90 cm). Addera det avlasta vardet

till den hojd som &r kand. Dra sedan fran B
det har vardet (malkorsets hojd) av hojden |A

pa den punkt som ska sattas ut. X
H+A-x=B H=120 cm

2. Forskjut stangen vertikalt mot den punkt som ska sattas ut, dnda tills att det
beraknade differensvardet B kan lasas av pa mittstrecket. Markera sedan
stangfotens hojd.

/

Faststallande av avstand
1. Las av stangvardet pa det dvre distansstrecket ﬂi
(O =1,44 m) och det nedre distansstrecket \L{

0=1,44m

Y.
)

(U =1,36 m).

\‘Ju O

2. Differensen multiplicerad med faktor 100 U=1,36 m
(E =100 x e) ger avstandet E = 8 m.
Beakta foljande for att uppna tillforlitliga resultat:
— Helst lika 1angt till malen — Undvik att stativet och stangen
= —Exakt vertikal injustering av sjunker
nivelleringsstangen — Undvik avlasningsfel

Matning av vinklar

1. Hang ett lodsnore i lodhakarna och placera stativet med nastintill
horisontellt stativhuvud, sé att lodet befinner sig strax ovanfor
markpunkten. Trampa ner stativets fotspetsar.

2. Satt instrumentet pa stativet och fast det dar. Centrera lodet exakt dver
markpunkten genom att &ndra langden pa stativbenen eller genom att
forskjuta instrumentet pa stativet.

3. Justera in kikartuben exakt mot det forsta malet med hjalp av snabbsiktet
och ratten for fininstallning i sidled. Forsta malet = kand punkt. Vrid
horisontalcirkeln &nda tills att nollstrecket pa& horisontalcirkelskalan och
avlasningsindexet tacker varandra (stéll cirkeln pa noll).

4. Justera in kikartuben exakt pa det andra malet och Ias av vinkelvéardet under
indexstrecket.
® 5
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@ Kalibrering
Doslibell

1. Kontroll: Stall horisontalcirkeln pa 0°. Stall med hjalp av
nivelleringsskruvarna in blasan exakt centriskt i doslibellens

cirkel. Vrid kikartuben 180°/200 gon.

2. Justering: Om blasan inte langre ligger kvar centriskt i
cirkeln, ska du stélla in avvikelsen a till halften (%2 a) med
de 2 kalibreringsskruvarna pa doslibellen. Stall sedan in
doslibellen igen med hjalp av nivelleringsskruvarna och
kontrollera kalibreringen genom att vrida nivellerings-

instrumentet 180°/200 gon.

3. Fortsatt att kontrollera och kalibrera, anda tills att blasan
stannar kvar mitt i cirkeln vid varje vridning av instrumentet.

Malkors
1. Kontroll:
Placera instrumentet mitt emellan tva

nivelleringsstanger A och B som star
30-40 m frén varandra.

Léas av vérdet a pé sténg A, och vardet
b pa stdng b,. Berakna hojskillnaden
(a-b,).

Yoa

!

L=30-40 m

Ib,

Vel

Yol

Hojdskillnaden ar korrekt aven vid andrad malkorsjustering, tack vare identiska

avstand till malen.

Placera instrumentet pa cirka 2 m avstand framfor nivelleringsstang A och las

av vardet a,.

Justera nu in instrumentet mot
nivelleringsstang B. Las av vardet b,.
Berédkna nu hgjskillnaden (a, - b,).

Justeringen av instrumentet ar OK,

om (a, - b,) = (a,- b,). Det innebar att
den uppmatta hojdskillnaden vid den
forsta méatningen ar identisk med den

andra méatningen, varfor instrumentet arbetar korrekt.

2n0m
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Skulle hajdskillnaden vara olika, ska du justera om instrument pa foljande satt:
2. Horisontell justering:
Berdkna vardet b, = a,- a,+ b, och stall med hjalp av @

2
kalibreringsskruva?’oﬁna som ar synllga bakom okularet nar 1
skyddshattan har skruvats av, in malkorset pa det berdknade

vardet b, .

b,..= a-a+bh,

a) Ar b, mindre an b, _, ska du lossa skruv 1 och stélla in
malkorset med hjélp av skruv 2, anda tills att b= b Dra

2~ “2nom*

sedan forsiktigt at kalibreringsskruvarna mot varandra.

b) Ar b, storre &n b, , ska du lossa skruv 2 och stalla in mélkorset med hjalp
av skruv 1, anda tills att b,= b, . Dra sedan forsiktigt &t kalibreringsskruvarna
mot varandra.

Upprepa kontrollen av justeringen anda tills att (a,- b,) = (a,- b,).
3. Vertikal justering:
Malkorset kan vridas infor en vertikal justering (lossa

kalibreringsskruvarna). Justera sedan in instrumentet

horisontellt p& nytt. Q
Skruva darefter p& skyddshattan igen. R
Formler: e
(a,-b) = (3, b,) Ny
b, .= &,-a,+b, somettresultatav: b, =a,-(a,- b,)

Skotsel och forvaring
1. Rengor instrumentet fran damm och smuts med hjalp av en rengéringsduk.

2. Rengdr objektivet och okularet sarskilt forsiktigt med en ren och mjuk duk,
en bomullstuss eller en mjuk pensel. Anvénd inga vatskor forutom ren
alkohol. Rér helst inte optikytorna med fingrarna.

3. Torka av behallaren och instrumentet vid daligt vader utomhus och Iat
dem sedan torka ordentligt hemma med behallaren 6ppen.

4. Instrumentet forvaras i behéllaren, om det ska transporteras langt.
Observera: Skruva in nivelleringsskruvarna helt.
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Tekniska data (tekniska andringar forbehalls)

2,5 mm/km (AL 22)

Standardavvikelse 1,5 mm / km (AL 26)

Kikartub
Forstoring 22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

Upp till 85 m / upp till 170 m (AL 22)
Upp till 100 m / upp till 200 m (AL 26)

mm/cm-beddémning

Minsta avstandet till malet 0,5m

Obijektivets Gppning 30 mm (AL 22)/34 mm (AL 26)
Synfalt 1° 30

Snabbsikte Fint

Kompensator

Dampning Magnetisk

Funktionsomrade + 15°

Noggrannhet 0,5%

Kompensationstid <2s

Horisontalcirkel 360°/400 gon
Skalindelning 360° - horisontalcirkel 1°
Skalindelning 400 gon - horisontalcirkel | 1 gon

Doslibell
Noggrannhet 8‘/2 mm
Allmant
Drift-/forvaringstemperatur -10°C...+40°C/-20°C...+70 °C
Stativanslutning 5/8" ganga
Vikt/matt 1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm
EU-bestammelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nédvandiga normer ( €
for fri handel av varor inom EU.
Den har produkten ar en elektrisk apparat
och den maste sopsorteras enligt det euro-peiska E
direktivet for uttjanta el- och elektro-nikapparater.
Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa: —

www.laserliner.com/info
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte heftet
' ,,Garanti- og tilleggsinform asjon*. Fglg anvisningene som gis der.
" Disse dokumentene ma oppbevares trygt.

Robuste og palitelige nivelleringsinstrumenter med kraftig

hayeffektsoptikk for byggebransjen.

— Automatisk horisontering av mallinjen ved hjelp av en ngyaktig,
magnetisk dempet kompensator.

— Kompensatorlas i transportkofferten sgrger for transportsikkerhet for
nivelleringsinstrumentene.

- Avstandsbedgmming ved hjelp av markeringer i tradkorset og enkel
omregning av de avleste verdiene fra centimeter til meter
(multiplikator 100).

— Praktisk, justerbart og vippbart speil for enkel posisjonering med daselibelle.

- Horisontalsirkel med sammenhengende sidefinjustering for presis sikting.

— Sikte for rask malbestemmelse.

— Praktiske betjeningsknapper, gir rask og enkel betjening.

— Stgv og vanntett

1 2 3 4 5

Obijektiv

Kikkert

Sikte
Fokuseringsknapp
Okular
Beskyttelseshette
Kompensator las
Nivelleringsskrue
Horisontalsirkel

Kalibreringsskrue for
daselibelle

11 Daselibelle
12 Spell
13 Sidefinjustering

© 00 ~NOoO O~ WNE
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' Apparatet bgr fa tid til & "'venne seg til"* utetemperaturen fgr malingen
= Starter.

Posisjonering

1. Posisjoner kikkerten grovt pa nivellerstangen for hand @
(med hurtigsiktet).
2. Still stangbildet skarpt med fokuseringsknappen og @

drei tradkorset ngyaktig til midten av stangen ved hjelp
av sidefinjusteringen.

3. Kontroller at fokuseringen er parallaksefri. Fokuseringen er perfekt nar
tradkors og stangdeling ikke forskyves i forhold til hverandre ved endret
blikkvinkel (syet beveges frem og tilbake foran okularet).

Resterende hellinger av tradkorset som gjenstar etter justering med
daselibellen, utjevnes med kompensatoren. Den utjevner imidlertid ikke
hellinger som oppstar pa grunn av manglende kalibrering av daselibellen
eller tradkorset. Begge deler bgr derfor kontrolleres far hver maling (se
Kalibrering).

Bestemme hgydedifferanse

1. Plasser instrumentet tilneermelsesvis
midt mellom de to stangpunktene
A og B. Posisjoner instrumentet mot
stang A og les av stangverdien pa
midtstreken i tradkorset (A=140 cm).
Drei instrumentet mot stang B og A
les av verdien p& midtstreken
(B=90 cm).

2. Dette gir en hgydedifferanse pa Vel Vel

H=+50 cm mellom B og A. Punkt B
er 50 cm hgyere enn punkt A. Differansen er negativ hvis punkt B ligger
lavere enn punkt A.

Awviker tradkorset lett fra horisontalen, forarsaker dette ingen

' malefeil safremt instrumentet plasseres tilnaermelsesvis midt
® mellom stangpunktene A og B.

n @
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Stikking av hgyde
1.

Sett stangen pa punktet med kjent
heyde. Les av verdien (A) pa midtstreken
(A=90 cm). Legg den avleste verdien til

hgyden av det kjente punktet. Fra denne B
verdien (tradkorshgyden) trekkes sa A

hgyden pé punktet som skal stikkes. X
H+A-x=B H=120 cm

. Forskyv stangen vertikalt pa punktet som skal stikkes, inntil den beregnede

differansen B kan avleses pa midtstreken. Marker deretter stangfotens
hgyde.

Avstandsbedgmming
1.

2.

/

0=1,44m

Y.
)

Differansen multiplisert med faktor 100

Les av stangverdien pa gvre avstandsstrek ﬂi
(0=1,44 m) og nedre avstandsstrek (U=1,36 m). \L{

\‘Ju O

(E=100 x e) gir avstanden E=8 m. U=1,36 m
For & fa palitelige resultater, bgr man passe pa fglgende:
— 5S4 lik malavstand som mulig - Unnga at stativ og stang
— Ngyaktig vertikal posisjonering synker nedi underlaget
av nivellerstangen — Unnga feil i avlesingen

Vinkelmaling

1

. Hekt loddsnoren i loddkroken og plasser stativet med tilnsermet horisontalt

stativhode slik at loddet omtrent befinner seg over bakkepunktet. Sgrg for
at stativets bein star stadig.

. Sett instrumentet pa stativet og fest det. Sentrer loddet ngyaktig over

bakkepunktet ved & endre lengden pa stativbeina eller forskyve
instrumentet pa stativet.

. Posisjoner kikkerten ngyaktig pa det farste malet ved hjelp av hurtigsikte

og sidefinjustering. Farste mal=kjent punkt. Drei horisontalsirkelen inntil
nullstreken pé horisontalsirkelens skala og avlesningsindeksen dekker
hverandre (sett sirkelen pa null)

. Posisjoner kikkerten ngyaktig pa det andre malet og avles vinkelverdien

under indeksstreken.

® n
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@ Kalibrering
Daselibelle

1. Kontroll: Sett horisontalsirkelen p& 0°. Juster luftblaeren
med nivelleringsskruene slik at den ligger ngyaktig midt i
sirkelen pa daselibellen. Drei kikkerten 180°/200 gon.

2. Justering: Hvis blaeren nd ikke lenger ligger midt i
sirkelen, justeres avviket a til halvparten (% a) med de
to kalibreringsskruene for daselibellen. Juster deretter
daselibellen igjen med nivelleringsskruene og kontroller
kalibreringen ved & dreie nivelleringsinstrumentet a
180°/200 gon.

3. Gjenta kontrollen og kalibreringen inntil bleeren forblir midt
i sirkelen ved alle dreininger av nivelleringsinstrumentet.

Tradkors
1. Kontroll:

Plasser instrumentet midt mellom to
faste stangpunkter A og B som star T I
a, b,

L=30-40 m

omtrent 30 til 40 cm fra hverandre.
Pa nivellerstangen pa punkt A avleses
verdi a, og pé nivellerstangen pa
punkt B avleses verdien b,. Beregn
hgydedifferansen (a,-b,).
Haydeforskjellen er pa grunn av lik malavstand riktig, ogsa med feiljustert
tradkors.

Plasser instrumentet omtrent 2 m unna
nivellerstang A og les av verdien a,.

Posisjoner na nivelleringsinstrumentet
mot nivellerstangen pé punkt B. Les a b
av verdien b,. Beregn nd pé nytt
hgydedifferansen (a, - b,).
Nivelleringsinstrumentets justering er 2m
OK, nér (a,- b,) = (a,- b,). Det betyr at
den malte hgydeforskijellen fra ferste og andre maling er lik og at
instrumentet fungerer feilfritt.

Vel Yol

2referanse

7 @
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Er hgydeforskjellene ulike, justerer du instrumentet pa fglgende mate:
2. Horisontal justering:

Beregn verdi b, . .= a,-a +h, og plasser ved hJeIp
av kalibreringsskruene (som kommer til syne nar 1
beskyttelseshetten bak okularet er skrudd opp) tradkorset
pé den beregnede verdien b

a) Erb, lavere enn b, . lgsnes skrue 1 og tradkorset
justeres med skrue 2 inntil b,=h, .. Trekk deretter
kalibreringsskruene forsiktig til mot hverandre.

b) Er b, starre enn b, ., lasnes skrue 2 og tradkorset justeres med skrue
1 inntil b,=b . Trekk deretter kalibreringsskruene forsiktig til mot

2referanse

hverandre. Gjenta kontrollen av justeringen inntil (a,-b,)=(a,-b,).
3. Vertikal justering:

2referanse”

For vertikal justering kan tradkorset dreies (kalibrerings- @
skruene lgsnes). Foreta deretter en ny horisontal justering

av instrumentet. R
Skru deretter pa beskyttelseshetten igjen.

Formler: =
(a,-b,)=(a,-b,)

2referanse” a a +b er resultatet av: b2referanse: az-(al-bl)

Pleie og oppbevaring
1. Rengjor instrumentet for stav og smuss med en klut.

2. Objektiv og okular skal rengjgres sveert forsiktig med en ren og myk klut,
vatt eller en myk pensel. Bruk ingen vaesker, bortsett fra ren alkohol. Bergr
helst ikke optiske flater med fingrene.

3. | fuktig veer skal beholder og instrument tarkes av ute i feltet, og deretter
terke med apen beholder innendgrs.

4. Ved transport over lange avstander, ber instrumentet transporteres i
beholderen. OBS! Nivelleringsskruene skal skrus helt inn.

® 7
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Tekniske data (med forbehold om tekniske endringer)

Standardavvik

2,5 mm/km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Kikkert

Forstarrelse

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

mm / cm-anslag

inntil 85 m / inntil 170 m (AL 22)
inntil 100 m / inntil 200 m (AL 26)

Min. malavstand

0,5m

Objektivapning 30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)
Synsfelt 1° 30°
Hurtigsikte fin
Kompensator

Demping magnetisk
Funksjonsomrade + 15
Ngyaktighet 0,5*
Kompensasjonstid <2s
Horisontalsirkel 360°/400 gon

Skalainndeling 360°-horisontalsirkel 1°
Skalainndeling 400 gon-horisontalsirkel | 1gon
Daselibelle

Ngyaktighet 8‘/2 mm
Generelt

Driftstemperatur / lagringstemperatur

-10..+40°C/-20..+70°C

Stativtilkobling

5/8" gjenger

Vekt / mal

1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer

for fri samhandel innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres
og avfallsbehandles tilsvarende ifglge det europeiske
direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.

C€
hid

Yiterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa:

www.laserliner.com/info
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan ,,Garanti Bilgileri ve Diger
' Aciklamalar“ defterini litfen tam olarak okuyunuz. Iginde yer alan
® talimatlar dikkate aliniz. Bu belgeleri 6zenle saklayiniz.

insaat sektorii icin aydin ve yiiksek performansh optik

duzenekli saglam ve guvenilir nivelman gereci.

— Yiksek kesinlikli, manyetik sogurmali kompansator sayesinde hedef
¢izgisini otomatik duizecleme fonksiyonu.

— Tasima cantasinda kompansator sabitlemesi sayesinde nivelman gerecleri
icin tasima guvenligi.

— Hedef caprazindaki isaretler ve okunan degerlerin santimetreden metreye
kolayca donusturilmesi (faktor 100) yardimiyla uzaklik kestirimi.

— Tesviye ruhu ile kolay diizecleme icin katlanabilen kullanish ayna ¢zelligi.

— Kesin nisan alma igin sonsuz hassas tahrikli yatay daire.

— Hizli hedef algilamasi icin arpacik.

— Kolay ve zamandan tasarruf saglayan kullanim icin ergonomik kumanda
digmeleri.

— Toz ve su gecirmeyen cihaz.

1 2 3 4 5

Lens

Durbin

Arpacik

Odak ayar dugmesi
Okdler

Koruyucu kapak
Kompansator kilidi
Nivelman vidasi
Yatay daire

10 Tesviye ruhu ayar vidasi
11 Tesviye ruhu

12 Ayna

13 Hassas yan tahrik

© 0 ~NOoO O WN R
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' Olgim yapmadan 6nce, cihazin ortam sicakligini almasinin beklenmesi
= tavsiye edilir.

(arpacik yardimiyla).

2. Olgiim tahtasi goriintiisiinii odak ayar diigmesiyle ayarlayin,
hedef ¢aprazini hassas yan tahrik yardimiyla tam olarak élgim
tahtasinin merkezine getirin.

3. Odak ayarini paralaks olmamasi icin kontrol edin. Hedef ¢aprazi ile dlgiim
tahtasi olgegi farkli bakis agilarinda da (g6zi okulerin 6niunde hareket
ettirin) birbirlerine gére kayma gostermezlerse, odaklama tam yapilmis
demektir.

Duizecleme
1. DurbUnu el ile kabaca nivelman levhasina dogru ayarlayin @

Hedef caprazinin tesviye ruhu ayarlandiktan sonra kalan meyilleri
kompansator tarafindan giderilecektir. Ancak tesviye ruhu ya da hedef
caprazinin uygunsuz kalibrasyonu sonucu meydana gelen meyilleri
dengelemez. Bu nedenle her ikisinin 6l¢tim yapmadan 6nce kontrol
edilmesi gerekir (Kalibrasyon bélumune bakiniz).

Yukseklik Farklarinin Belirlenmesi

1. Aleti iki 6lcim tahtasi konumu
olan A ve B konumlarinin ortasina
yerlestiriniz. Aleti A 6lciim tahtasina
yonlendirip hedef ¢aprazinin
ortasindaki 6l¢im tahtasi degerini
okuyunuz (A = 140 cm). Aleti B A
tahtasina cevirip 6lgegin ortasindaki

degeri okuyunuz (B = 90 cm).

2. Iki deger arasindaki fark (A-B), B VoL oL

ile A arasindaki yukseklik farki olan
H = +50 cm'dir. Yani B noktasi A noktasina gore 50 cm daha yuksektedir.

Hedef ¢aprazinin yatay diizlemde hafifce kaymis olmasi, alet A ve B

' Olcum tahtalarinin olabildigince ortasina yerlestirilmis olursa élgim
® hatalarina neden olmaz.

" @
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Yuksekligin Saptanmasi

1. Olglim tahtasini yuksekligi bilinmeyen bir
noktaya yerlestiriniz. Olgegin ortasindaki
degeri (A) okuyun (A=90 cm).

Okudugunuz degeri bilinen noktanin B
yuksekligine ilave edin. Bu degerden A

(hedef caprazi yuksekligi), saptanacak X
noktanin yuksekligini ¢ikartin. H+A-x=B H=120 cm

2. Olgiim tahtasini, hesaplanan B fark degeri 6lgegin ortasinda goriilene
kadar saptanacak noktada dikey yonde kaydirin. Sonrasinda tahta ayaginin
yuksekligini isaretleyin.

Uzaklik Saptamasi . 0=144m
1. Olglim tahtasinin Uist mesafe gizgisindeki degeri /Fi

(O = 1,44 m) ve alt mesafe ¢izgisindeki degeri e

(U = 1,36 m) okuyun. \Lﬁ /
2. Fark deger 100 ile garpilarak (E = 100 x e), [V u=136m

E = 8 m olan mesafe hesaplanir.

Guvenilir sonuglari elde edebilmek icin su hususlara dikkat edilmelidir:

— miUmkinse ayni hedef — Sehpa ve 6lciim tahtasinin
' mesafeleri se¢in yere gomulmesinden sakinin
— Olcuim tahtasini dikey yonde — Okuma hatalarindan kaginin

kesin bir sekilde diizecleyin

Aci Olgtimii

1. Cekdl ipini ekl kancasina asip sehpay! kabaca yatay dizlemde
dizeglenmis bashgiyla ¢ekil asagr yukari yer noktasinin tizerinde
olacag sekilde yerlestirin. Sehpanin ayak dikenlerini yere gakin.

2. Aleti sehpaya yerlestirip sabitleyin. Cekuliin yer noktasinin tzerinde kesin
merkezilenmesini sehpa ayaklarinin uzunluklarini degistirerek veya aleti
sehpanin Uzerinde kaydirarak gerceklestirin.

3. Durbnu hizl ayar arpacigi hassas yan tahrikle dakik olarak ilk hedefe yoneltin.
Ilk hedef = bilinen referans noktasi. Yatay daireyi, yatay daire 6lceginin sifir
¢izgisi ve okuma endeksi Ust Uste gelene kadar cevirin (daireyi sifirlayin)

4. Durbun( dakik olarak ikinci hedefe yoneltip endeks ¢izgisinin agi
degerini okuyun.

@ 7
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[ Kalibrasyon

Tesviye ruhu

1. Kontrol: Yatay daireyi 0° olarak ayarlayin. Kabarcigi
nivelman vidalariyla tam olarak tesviye ruhunun merkezine
ayarlayin. Dirbund 180°/200 gon kadar cevirin.

2. Ayarlama: Kabarcik simdi artik dairenin ortasinda degilse,
sapmanin yarisini (% a) tesviye ruhunun 2 kalibrasyon
vidaslyla dengeleyin. Sonrasinda tesviye ruhunu yeniden
nivelman vidalariyla ayarlayip kalibrasyonu nivelman aletini

180°/200 gon kadar cevirerek kontrol edin. a
3. Kabarcik her dondirme sonrasinda yatay dairenin ortasinda @

kalana kadar kontrol ve kalibrasyon islemlerini tekrarlayin.

Hedef caprazi
1. Kontrol:
Aleti, birbirlerine yaklasik 30 ila

40 m uzakliktaki sabit 6lcim
tahtasi konumlari A ve B'nin a'T Ib

L=30-40 m

1

ortasina yerlestirin.

A konumundaki nivelman tahtasinin 1L L
lzerinde a degerini,, ve B konumundaki
nivelman tahtasinin Gzerinde b degerini, okuyun. Yukseklik farkini hesaplayin
(@,-b,).

Hesaplanan yukseklik farki ayni hedef uzakliklari sayesinde hedef ¢aprazinin
ayar hatali olsa bile dogrudur.

Aleti A konumundaki nivelman
tahtasindan yaklasik 2 m uzaga
yerlestirip a degerini, okuyun.
Simdi nivelman aletini B konumundaki  |a (ST b
nivelman tahtasina yonlendirip b
degerini, okuyun. Simdi yine ytikseklik
farkini hesaplayin (a, -b,). 2>m
Nivelman aletinin ayari, (a, -b,) = (a,-b,)

olursa, dogrudur. Buysa, ilk ve ikinci dlgimde o6lciilen yukseklik farkinin ayni
olmasi ve aletin hatasiz bir sekilde calisiyor oldugu anlamina gelmektedir.

)
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Yukseklik farklari esit olmazsa, aleti litfen su sekilde ayarlayin:

2. Yatay Ayar:
b degerini hesaplayin, . =a,-a +b, ve koruyucu kapak
kaldirldiktan sonra okulerin arkasinda gorulen kalibrasyon 1

vidalari ile hedef ¢aprazini hesaplanan b

2ayar noktasi”

b =a-at+b,

‘2ayar noktast

a) degerine ayarlayin. b, b, ...'dan kigtikse, 1 numaral 5
vidayr ¢oztip hedef caprazinib=b, . ... olana kadar

2 numarali kalibrasyon vidasiyla ayarlayin. Sonrasinda
kalibrasyon vidalarini dikkatlice birbirlerine karsi sikin.

B) b, b, nokias €N bilylikse, 2 numarali vidayr ¢cozUp hedef caprazini
270 ey otz olana kadar 1 numarali kalibrasyon vidasiyla ayarlayin.
Sonrasinda kalibrasyon vidalarini dikkatlice birbirlerine karsi sikin.

Ayari (a,-b,) = (a,-b,) olana kadar tekrarlayin.
3. Dikey Ayar:

Dikey ayar icin hedef caprazi déndurulebilir (bunun igin @
kalibrasyon vidalarini ¢dzlin). Aleti sonrasinda yatay

diizlemde yeniden ayarlayin. R
Sonra koruyucu kapagi yine yerlestirin.

Formuller: N
(a,-b,)=(a,-b,)

2ayar nokta5|: a2-a1+b1 ya da: bzayar noktaswz az_(al-bl)

Bakim ve Muhafaza
1. Bir bezle aletin tzerindeki toz ve kirleri giderin.

2. Lens ve okdleri temiz ve yumusak bir bezle, pamuk veya yumusak bir
firca ile silerken Ozellikle dikkatli olun. Saf alkoliin disinda herhangi bir
sivi kullanmayin. Optik yizeylerine mimkunse ellerinizle dokunmayin.

3. Yagish hava kosullarinda hazneyi ve aleti agik havada kurulayip kapali
ortama donildiginde hazne agik haldeyken kurumaya birakin.

4. Aletin uzun mesafelerde tasinmasi esnasinda haznede muhafaza edilmesi
gereklidir. Dikkat: Nivelman vidalarini cevirerek tamamen iceri konumuna
getirin.

@ 1
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Teknik Veriler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir)

Standart sapma

2,5 mm/km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Dirbin

Blyutme

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

mm / cm-kestirimi

85 m'e kadar / 170 m'e kadar (AL 22)
100 m'e kadar / 200 m'e kadar (AL 26)

minimum hedef uzakld

0,5m

Lens acikhgi 30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)
Gorme alani 1° 30°
Hizli hedef alma hassas
Kompansator

Sogurma manyetik
Fonksiyon aralig +15°
Dogruluk 0,5“
Kompansasyon suresi <2s
Yatay daire 360°/400 gon

Olgek birimleri 360°'lik yatay daire 1°

Olgek birimleri 400 gon'luk yatay daire | 1gon
Tesviye ruhu

Dogruluk 8'/2mm
Genel

Calisma / Depolama sicakligi

-10...+40°C/-20..+70°C

Sehpa baglantisi

5/8""lik dis

Agirlik / Ebatlar

1,4 kg /200 x 130 x 130 mm

AB Duzenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti i¢in gegerli olan
tim gerekli standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu Urilin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘nin

Atik Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca ayri
olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilar ve ek direktifler icin:

www.laserliner.com/info
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Mpocrm Bac MoMHOCTLIO MPOYMTATh MHCTPYKLIMIO MO 3KCMyaTaLum 1
npwnaraemyio 6potiopy ,MiHdbopMaLms o rapaHTUn U AOMONHUTENbHbIE
cBefeHns”. Cobriofatb coaepskallmecs B STUX JOKYMeHTax ykasaHus. Bce
LLOKYMEHTbI XPaHWUTb B HALLEXXHOM MECTe.

MpOoYHbIV U HapeXHbIV HABEeNUp ANa cTpouTenen,

C BbICOKOKa4eCTBEHHOW ONMTUKOWN

— OH cam BblpaBHMBaeTCA No I'Opl/IBOHTaJ'IbHOI;I JINHNN BM3MNPOBaHMA C MOMOLLbIO
TOYHOrO KOMMeHcaTopa C MarHUTHbIM ,D,eMI'IqJepOM.

— Hueenup 6e3onacHee BCero NepeBo3unTh B €ro KOHTEMHepe, Npuyem
KOMMNEeHCaTop O0JKeH ObITb 3aq)|/|KCI/IpOBaH.

— C NOMOLLbIO HAHECEHHOW CETKI Ha OKYJISipe MOXHO OMpPeaenTb PaccToaHue
no O6b6KTa, a Tak>Ke MOXHO J1erko nepec4umtbliBaTb Nojly4eHHble 3Ha4eHNA C
CaHTVMMETPOB B MeTpbl (YMHOXUTb Ha 100).

- YnobHoe HacTpavBaeMoe 3epKasio MOMOraeT BbICTaBUTb HUBENUP
rOPM30OHTaNIbHO.

- ﬂpI/ILl,eJ'I 1 ONTUYeCcKmin OKyJnsp nomMoratoTt, 6bICTpO HaBeCT HMBENNP Ha Lefb.

— YnobHas Kpyrnast py4ka nomMoraet BbICTpo 1 NPOCTO HAaCTPOWTL MPUBOP.

- bnaropaps repmetuky nepbyHaH B prbop He NMonagaeT Mbifib U Bnara.

— Mbine’ 1 BNaro3aLUuLeHHbIN

1 2 3 4 5

O6bekTnB

Teneckon

Mpuuen

Pydka dokycaLmm
Okynsap

3alnTHas KpblllKka
DukcaTop KomneHcatopa
H1BENMPOBOYHbBIV BUHT
[opu30oHTaNbHas WKana

0 KannbpoBoyHble BUHTHI
My3bIPbKOBOTO YPOBHS!

= O 0 NOO U A WN=

11 Ty3bIpbKOBbIN YPOBEHb
10 9 8 76 12 3epkano
13 Py4yKka TO4HOWM HaCTPOMKM

@D 81




Laserliner®

Innovation in Tools

' lNepen Havanom V3MepeHA, HUBENNP HY>XKHO aaanTMPOBaTh K
= TEMMepaType OKpy>aloLLien cpeab.

YcTaHoBKa

1. HanpassTe BU3KpHYIO TpyOdy, B HanpaBieHny HUBENNPHOW
peviku ncnonb3ys npuuen (ObicTpoe npulenvisaHve)

2. ChokycnpyTech Ha M300pakeHN HUBETMPHON Perkn, C
MOMOLLIbIO HACTPOWKM (hOKYCa YCTaHOBWTE OKYNSPHYIO CeTKy
B LEHTPe HNBENVNPHOW PEeMKU.

3. Dokycaums BepHa B TOM CJlydae ecsiv OKynsipHas ceTka 1 pa3MeTka Ha
H1BENVPHOW peike He MeHSIOT CBOMX MO3ULLMN, faxe ecin CMOTPEeTb
C pasHblIx YrroB (M3MeHsINTe NOoXeHNe rnasa nepef okysspoMm).

OCTaTo4Hble HAKIOHbI OKYSISIPHOM CETKM, KOTOPbIE OCTANMCh Nocsie
LIEHTPMPOBAHWA MY3bIPLKOBOTO YPOBHS, YCTPAHATCA KOMMEHCATOPOM.
KomneHcatop, He YCTpaHUT HAaKIOHbI, MPUYUHEHHbIE HEMPABNLHOM
BbIBEPKOV My3bIPbKOBOTO YPOBHS WM CETKIM OKyNIsipa. Takm 0bpasom,
MONoXeHre 060X MPUCMOCOBNEHNI HYXHO MPOBEPSITH Mepef U3MepeHem
(cm. BbIBEpPKY).

OnpepeneHve pa3HuULbl BbICOT

1. YcTaHOBUWTE HUBENVP MeXy ABYX
HVBENMPHbIX peek A 1 B. Hauensre
HMBENVP Ha HUBENIMPHYIO perky A u
onpenenunTe 3Ha4eHve BbICoTbl (A =
140 cm). Pa3BepHUTe HMBENWP B
HanpaBneHuu penku B 1 onpegenvte
BTOpOe 3HadeHue (B = 90 cm).

2. PasHuua pesynbratos (A'B) H =

+50 cm mexay B 1 A. Touka B Ha 1L 1L
50 cm BblIle, 4eM Todka A. PasHuua

H BymeT oTpuuaTensHom, ecii Touka
B HMxe, 4em To4ka A.

HebonbLLoe OTKNIOHEHME CETKM OKYyNApa He MPUBOAMT K MOy4eHWIO
' HEeBEpPHbIX Pe3yNLTaToB, Tak Kak HBeNUp Obin yctaHoBNeH Npubs.,
Mexy ABYMS HUBENVPHBIMUN perikamu — A 1 B.

2 @
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OTGMBKA BbICOTbI
1.

. [1BUrainTe HUBENMPHYIO PENKY BEPTUKATBHO,

MoctaBbTe penKy Ha TO4KY C M3BECTHOM
BblcoTon. OnpepenuTe 3HadeHve (A)
(A =90 c™m). lobasbTe nony4eHHoe

3Ha4eHMe K BbICOTE U3BECTHOM TOHKM.

Tenepb BbIYTUTE BbICOTY TOHKM 13 3TOTO A B
3HayeHWs (BblCOTa Ha CeTke oKynspa). X
H+A-x=B H=120cm

rnoka BblCHUTaHHas pas3HuLa B He nosBuTCA Ha Lkane. Mocne 31oro, 06o3HaybTe
BbICOTY OCHOBbI PEVIKM.

OnpepgeneHne paccTosiHUs . 0=144m
1. TPOHTUTE 3HAYEHWS BEPXHErO AeneHns Wkanbl (O = H \
1,44 M) 1 HUXHero geneHus wkans! (U = 1,36 M). 14m e
2. YMHOXbTe pasHuuy Ha 100 (E =100 x e), 3 /
NOMYYeHHbIN pe3yneraT 1 ecTb paccTosHne E = 8 M. = u=136m

[ins Toro 400kl NONY4MTL BEPHbIE Pe3ynbTaThl, CefyeT BbiMoAHATL
cnepytolLme npasuna:

— M0 BO3MOXHOCTW OfMHAKOBbIe — v3berawiTe Norpy>kKeHVs LUTaTVBa
PacCToAHMA K Liensam 1 HUBENVIPHOW PEeNKI B FPYHT

— CTPOro BepTUKanbHO yCTaHOBNeHa  — m3beranTe NorpeLlHocTel B
HVBENVPHan perika OTCHETaX

N3mepeHune yrna

1.

lMofBecskTe WHYP OTBeCa K KPIOYKY, a MOTOM MOCTaBbTe WTaTWB Haf, TOHKON
TaknM 06pa3om, YTOObI OTBEC Dbl HEMHOTO BbILLIE YPOBHS 3€MITN.

. YCTaHOBWTE HMBENUP Ha LWUTATUB U 3adrKcmpyiTe ero. Tenepb yCTaHOBUTE OTBEC

TOYHO Haf, TOYKOWV YPOBHSA 3eMAW, perynvpys AnVMHY HOr WTaTWBa UK M3MeHss
MONOXKEeHVe HVBENVPA Ha LUTAaTUBE.

. Mpv noMoLLM NpuLena Ha BU3NPHON Tpybe HaBedmTe HUBENMP Ha MePBYIO

LieNlb, OTPErynmpymTe ero TO4HOCTb C MOMOLLbIO BUHTa NONEPeYHON HACTPOMKU.
lNepBas Lenb = 13BeCTHas Touka. Tenepb NOBOpayMBaiiTe rpaflyMpoBaHHOE
Komneco, noka He COBMaAET ero MeTka 1 HyNeBOe NONoXeHWe Ha Kopryce
HuBenunpa (ycraHoBMTe LKAy B NONOXEHMe HOMb).

. HanpaBbTe HVBENMP Ha BTOPYIO Liefb 1 MOCMOTPUTE Ha Yrofl, yKa3aHHbI Ha

FOPW30HTaNIbHOW LLKane.

@ =
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@ Kanu6poska
BopsiHoM ypoBeHb

1. MpoBepkKa: YcTaHoBYTe rOpU30HTasbHYIO LKay B nofnoxeHne 0°.
YcTaHOBUTE My3bIpEK BOASAHOMO YPOBHS, B LieHTpe Kpyra BpaLlas
HWBENMPOBOYHbIE BUHTbLI. [ToBepHUTe Teneckon Ha 180°/200.

2. Hactporika: Eciv ny3bipek Haxo4mTCs He B LLEHTPe, @ OTKNIOHeH
Ha (%2 a),ycTaHOBUTE €ro B LLEHTP C MOMOLLbIO TPEX BUHTOB
HaXOAALLMXCS BO3/E BOAAHOIO YPOBHSA. YT00bI CAenath 370,
HeMHoro ocnabeTe 2 BUHTa, OTPerynvpymnTe ypoBeHb 1 3aKkpyTuTe
3TV BUHTbLI CHOBA. [locne 3Toro, oTperynvpymnTe ny3bipek ypoBHS
NPV NOMOLLbIO PErYIMPOBOYHOIO B1HTA, MOTOM NPOBEpLTe
rpafynpoBKy NOBEPHYB BeCb HMBenvp Ha 180°/200.

o 1
3. MNoBTOPSITE KOHTPOSb 1 BbIBEPKY, MOKa My3bIPEK HE OKAXETCS B /2a
LieHTpe Kpyra.

OkynsapHas ceTka

1. NMposepka:

YCTaHOBUTE HUBENVP MEXAY L=30-40m

HUBENVPHBIMW perkamu A 1 B, koTopble
HaxodATcs Ha pacctosiHnm 30-40 m.

Ha penke A, 3acmKkcupynTe 3HaveHme
al, aHaB - b1. BbicuuTanTe pasHuLy T T
BbICOTHI (a, -b,). /2L /oL

TMonyYeHHbIN pe3ynsTaT BepeH, Aaxe eciv OKyap He OTPerynnpoBaH Beflb
PACCTOAHMA OAMHAKOBbI.

YCTaHOBUTE HUBEINP Ha PACCTOSHNUM
2 M OT periku A 1 3adurkcmpymte
3HadeHMe a,.

MoBepHUTE HUBENNP 1 HAMPaBLTe ero Ha | 5 b, b,
nnaHky B. 3acukcunpyiTe 3HadeHve b, !

1 BbICHWTalTe Pa3HULLy BbICOTHI (a,-b,).

BbiBepKa ypoBHS BepHa, ecu ‘ﬂnj
pe3ynbTaThl ypaBHEeHWs BepHbl (a, - b, )
= (a,-b,). 310 03Ha4aeT 4TO, 3HAYEHNA Pa3HULIbI BLICOT MOMYHEHHbIE NPU NEPBOM
1 BTOPOM V3MEpPEeHNM OAMHAKOBbI, U H1BENVP paboTaeT 6e3 owmnbok.
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Ecnu pasHumLa BbICOT He OAMHAKOBA, HUBENMP HY>XHO OTPerynnpoBaTb
cnepyioLM obpasom:

2. PerynupoBka:

BbicunTanTe 3HaveHre b,  =a,-a, +b, 1 otperynmpynre
OKYNAPHYIO CETKY C MOMOLLbIO KaNOPOBOHHBIX BHTOB, KOTOPbIe
HAXOAATCA NOA, 3aLUMTHOM KPbILLIKOW OKynapa. Tam ycTaBnseTcs
3HaqeHVie, BbICHUTaHHOE NPV MOMOLLM (DOPMYIIbI.

b, ,=a-

250l 2

a) B cnyyae ecnvt b, MeHbLue Yem b, , ocnabete BUHT 1 1
CMeCTUTe OKYNSPHYIO CeTKy, MoBopadMBasn BUHT 3 noka b, =b,_ .
OTOM, OCTOPOXHO 3aKPYTUTE BUHTBI MO MPUHLMMY «Hepes pas.

b) B cny4ae ecnn b, Gonbuie Hem b, paccnabere BUHT 2, 1 OTperynvpyiTe ceTky
oKynapa, onepupys BuHTOM 1 noka b, = b, . MoTom, ocTopoxHo 3akpyTuTe
BUHTbI MO NPVHLMMY «4epes pas».

2soll”

MoBTOpAVTE HAaCTPOVIKY Moka He nony4uTe (a,-b,) = (a,-b,), notom HapeHbTe
3aLUMTHYIO KPbILLIKY 0OBbEKTVBA.

3. HacTporika BepTukanu: 0
[Nt BEPTUKANbHOM HACTPOVKM MOXHO MOBEPHYTL OKYNIAPHYIO

ceTky (0cnabuTb KanMbpPOBOYHbIE BUHTbI). 3aTeM 3aHOBO £ m N
FOPV30HTANIbHO HACTPOWTL NPUOOP M YCTAHOBKTL HA MECTO

3aLLUMTHYIO KPbILLIKY.

®dopmyna: N
(a,-b,)=(a,-b,)

b, ,=a,-a,+b, pesynerat: b, =a -(a,-b,)

OGcny>XuBaHVe U XxpaHeHne
1. MpoTnpaTh HABENMP MSAMKOW TKaHbIO.

2. OCTOPOXHO OHMLLLANTE INH3bI 1 OKY' NAP MATKOM 1 YNCTOW TKaHbIO,
XOMNKOM WAV MAMKOW LLLETKOW, UCMONb3YNTe YUCTbIV ankoronb. He
[lOTparnBamTech 4,0 NOBEPXHOCTEN NNH3.

3. Mocne 1cnonb3oBaHWs Npu Cbipoii norofe, hyTnsap U HABEUP HYXHO
0YNCTUTb Ha MeCTe, Aanee VX HyXHO BbICYLUINTb B NMOMELLEHWN, P HeMm
yTnAp [OMKeH ObITb OTKPBIT.

4. NepeHoCcUTb HMBENNP Ha BonbluMe PacCToRHMS Ny4lle B yTnspe.
BH1MaHWe H1BENMPOBOYHbIE BUHTbI LOMXKHbI ObITb BKPYYeHb! [0 ynopa.
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TexHU4Yeckue pgaHHble
(MoanexuT TEXHUHECKUM U3MeHeHUMOe3 NpeBapUTENIbHONO M3BELLEHS )

2,5MM / kM (AL 22)

Laserliner®

forpewrocts 1.5 MM / knm (AL 26)
Teneckon
YeenuyeHvie 22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

no85m/p0170 M (AL 22)

MM / CM-OLieHKa [0 100 M / 10 200 M (AL 26)

MuHUManbHaa 0anbHOCTb 0,5m
[lnametp oObekTVBa 30 MM (AL 22) / 34 mm (AL 26)
[one 3peHus 1° 30"
Mpuuen TOYHbBIN
KomneHcaTtop

3aTyxaHue MarHuTHoe
[nanasoH Oencrems + 15’
To4YHOCTb 0,5
Bpems komneHcaLmm <2s
lopusoHTanbHoe BpaleHune 360°/400

LLikana 360° , ropn3oHTanbHbIV Kpyr 1°

LLikana 400 , rop130oHTaNbHbI Kpyr 1 yronbHWK
BopasHom ypoBeHb

To4HOCTb 8" /2 MM
O6Lwwue paHHble

Pabouas Temnepatypa /
TemnepaTtypa xpaHeHus
CoefiiHEHWE CO WTAaTMBOM Pe3bba 5/8"

Bec / Pa3mepbl 1,4«xr /200x 130 x 130 MM

-10..+40°C/-20..+70°C

MpaBuna v Hopmbl EC n ytunusauvs

Mprbop BbINONHSET BCe HEOOXOAVMbIE HOPMbI, PerfiamMeHTIpyioLLMe
CBOOOHbIN TOBapoobopoT Ha TeppuTtopum EC.

[laHHoe n3aenvie npeacTasnser cobow anekTpuyeckunin nprdop,

NoAnexallnin caade B LeHTpbl cOopa OTXOL0B M yTUM3aLmmn B
pa3obpaHHOM BU1e B COOTBETCTBUM C EBPONENCKON ANPEKTUBON O

ObIBLUVIX B YNOTPEONEHNM SMEKTPUHECKIX U SMEKTPOHHbIX Mprbopax.

[pyrie npasuna TexHKKM 6@30MacHOCTY 1 LOMOSNHUTENbHbIE [r—
MHCTPYKUMK cM. no appecy: www.laserliner.com/info
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lMoBHICTIO NpoYUTaTe Lo IHCTPYKLIO 3 ekcryaTaLlii Ta bpoLuypy
l «[apaHTisi 1 LOLATKOBI BKa3iBKWY, LU0 AOAAETLCA. [JoTpUMyIMTECH
HaCTaHOB, WO B HUX MiCTATbCS. 30epiranTe Li LOKYMEeHTN akypaTHO.

MiuHi Ta HaginHi HiBenoBanbHi NPUCTPOT 3 ICKPaBOIO

BUCOKOSIKICHOIO ONTUKOIO Ans GyaiBenbHoOT ranysi.

— ABTOMaTNYHe BCTAHOBMEHHSA FOPU30HTAIbHOTO MOMOXEHHSA BUMIPHOT MliHiT
3aBAAKN KOMMEHCATOPY 3 TOYHUM MarHUTHAM AeMndyBaHHAM.

— be3neyHe TpaHCnopTyBaHHs 3aBAAKM GI10KyBaHHIO KOMMeHcaTopa
HiBENIOBANIBHOrO NMPWCTPOS Y TPAHCMOPTYBANbHIN Bani3i.

— BuMmiploBaHH$ BiCTaHi 33 AONOMOrOI0 MO3HAYOK Y BUMIPIOBaIbHOMY MepexpecTi
Ta NPOCTUI NepepaxyHoK CaHTUMETPIB y MeTpy (MHOXHMK 100).

— Jlerke perynioBaHHsA CKNafHOro A3epkana fis NpoCToro BUPIBHIOBAHHS 3a
LLOMOMOTOI0 KPYFINX BaTepnacis.

~ [pU30HTanbHe Komo 3 OeckiHLEBO HaBIAHNM BUHTOM [/ TOYHOTO HaBEeLAEHHS.
- Bi3np Ans WBMAKoro HaBedeHHs Ha Lifb.

— 3pyYyHi KHOMKW KepyBaHHs Ans NpOCToi Ta LWBUAKOI poboTu.

— 3axucT Bif, NuAy Ta BOAU

1 2 3 4 5 1 O6'ektvB

2 Teneckon

3 Bisup

4 PykosTKa perynioBaHHs

5 Okynsp

6  3axumcHa KpuLuka

7  OQikcatop
KoMMeHcaTopa

8  PerynoBanbHNN MBUHT

9 [OpW30HTanbHe KifbLie

10 KanibpyBanbHWI rBUHT
Kona BaTepnaca

11 Kono Batepnaca

12 [3epkano

13 bBeckiHLUeBO HaBigHUN

BUHT
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' lMNepen No4aTKOM BUMIipIOBaHb TeMMepaTypa NpUCTPOIo MOBMHHA
= 3PIBHATCA 3 HABKOMMLLUHBOIO TEMMEePaTypoIO.

BumMiptoBaHHS

1. YTpUMytoun NpucTpint 3a TpyOy Teneckona, npubnmsHo
BiAHIBENOWTE NPUCTPIN (33 LOMNOMOTOIO WBWAKOTO Bi3Mpa).

2. 3a [LONOMOroto PyKOSITKIA PerymioBaHHst pokycy 3pobiTh
300paXxeHHst Perkn YiTKMM, 3a 4OMOMOrOI0 HaBIAHOMO MBIHTA
PO3MICTITb MepexpecTs Bianpa TOYHO Ha 306paxKeHHI perkin.

3. MepeBipTe hokyc Mo BiACYTHOCTI Napanakca. PokycyBaHHs Tofi byne
NPaBUIIbHNM, KLLO NepexpecTs Bi3vpa Ta PeLLiTka Perikin He 3MilLyIoTbCs
BIIHOCHO OfIMH OZIHOTO Mif, PI3HUMM KyTamMu 30py (A9 UbOro NpubnmnskTe Ta
BiAZanite OKO Bif okynspa).

Haxun y BUMipHOMY nepexpecti, K1 3an1LWaETbCs Nicis BUBIPSHHA Kona
BaTepraca, yCcyBa€eTbCs 3a LLONOMOrolo KOMMeHcaTopa. MpoTe BiH He yCyBae
BiOXMNEHHS, IKi BUHMKaIOTb HYepe3 HeTouHe KanibpyBaHHs Kona Batepraca abo
nepexpects Bi3vpa. ToMy Li KanibpyBaHHS i, nepesipaTy nepes KOXHUM
BUMipIoBaHHAM (auB. "KaniopysaHHs").

BusHauyeHHs pizHULiI No BUCOTI

1. BcTaHOBITH Npunag npuvbnmnsHo
nocepenyHi Mixx IBoMa
BMMIPIOBaNbHUMU perkamu B TOHKax
A Ta B. HaBepgiTb npunapg Ha penky A
Ta 3a PeLUiTKolo BMU3Ha4Te 3Ha4eHHA
y PO3puBI Nepexpects Bi3npa
(A=140 c™m). HaBegiTb npunaa Ha
peviky B Ta npoyuTanTe 3Ha4eHHs y
po3pusi pewwitkn (B=90 cm).

Yol Yol

2. PizHnugs (A-B) — ue pi3HMUS Y BUCOTI

H=+50 c™m Mix To4kamu B Ta A. Touka
B Ha 50 cMm BuLLe, Hix Touka A. PisHuus H Byae Bif'eMHOI0, SKLLO TouKa B
HVKYe 3a TouKy A).

' He3HauHi BiZXMNEeHHs nepexpecTs Bi3npa Bif, ropU3oHTasi He NPU3BOAATH

10 MOMWJIOK Y BUMIPIOBaHHI, SIKLLO MPUiag PO3TalloBaHoO Npubn3Ho
" nocepeuHi Mix perikamm A Ta B.
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MpoBiwyBaHHS BUCOTH

1. BCTaHOBITb perky B TOL, BUCOTa AKOI
Bigoma. MpounTtanTe 3HaveHHs (A) y
po3puBi pewitkn (A=90 cm). [lonanTe

Lie 3Ha4YeHHs 40 BiJOMOI BUCOTU TOYKU.

Big, Luboro 3HayeHHs (Br1coTa y nepexpecTi A B
Bi3Mpa) BiAHIMITb BUCOTY TOYKM, Y AKil X
BCTaHOBNEHO periky. H+A-x=B H=120 cm

2. BcTaHOBITb penky y NoTpiOHi TouLi
BEPTMKaNbHO TakMM HYMHOM, LWOO y po3puBi MoXHa Byno npountati
pO3paxoBaHy pisHMLIO B. MOTiM NO3HaYTe BUCOTY HUXHBOI TOUKM PENKM.

Bu3sHa4yeHHs BigcTaHi

1. MpounTanTe 3HaYEHHS PELLiTKIA Ha BEPXHIl
nanbHoMipHin pucti (0=1,44 M) Ta HUXHIN 14
nanbHoMipHin pucui (U=1,36 M).

0=1,44m

Y.
)

U=1,36 m

\‘Ju \_IL/

2. Pi3HMLS, NOMHOXeHa Ha KoediuieHT 100
(E=100 x e) gae BiactaHb E=8 m.

[1nsi oTpYMaHHs HadiMHWX Pe3ynsTaTiB cif, 3BEpHYTY BPAxoBYBaTX HaCTyMHe:

— MOoXJMBI 0QHAKOBI BiACTaHi 4o — 3anobiraHHA ocifgaHHIo LWTaTuBa
' uini Ta penkm
® - ToyHe BepTUKamnbHe NONOXKeHHS — HeponyueHHs nommiok
penKkm 34UTYBAHHS

BumipyBaHHS KyTiB

1. 3aKkpiniTb LWHYP B1CKa Ha ravky, BCTAaHOBITb LWITATMB 3 FOMIOBKOIO LUTATMBA
NPUBAM3HO Yy FOPU3OHTaNbHOMY MOSTOXKEHHI TakK, LWO6 BUCOK ONMHMBCSA Haf,
MOBEPXHEIO FPYHTY. BUCYHBTE BiCTPSA HIXKOK LUTaTMBA.

2. BctaHOBITb Npunag Ha LWTaTWB Ta 3aKpiniTb MOro. TouHe LEeHTPyBaHHS BUCKa
Hafl BUXiIAHOK TOYKOIO [AOCATAETHCA PEryIOBAHHAM [OBXMHM HiXXOK abo
3MILLEEHHAM NpUNagy Ha LWTaTu1Bi.

3. 3a 4OMOMOrOIO WBMAKOrO Bi3yBaHHSA HaBeAiTb TRNeCKOon TOYHO Ha nepLly Linb
Ta BUPIBHAWTE HaBIAHWM MBUHT. lNeplua Lifb = BigoMa To4ka. [1poBepHiITb
rOPV30OHTaNbHUI ANCK TaK, OO HYNbOBa BIAMITKA LWKANM ropM30OHTaNbHOro
[I1MCKa CriBnana 3 BignBikoBUM iHAEKCOM (IUCK Y HYSIbOBOMY MOSIOXEHHI )

4. HaBe,uin Teneckon To4HO Ha apyry LLiJ'Ib i3a PUCKOIO BU3Ha4Te BeNTIMYNHY KyTa.

@ o0
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[ Kani6pyBaHHs
Kono Batepnaca

1. NMepeBipka: BcTaHOBITL FOPU30HTANbHNUI ANCK Y NONOXKEHHS
0°. 3a LOMOMOToI0 perynioBaibHUX MBUHTIB LobuiTecs, 1Wob
Bynbballka OMMHMAACS TOYHO B LIEHTPI KoMa BaTepraca.
PosepHiTb Teneckon Ha 180°/200 roH.

2. lOcTmpyBaHHs: kLo Oynbballika BiAXoAWTb Bif, LEeHTpanbHOro
NONOXEHHS Yy KO, 3@ LLONMOMOTOIl0 [BOX KanibpyBanbHMX rBUHTIB
Kona BaTepnaca 3MmicTiTb il Ha NONOBMHY BiAcTaHi (2 a) 4O LeHTPy.
[MoTim 3HOB BigperynionTe ANCK BaTeprnaca perynioBanbHUMM
rBUHTaMK Ta nepesipTe KanibpyBaHHS, PO3BEPHYBLUM NpUnaz 22
Ha 180°/200 roH.

3. MNpofoBxXyWTe NepeBipKy Ta KanidpyBaHHs, fokn bynbbatlka
nicns obepTaHHs HiBenipa He 3anvLaTUMeTbCs B LieHTpI Kona.

Mepexpects Bisnpa

1. Nepesipka:

PosTaluymnte npunag nocepeamHi Mix L=30-40 m

CTaLLiOHapHO BCTaHOBMEHHIMM B TO4Kax A
Ta b Ha BigcTaHi 30 - 40 M reofe3anyH1UMn
perikamu. : !

Bu3HayTe 3a perkoto B ToYL A 3Ha4eHHS:
a,Ta 3a peuKolo B ToHLi B — 3HaveHHa b, .
Po3paxyiTe pisHuLI0 BrCOTU (a,-b, ).

)
=3

YaL YaL

OckinbKu BiACTaHb 10 Perok 04HAKOBA, Pi3HNLSA PiBHIB Oyae NpaBuUbHOIO HaBITb
0e3 I0CTVPYBaHHS NepexpecTs Bi3npa.

BcraHoBWTI Npunaf Ha BiaCTaHi
npnbnusHo 2 M Bif penku A Ta
BV3HA4YMTL 3HaYeHHs a,. [0oTiM
CNpsIMyITE NPUNag Ha penky B ToYL b
B. Bu3HauTe 3Ha4eHHs b,. Tenep 3HoBy
po3paxyWTe pisHULIO BrCOTU (a, -b,).

2u0m

lOcTVipyBaHHs Npunagy To4He, AKLIO
(a,-b,) =(a,-b,). Le o3Hauag, Wwo <
BUMIpAHa Pi3HULIA PiBHIB NPY NepLIoMy

Ta [iPyroMy BVMIpIOBaHHSAX OHaKOBa, | Npynag npaLjoe 6e3 nomunok.
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Y pasi AKLWO Pi3HULS PiBHIB HEOAHAKOBA, BUKOHAMTE I0CTUPYBAHHS Y HACTYMHAN

cnoci6:
2. fopu3oHTanbHe IOCTUPYBaHHSA:

Bupaxyite 3Ha4eHHa b, = a,-a,+b, Ta 32 gonomoroio
KaniopyBanbHUX MBUHTIB, fKi BIAKPMBAIOTLCS MIC/s 3HATTS
3aXMCHOT KPULLKM OKYNSipa, Nepexpects Biunpa Ha 3HadYeHHs b

a) Akwo b, meHwwe, Hix b, . ocnabrte reuHT 1 Ta 33 AONOMOroio
rBUHTa 2 HanalwTyyTe nepexpecra Bismpa Tak, wob b,=b, .
[MoTiM 06EPEXHO 3aTArHITb MPOTUNEXHI KanidpyBanbHi FBUHTA.

2Hom"

1

b) Akwo b, Binble, Hix b, ., ocnabTe rBUHT 2 Ta 3a JONOMOrOO rBUHTA 1
HanalTymTe nepexpecta sisvpa Tak, wob b,=b, . ToTtiM 0bepexHo 3aTArHITL

NPOTUNEXHI KanibpyBanbHi FrBUHTH.
MepesipanTe locTVpyBaHHs, foku (a,-b,)=(a,-b,).
3. BepTukanbHe 10CTUpYyBaHHS:

[lns BepTUKaNbHOrO I0CTVPYBaHHS NePexpecTs Bi3nMpa MOXHa
nosepTatV (Ans LUbOro cfif 0cnabuti KanidbpysanbHi rBUHTI).
OTiM 3HOBY BMKOHaWTe rOPU30HTaNIbHE I0CTNPYBAHHS.

Micrs 3aBepLUEHH: MOBEPHITb 3aXMCHY KPULLIKY Ha MicLe.
®dopmynu:
(a,-b,)=(a,-b,)

b, .= a,-a,+b, nepetsopiolothcs Ha: b, = a,-(a,-b,)

2Hom

2HoM

Hornspa Ta 30epiraHHs
1. OuumLanTe Npunag Big Ny Ta Gpyay 3a LOMOMOro raHYipKu.

2. OcobnmBo 0bepexxHo Cnif, MOBOANUTUCS 3 0O'EKTUBOM Ta OKYMFPOM: HYACTITb
X 3@ [OMOMOTOIO YMCTOI M'AKOT TKaHWHW, DAaBOBHK abo M'AKOro NeH3nmka.
[Insl O4NLLEHHS He BUKOPUCTOBYITE ByAb-AKNX PIANH, OKPIM YACTOrO CIIUPTY.

3060POHAETLCSH TOPKATUCSH ONTUHHNX MOBEPXOHb NasbLAMU.

3. Y pasi Boforoi noroam NpoTpiTe NPMUnag Ha MicLi BUKOPWUCTaHHA Ta fanTe noMy

BVCOXHYTU Y NPUMILLEHHI Y BIOKPUTOMY yTASApI.

4. Mpw TpaHCNopTyBaHHI Npunafy Ha BENVKi BIACTaHI MOro cflif NnepeBo3nTn y

GyTnapi. YBara: NOBHICTIO BKPYYyWTe perynoBanbHi rBUHTU.
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TexHiuHi }J,aHi (3MiHa TeXHIYHMX XapaKTePUCTVK MOXIMBA Be3 NonepeaHLOro NOBILOMIEHHS)

CraHpapTHa Noxmbka

2,5MM / kM (AL 22)
1,5 MM / km (AL 26)

Teneckon

36inblUeHHS

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

MM / CM-pO3paxyBaHHs

no85m/po 170 m (AL 22)
[0 100 M / 1o 200 m (AL 26)

MiHIManbHas BiAcTaHb POKYCYBaHHA

0,5m

[iadparma o6'ekTBa

30 MM (AL 22) / 34 mm (AL 26)

lNone 30py 1° 30"
LLIBmaKe Bi3yBaHHA TOYHe
KomneHcatop

[emndyBaHHs MarHuTHe
DyHKLioHaNbHa 30Ha + 15’
TOYHICTb 0,5"

Yac KoMneHcyBaHHs < 2 cek
fopu3oHTanbHe Kono 360°/400 roH

LineHHs wkanun 360°- ropnsoHTanbHe kono | 1°
OinexHs wkanu 400 roH - 1 rou
ropu30HTasbHe Koo

Kono Batepnaca

To4HicTb 8' /2 MM

3aranbHi AaHi

[lianasoH poboyux Temnepatyp /
Temnepatypu 30epiraHHs

-10...+40°C/-20..+70°C

KpinneHHs Ha WwraTtmsi

Pi3b 5/8 plonma

Bara / po3wmipu

1,4kr /200x 130 x 130 Mmm

HopmatusHi BuMmoru €C 11 yTunisauis

Llen npucTpin 3aA0BONbHSAE BCIM HEOOXIAHUM

HOpMaM LLLOAO BinbHOro 0biry ToBapis B Mexax €C.
3rifHO 3 EBPOMENCHKOI0 AMPEKTMBOIO LLOLO eNeKTPUYHNX
| eNeKTPOHHNX NPUNagaIB, WO BiACIYXUN CBI
TepMiH,Lier BUPIO fK enekTponpunag nignsrae 36opy 1

yTUni3aLii okpemo Bif, IHLLIMX BIAXOLIB.
[eTanbHi BKasiBku LLLOA0 Be3neku i 4oOaTkoBa

iHpopMaLlist Ha cainTi: wwwlaserliner.com/info
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Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny sesit ,,Pokyny
' pro zaruku a dodatecné pokyny*“. Postupujte podle zde uvedenych
® instrukci. Tyto podklady dobre uschovejte.

Robustni a spolehlivé nivelaéni pfFistroje pro stavebnictvi se

svétlou vysoce vykonnou optikou.

— Automatické urovnani zamérné primky do horizontalni roviny pomoci
presného, magneticky tlumeného kompenzatoru.

— Prepravni bezpecnost nivelacnich pristroji pomoci zajisténi kompenzatoru
v prepravnim kufru.

— Odhad vzdéalenosti pomoci znacek v zamérném kfizi a snadné prepocitani
odectenych hodnot z centimetrd na metry (nasobitel 100).

— Prakticky nastavitelné sklopné zrcadlo pro snadné vyrovnani pomoci
krabicové libely.

— Horizontalni kruh s nekone¢nym posunem jemnym Sroubem vodorovné
ustanovky pro presné zameéreni.

— Zamérovani pro rychlé zachyceni cile.

— Dobre ovladatelné knofliky umozriuji snadnou, ¢asové Gspornou manipulaci.

— Prachotésné a vodotésné

1 2 3 4 5

Objektiv
Dalekohled
Zamérovani
Zaostrovaci knoflik
Okular

Ochranné krytka
Zajisténi kompenzatoru
Nivela¢ni Sroub
Horizontalni kruh
Kalibra¢ni Sroub
krabicové libely

11 Krabicova libela
12 Zrcadlo

13 Jemny Sroub vodorovné
ustanovky

© 0 ~NO O~ WNPRP
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' Pred zahajenim méfeni by se mél pristroj chvili prizptsobit venkovni
= teploté.

Urovnani
1. Hrubé rukou urovnejte dalekohled na nivelacni tyc @
(pomoci rychlého zaméreni).

2. Zaostrfovacim knoflikem zaostfete obraz laté, pomoci
jemného Sroubu vodorovné ustanovky natocte zamérny
kfiz presné do stredu laté.
3. Zkontrolujte zaostreni, zda neodrazi chybu vidéni (paralaxu). Zaostreni je

bezvadné tehdy, pokud se zamérny kfiz neposune v(ci rozdéleni laté ani
pfi zméné zorného Ghlu (oddéleni a priblizeni oka k okularu).

Zbytkové vychylky zamérného kfize, ktera pretrvavaji po urovnani
krabicovou libelou, se odstrani kompenzatorem. Kompenzator vSak
neodstrani vychylky, které vznikly z divodd nedostatecné kalibrace
krabicové libely nebo zamérného kfize. Proto by se pred mérenim
mély prezkouset obé kalibrace (viz kalibrace).

Uréeni prevyseni

1. Postavte pfistroj priblizné doprostred
mezi body A a B, na kterych stoji
nivela¢ni laté. Urovnejte pristroj na
lat A a na stfedni rysce zamérného
krize odectéte hodnotu laté
(A=140 cm). Otocte pfistroj na lat B | o
a na stfedni rysce odectéte hodnotu
(B=90 cm).

2. Rozdil (A-B) je prevydenim H=+50 cm Yol Yol
mezi bodem B a A. Bod B je 0 50 cm

vySe nez bod A. Pokud bude bod B nize nez bod A, bude rozdil H z&porny).
Pokud je pristroj postaven zhruba uprostfed mezi stanovisti lati A a B,

' tak drobnéa odchylka zamérného kfize z horizontaly nezptsobi chybu
"  meéfeni.

u @D
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Vytyceni vysky

1. Postavte lat na bod, jehoZz vyska je znama.
Odectéte hodnotu (A) na stfedni rysce
(A=90 cm). Odectenou hodnotu prictéte

k vySce znamého bodu. Od této hodnoty B
(vySka zamérného krize) odectéte vysku A
vytycovaného bodu. H+A-x=B X

2. Na vyty¢ovaném bodu vertikalné H=120 cm
posouvejte lat tak dlouho, az na stfedni rysce odectete vypocitanou
rozdilovou hodnotu B. Nakonec oznacte vysku patky laté.

Uréovani vzdalenosti

1. Odectéte hodnotu laté na horni dalkomérné rysce ﬂi
(0=1,44 m) a na spodni dalkomérné rysce (U=1,36 m). \L{

0=1,44m

Y.
)

U=1,36 m

2. Rozdil vynasobte koeficientem 100 (E=100 x e)
a ziskate vzdalenost E=8 m.

\‘uuL/

Pro dosazeni spolehlivych vysledkd by se mélo dbat na nasledujici pokyny:
— pokud mozno stejné délky — stativ ani lat se nesmi zabofit
' zaméry — pozor na chyby odecitani
— presné vertikalni urovnani
nivelacnich lati

Méreni Ghlu

1. Zavéste $ndru olovnice do hacku olovnice a stativ s pfiblizné horizontalni
hlavou stativu postavte tak, aby se olovnice nachazela zhruba nad zemnim
bodem. Stoupnéte si na Spicky patek stativu.

2. Posadte pfistroj na stativ a upevnéte jej. Provedte presné vystfedéni
olovnice nad zemnim bodem pomoci zmény délky noh stativu nebo
posunutim pristroje na stativu.

3. Pomoci rychlého zaméreni a jemného Sroubu vodorovné ustanovky
vyrovnejte dalekohled na prvni cil. Prvni cil=znamy bod. Otacejte
horizontalnim kruhem tak dlouho, az nulova ryska na stupnici
horizontalniho kruhu prekryva odecitany index (nastavte kruh na nulu).

4. Vyrovnejte dalekohled presné na druhy cil a pod ryskou indexu
odectéte hodnotu Uhlu.
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[ Kalibrace
Krabicova libela
1. Pfezkous$eni: Nastavte horizontalni kruh na 0°. Pomoci

nivelacnich Sroubd ustalte bublinu pfesné do stfedu kruhu

krabicové libely. Otocte dalekohled o 180°/200 gon.

2. Sefizeni: Pokud bublina jiz neni ve stfedu kruhu, pomoci
2 kalibracnich SroubU krabicové libely nastavte odchylku
""a" na polovinu (% a). Potom opét nastavte krabicovou

libelu nivela¢nimi Srouby a zkontrolujte kalibraci otocenim

nivelacniho pfistroje o 180°/200 gon.

3. Zkousku a kalibraci opakujte tak dlouho, az po kazdém
otoceni nivela¢niho pristroje zlstane bublina ve stfedu
kruhu.

Zameérny k¥iz

Yoa

1. Pfezkouseni:

Postavte pfistroj doprostfed mezi dvé
pevna stanovisté lati A a B vzdalena od
sebe asi 30 az 40 m. a’T

Na nivelacni lati v bodé A odectéte

L=30-40 m

hodnotu a, a na nivelacni lati v bodé 1L

Yol

Ib,

B odectéte hodnotu b, . Vypocitejte
prevyseni (a,-b,).

Prevydeni je z dlvodU stejnych délek zameéry i pfi nesefizeném zdmérném kfizi

stejné.

Postavte pfistroj do vzdalenosti asi
2 m od nivela¢ni laté A a odectéte
hodnotu a,.

Nyni urovnejte nivela¢ni pristroj na a,
nivelacni lat v bodé B. Odectéte

2poz

hodnotu b, . Opét vypocitejte
prevyseni (a, - b,). 2m

Sefizeni nivelacniho pristroje je OK, -

pokud (a, - b,) = (a,- b,). To znamena, Ze prevyseni prvniho méfeni je stejné

jako prevyseni druhého méreni a pristroj pracuje bezchybné.

9% (D



AL 22 / 26 Classic

Pokud jsou prevySeni riizna, sefidte prosim pfistroj timto zplsobem:
2. Sefizeni horizontalni:

Vypoditejte hodnotu b, .= a,-a,+b, a pomoci kalibracnich
Sroubl, které jsou vidét za okularem po vytoceni ochranné 1
krytky, nastavte zamérny kfiz na vypocitanou hodnotu b

a) Pokud je b, mensi nez b, ., povolujte sroub 1 a Sroubem 5
2 nastavujte zamérny kiiz tak dlouho, az se b =b, .. Potom
kalibra¢ni Srouby opatrné proti sobé utahnéte.

b) Pokud je b, vé&tSi neZ b, ., povolujte Sroub 2 a Sroubem 1 nastavujte
RN, poz e .

zamérny kfiz tak dlouho, az se b,=b, . . Potom kalibracni Srouby opatrné

proti sobé utdhnéte. Prezkouseni sefizeni opakujte tak dlouho, az

(a,-b,)=(a,-b,).

3. Sefizeni vertikalni:

Pro vertikalni sefizeni se mUze zamérnym kfizem

2poz”

otacet (povolte kalibracni Srouby). Potom pfistroj @
znovu horizontalné sefidte. Na zavér opét nasroubujte » 2N
ochrannou krytku.

Vzorce:

(a,-b,)=(a,-b,) —~
b, .= &-a,+b, vychazi z: b, = a-(a,-b,)

2poz 2poz—

Osetfovani a uschovani
1. Prach a necistoty utirejte z pfristroje hadrem.

2. Objektiv a okulér Cistéte obzvlasté opatrné cistym a mékkym hadrem,
vatou nebo mékkych stétcem, kromé cistého alkoholu nepouzivejte
zadné kapaliny. Optickych ploch se pokud mozno nedotykejte prsty.

3. Pri vihkém pocasi v terénu osuste prepravni obal i pfistroj a doma
nechte pfistroj pfi otevieném obale vyschnout.

4. Pii prepravé nastroje na delsi vzdalenosti by se pristroj mél prepravovat
v prepravnim obale. Pozor: Nivelacni Srouby zcela zaSroubujte.
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Technické Udaje (technické zmény vyhrazeny)

Standardni odchylka

2,5 mm/km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Dalekohled

Zvétseni

22 X (AL 22) / 26 x (AL 26)

Odhad mm / cm

do 85 m/do 170 m (AL 22)
do 100 m / do 200 m (AL 26)

Minimalni délka zaméry

0,5m

Otvor objektivu

30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)

Zorné pole 1° 30°
Rychlé zaméreni presné
Kompenzator

Tlumeni magnetické
Funkéni rozsah + 15°
Presnost 0,5

Cas kompenzéatoru <2s
Horizontalni kruh 360°/400 gon

Nejmensi dilek horizontalniho kruhu 360° | 1°
Nejmensi dilek horizontalniho kruhu

40%) gon 1gon
Krabicova libela

Presnost 8'/2mm
VSeobecné

Provozni / skladovaci teplota

-10..+40°C/-20..+70°C

Pripojka pro stativ

5/8" zavit

Hmotnost / rozméry

1,4 kg /200 x 130 x 130 mm

Ustanoveni EU a likvidace

Pristroj splfuje vSechny potfebné normy pro volna pohyb

zboZzi v rdmci EU.

Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt oddélené
vytridén a zlikvidovan podle evropské smérnice pro

pouzité elektrické a elektronické pfistroje.

C€
hid

Dalsi bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na:

www.laserliner.com/info
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brosuur ,,Garantii- ja lisajuhised*
' taielikult labi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Hoidke neid dokumente
"  haésti.

Robustsed ja usaldusvaarsed ereda voéimsusoptikaga

nivelleerimisinstrumendid ehituse jaoks.

— Iseseisvalt toimiv sihtjoone horisonteerimine tapse magnetilise
amortisaatoriga kompensaatoriga.

— Nivelleerimisinstrumentide kaitse transportimisel kandekohvris oleva
kompensaatorilukustusega.

— Kauguste hindamine sihtristil olevate margistustega ja mahaloetud vaartuste
hdlbus teisendamine sentimeetritest meetriteks (multiplikaator 100).

— Praktiliselt Umberseadistatav klapppeegel hélpsaks véljajoondamiseks
purklibelli abil.

— Ldpmatu kulgmise tappisajamiga horisontaalring tapseks sihtimiseks.

— Viseerimine sihtmérgi tapseks tuvastamiseks.

— Kéepérased kéasitsemisnupud vdimaldavad hdlpsat, ajasaastliiku késitsemist.

— Tolmu- ja veekindel

Objektiiv

Pikksilm

Visiir
Fokuseerimisnupp
Okulaar

Kaitsekork
Kompensaatori lukusti
Nivelleerimiskruvi
Horisontaalring

Purklibelli
kalibreerimiskruvi

11 Purklibell
12 Peegel
13 Kulgmine tappisajam

© 0 ~NO O~ WN PP
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' Enne mddtmise alustamist peaks seadmele valistemperatuuriga
= kohanemiseks aega andma.

Valjajoondamine

1. Joondage pikksilm kdega jamedalt nivelleerimislatile vélja @
(kiirviseerimine).
2. Seadke lati pilt fokuseerimisnupuga teravaks, keerake

sihtrist kiilgmise tappisajami kaudu tapselt lati keskele.

3. Kontrollige fokuseerimist parallaksi puudumise suhtes.
Fokuseerimine on laitmatu siis, kui sihtrist ja lati jaotis ei nihku teineteise
suhtes ka muudetud vaatenurga puhul (silma ligutamine okulaari ees
edasi-tagasi).

Sihtristi Ulejaanud kalded, mis parast purklibelli paikaseadmist veel
esinevad, tuhistatakse kompensaatoriga. Viimane ei kdrvalda siiski
selliseid kaldeid, mis on tekkinud purklibelli v&i sihtristi puuduliku
kalibreerimise t6ttu. Seepérast tuleks modlemad enne igakordset
mo&tmist Ule kontrollida (vt kalibreerimist).

K8rguseerinevuse maaramine

1. Pange instrument Ules peaaegu
mdlema lati seismispunkti A ja B
keskkohta. Joondage instrument
latil A vélja ja lugege sihtristi
keskmiselt kriipsult maha lati vaartus
(A=140 cm). P6drake instrument A
latile B ja lugege maha keskmise

kriipsu vaartus (B=90 cm).

2. Nende vahe (A-B) annab tulemuseks Vel Vel

B ja A vahelise kdrguseerinevuse
H=+50 cm. Punkt B asub 50 cm k&rgemal kui punkt A. Vahe H muutub
negatiivseks, kui punkt B paikneb madalamal kui punkt A.

Sihtristi kerge kdrvalekalle horisontaalist ei pohjusta mdoteviga, kui

' instrument pannakse Ules peaaegu lattide seismispunktide A ja B
®  keskkohas.

100 (E)
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1.

Kdrguse fikseerimine

Seadke latt punktile, mille kérgus on
teada. Lugege vaartus (A) keskmiselt
kriipsult maha (A=90 cm). Liitke

mahaloetud vadrtus teadaoleva punkti B
kérgusele. Lahutage sellest vaartusest A

(sihtristi korgus) fikseeritava punkti X
kérgus. H+A-x=B H=120 cm

. Nihutage latti fikseeritaval punktil senikaua vertikaalselt, kuni keskmiselt

kriipsult saab arvutatud summaerinevuse B maha lugeda. Seejarel
margistage latijala kdrgus.

1.

2.

Kauguse maaramine
Lugege Ulemiselt distantskriipsult (O=1,44 m) ja

alumiselt distantskriipsult (U=1,36 m) maha lati (

0=1,44 m

Y.
)

U=1,36 m

vaartus.

Vahe korrutamine teguriga 100 (E=100 x €)
annab kauguseks E=8 m.

\‘Ju \_IL/

Usaldusvaarsete tulemuste saavutamiseks tuleks pidada silmas jargmist:

— vBimalikult vrdsed — valtige statiivi ja lati
sihtkaugused sissevajumist
— nivelleerimislati tapne — valtige mahalugemisvigu

vertikaalne véljajoondus

1.

Nurga mddtmine

Riputage loodimisnddr loodikonksu kilge ja pange statiiv horisontaalile
lahendatud statiivipeaga nii Ules, et lood paikneb umbes maapinnapunkti
kohal. Vajutage statiivi jalatipud maasse.

. Pange instrument statiivile ja kinnitage. Tsentreerige lood statiivijalgade

pikkuste muutmisega voi instrumendi nihutamisega statiivil tapselt
maapinnapunkti kohale.

. Joondage pikksilm kiirviseerimise ja kilgmise tappisajami kaudu tapselt

esimese sihtmargile. Esimene sihtmérk=teadaolev punkt. Keerake senikaua
horisontaalringi, kuni horisontaalringi skaala nullkriips ja mahalugemisindeks
kattuvad (seadme ring nulli)

. Joondage pikksilm tapselt teisele sintmaérgile ja lugege nurgavaartus

indekskriipsu alt maha. @ 101
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@A Kalibreerimine
Purklibelli

1. Kontrollimine: Seadke horisontaalring 0° peale.
Seadke mull nivelleerimiskruviga tapselt purklibelli
ringi tsentrisse. POdrake pikksilma 180°/200 gon.

2. Haalestamine: Kui mull ei paikne enam ringi tsentris,
siis seadistage korvalekalle a purklibellil asuva 2
kalibreerimiskruviga poole (%2 a) peale. Seejarel
seadistage purklibell uuesti nivelleerimiskruvidega ja
kontrollige kalibratsioon nivelleerimisinstrumendi a
pdodramisega 180°/200 gon Ule.

3. Korrake senikaua kalibratsiooni kontrollimist, kuni mull
jaab nivelliiri igakordsel podramisel ringi tsentrisse.

Sihtristi
1. Kontrollimine:

Pange instrument Ules kahe teineteisest
umbes 30 kuni 40 m kaugusel asuva T I
a, b,

L=30-40 m

lati seismispunkti A ja B keskkohta.

Lugege punkti A nivelleerimislatilt
vaartus a, ja punkti B nivelleerimislatilt i 1L
vaartus b, maha. Arvutage korgusee-
rinevus (a,-b,).

K@&rguserinevus on vordsete sihtkauguste t6ttu dige ka vale haalestusega
sihtristi puhul.

Pange instrument umbes 2 m kaugusel
nivelleerimislati A ette Ules ja lugege
vaartus a, maha.

Niud joondage nivelleerimisinstrument |a
punkti B nivelleerimislatile. Lugege
vaartus b, maha. Nuid arvutage jélle
korguseerinevus (a,- b,). 2m)
Nivelliiri h&élestus on korras, kui

(a,- b,) = (a,- b,). See tdhendab, et esimesel mddtmisel ja teisel mddtmisel
moddetud korguseerinevused on vBrdsed ning instrument tootab veatult.
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Kui kdrguseerinevused on erinevad, siis héélestage palun instrumenti jargmisel
viisil:
2. Horisontaalne héélestamine: 0
Arvutage vaartus b, . . = a-a +b, ja seadke kalibreerimis-

imiv_ l

kruvidega, mis parast kaltsekorgl lahtikeeramist okulaari
taga nahtavale ilmuvad, sihtrist arvutatud vaartusele b

b,,.= a-a+b,

a) On b, vaiksem kui b, . . siis vabastage kruvi 1 ja
seadlstage sihtristi senikaua kruviga 2, kuni b,=b, -
Pingutage kalibreerimiskruvid seejérel ettevaatllkult telnetelse suhtes kinni.

b) On b, suurem kui b, ., siis vabastage kruvi 2 ja seadistage sihtristi
senikaua kruviga 1, kuni b,=b, . .. Pingutage kalibreerimiskruvid seejarel
ettevaatlikult teineteise suhtes kinni.Korrake senikaua haalestuse kontrollimist,
kuni (a,-b,)=(a,-b,).

3. Vertikaalne haalestamine:

2nimiv*

Sihtristi on voimalik vertikaalseks haalestamiseks poorata 0
(vabastage kalibreerimiskruvid). Haélestage instrument

horisontaalselt uuesti. R
Seejérel kruvige kaitsekork peale tagasi.

Valemid: N
(a,-b,)=(a,-b,)

b, ...~ &-a,+b, lahtub jargnevast: b, . . =a,-(a,-b,)

Hoolitsus ja séailitamine
1. Puhastage instrument lapiga tolmust ja mustusest.

2. Puhastage objektiivi ja okulaari eriti ettevaatlikult puhta ning pehme
lapi, vati v8i pehme pintsliga; &rge kasutage peale puhta alkoholi muid
vedelikke. Valtige vBimalusel optikapindade puudutamist sdrmedega.

3. Kuivatage anum ja instrument niiske ilma korral dues &ra ja laske toas
avatud anuma puhul téielikult &ra kuivada.

4. Instrumenti tuleks transportida pikkade vahemaade taha anumas.
Tahelepanu: Keerake nivelleerimiskruvid taiesti sisse.

@D 103
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Tehnilised andmed (Gigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud)

« 2,5 mm / km (AL 22
Standardhélve 1’2 mm ; Kkm EAL 26%
Pikksilm
Suurendus 22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)
: kuni 85 m / kuni 170 m (AL 22
mm / cm-hinnang Kt 160 T/ Kuni 200 (AL 2)6)
Minimaalne sihtkaugus 0,5m
Obijektiivi ava 30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)
Vaatevali 1° 30°
Kiirviseerimine peen
Kompensaator
Summutus magnetiline
Talitlusvahemik + 15°
Tapsus 0,5*
Kompensatsiooniaeg <2s
Horisontaalring 360°/400 gon
Skaala jaotus 360° horisontaalringil 1°
Skaala jaotus 400 gon horisontaalringil 1gon
Purklibell
Tapsus 8‘/2 mm
Uldist
Tootemperatuur / ladustamistemperatuur | - 10 ... + 40°C /- 20 ... + 70°C
Statiiviihendus 5/8" keere
Kaal / méddud 1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

ELi nduded ja utiliseerimine

Seade taidab kdik ndutavad normid vabaks
kaubavahetuseks EL-i piires.

Kéesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt

Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
www.laserliner.com/info
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Ladzam pilniba iepazities ar LietoSanas instrukciju un pievienoto
materialu ,,Garantija un papildu norades*. Levérot tajas ietvertos
noradijumus. Saglabat instrukciju un norades.

Izturigi un uzticami niveléSanas instrumenti ar jaudigu gaismas

optiku izmantoSanai celtnieciba.

— Mérka Iinijas automatiska nivelésana ar precizu, magnétiski amortizétu
kompensatoru.

— Dro8a niveléSanas instrumentu transportéSana koferi ar kompensatora
fiksatoru.

- Attaluma noteik$ana, izmantojot mérka krustina marké&jumus, un vienkarsa
nolasijumu parrékinaSana no centimetriem uz metriem (reizinatajs 100).

— Praktisks reguléjams atlokamais spogulis vienkarsai nolimeno3anai ar
sférisko limenradi.

— Horizontals disks ar bezgaligas vizésanas skravi precizai nomérkésanai.

- VizéSana atrai mérka atrasanai.

— Erti vadibas taustini vienkar3ai un laiku ietauposai izmanto3anai.

— Udensnecaurlaidigi un putek|necaurlaidigi

1 2 3 4 5

Objektivs

Talskatis

Vizésana
FokuséSanas poga
Okulars
Aizsargvacing
Kompensatora fiksators
NiveléSanas skrive
Horizontalais disks
Sfeériska limenraza
kalibresanas skrave
11 Sfériskais limenradis
12 Spogulis

13 Precizas regulésanas
skrave

© 00N O~ WN PR
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' Pirms mérijumu uzsaksanas iericei ir vajadzigs laiks, lai nostabilizétos ara
= temperatara.

lestatiSana

1. Ar roku pavérsiet talskati uz nivelésanas latu @
(ar atro vizésanu).
2. Ar fokuséSanas pogu iestatiet latas attéla asumu,

ar precizas reguléanas skrivi parvietojiet mérka

krustinu tiesi latas vida.
3. Parbaudiet fokusejumu, vai nav paralakses. Pareizs fokuséjums ir tad, kad

mérka krustin$ un latas iedala nemaina savu savstarpéjo novietojumu ari
no cita skatu lenka (mazliet pagroziet galvu pie okulara).

Mérka krustina atlikuso nobidi, kas vél ir vérojama péc sfériska limenraza
' iecentréSanas, likvidé kompensators. Tomér tas nenovérs tadas nobides,
= kuru célonis ir nepareizi kalibréts sfériskais fmenradis vai mérka krustins.

Tapéc tie abi ir japarbauda pirms katras mérisanas (skat. Kalibrésana).

Augstumu starpibas noteikSana

1. Uzstadiet instrumentu aptuveni pa
vidu starp abiem latu novietojuma
punktiem A un B. Pavérsiet
instrumentu uz latu A un uz mérka
krustina viduslinijas nolasiet latas
vértibu (A=140 cm). Pagrieziet A
instrumentu uz latu B un uz
viduslinijas nolasiet vertibu (B=90 cm).

2. Starpiba (A-B) ir B un A augstumu Yol Yol
starpiba H=+50 cm. Punkts B atrodas

par 50 cm augstak neka punkts A. Ja punkts B atradisies zemak par punktu
A, starpiba H bus negativa.
Meérka krustina neliela novirze no horizontales nerada mérisanas kltudu,
' ja instruments ir uzstadits aptuveni pa vidu starp latu novietojuma
®  punktiem A un B.
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1

Augstuma nosprausana
Novietojiet latu tada punkta, kura
augstums ir zinams. Uz viduslinijas
nolasiet vértibu (A) (A=90 cm). Nolasito

vértibu pieskaitiet zinama punkta B
augstumam. No §is vértibas (mérka A

krustina augstums) atnemiet nosprauzama X
punkta augstumu. H+A-x=B H=120 cm

. Vertikali parbidiet latu virs nosprauzama punkta, lidz uz viduslinijas tiek

nolasita aprékinata starpiba B. Péc tam atziméjiet latas apakséja gala
augstumu.

1.

2.

Attaluma noteik3ana . 0=144m
Nolasiet latas vértibu uz augséjas svitrinas /Fi §
(0=1,44 m) un uz apaksgjas svitrinas (U=1,36 m). e

mi
Sareizinot starpibu ar koeficientu 100 (E=100 x e), \L: /
iegUst attalumu E=8 m. [V u=136m

Lai iegUtu ticamus rezultatus, ir japievérs uzmaniba Sadiem faktoriem:

— mérkiem jaatrodas iespé&jami — janovers stativa un latas
vienada attaluma iegrim$ana

- nivelésanas lata janovieto precizi  — nepielaut nolasisanas k|adas
vertikali

1.

Lenku mérisana

Uzkabiniet uz aka svértena auklu un uzstadiet stativu ar aptuveni
horizontalu stativa galvu ta, lai svértenis atrastos nedaudz augstak par
punktu uz zemes (pamatnes). legremdéjiet zemé stativa kaju smailes.

. Novietojiet instrumentu uz stativa un nostipriniet. Precizi nocentréjiet

svérteni virs punkta uz zemes (pamatnes), mainot stativa kaju garumu
vai parbidot uz stativa novietoto instrumentu.

. Ar atro vizéSanu un precizas reguléSanas skravi precizi notémeéjiet talskati

uz pirmo mérki. Pirmais mérkis=zinams punkts. Grieziet horizontélo
disku tik ilgi, kamér diska skalas nulles iedala un nolasisanas atzime
sakrit (pagriezt disku uz nulli).

. Precizi notéméjiet talskati uz otro mérki un zem atzimes svitrinas

nolasiet lenka vértibu.
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@ Kalibresana

Sferiskais limenradis

1. Kontrole: Pagrieziet horizontalo disku uz 0°. Ar niveléSanas
skrivém panaciet, lai burbulitis novietotos tiesi sfériska
limenraza aplida vidu. Pagrieziet talskati par 180°/200 gon.

2. JustéSana: Ja tagad burbulitis vairs neatrodas aplisa vidd,
ar sferiska lmenraza 2 kalibréSanas skrivem samaziniet
novirzi a par pusi (Y2 a). Péc tam vélreiz iestatiet sférisko
limenradi ar niveléSanas skravém un parbaudiet kalibréjumu,
pagriezot niveléSanas instrumentu par 180°/200 gon. a

3. Atkartojiet parbaudi un kalibréSanu tik ilgi, lidz burbulitis
paliek aplisa centra péc ikviena niveliera pagrieziena.

Meérka krusting
1. Kontrole:

R - L L=30-40 m
Uzstadiet instrumentu vidd starp divam

latam, kas atrodas punkta A un B
apméram 30 lidz 40 m attaluma viena a’T Ib’

no otras.

Uz punkta A nivelésanas latas nolasiet 1L 1L
vértibu a, un uz punkta B nivelésanas
latas vértibu b,. Aprékiniet augstumu starpibu (a,-b,).

Ta ka mérku attalumi ir vienadi, augstumu starpiba bds pareiza ar tad, ja
mérka krustin$ nebds precizi iestatits.
Uzstadiet instrumentu apméram 2 m

attdluma no nivelésanas latas A un
nolasiet vértibu a,.

Tagad pavérsiet nivelédanas instrumentu |a b, b,
uz latu, kas atrodas punkta B. Nolasiet
vértibu b,. Vélreiz aprékiniet augstumu
starpibu (a,-b,). 2m)
Nivelieris ir justéts pareizi, ja (a, -b,) =

(a,-b,). Tas nozimg, ka pirmaja un otraja mérijuma izmérita augstumu starpiba
ir vienada un instruments strada bez kjadam.
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Ja augstumu starpiba nav vienada, justéjiet instrumentu Sadi:
2. Horizontala justésana:

Aprékiniet vertibu b, = a,-a +b, un ar kalibréSanas
skravém, kas ir redzamas aiz okulara péc aizsargvacina
atskravésanas, iestatiet mérka krustinu uz aprékinato
vertibu b, .

b,..= a-a+bh,

a) Ja b, ir mazaks par b, ., atskravéjiet skravi 1 un

reguléjiet mérka krustinu ar skravi 2, lidz b,=b, .
Péc tam uzmanigi pievelciet kalibréSanas skraves.

b) Ja b, ir lielaks par b, . atskravéjiet skravi 2 un reguléjiet mérka krustinu
ar skravi 1, Iidz b,=b, = . Péc tam uzmanigi pievelciet kalibréSanas skraves.

Parbaudiet justejumu tik ilgi, kamér (a,-b,)=(a,-b,).
3. Vertikala justésana:

Lai justétu vertikala virziena, mérka krustinu ir iespéjams
pagriezt (atskravét kalibrésanas skraves). Péc tam
instruments ir vélreiz jajusté horizontala virziena.
Visbeidzot jauzskravé atpaka) aizsargvacins.

Formulas:

(a,-b,)=(a,-b,)

b,..m= 8-a,+b, iegist no: b, =a,-(a-b,)

2nom

KopSana un uzglabaSana
1. Putekli un netirumi ir janoslauka ar salveti.

2. Objektivs un okulars ir jatira Tpasi uzmanigi ar tiru un mikstu salveti vai
mikstu otinu, nelietojot nekadus Skidrumus, iznemot tiru spirtu. Optiskas

virsmas neaiztikt ar pirkstiem.

3. Mitra laika instrumentu un futrali apzavet lauka, majas izzavet sausu,

atstajot atvérta futrali.

4. Transportéjot instrumentu lielakos attalumos, tas ir jaievieto futralr.

Uzmanibu: niveléSanas skravém jabat ieskravétam lidz galam.
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Tehniskie dati (paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas)

2,5 mm/km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Standarta kluda

Talskatis

Palielinajums

22 X (AL 22) / 26 x (AL 26)

mm / cm novértésana

lidz 85 m / Iidz 170 m (AL 22)
lidz 100 m / lidz 200 m (AL 26)

Minimalais mérka attalums

0,5m

Objektiva atverums

30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)

Redzes lauks

1° 30°

Atra vizé$ana preciza
Kompensators

Amortizacija magnétiska
Funkcionalais diapazons + 15°
Precizitate 0,5*
Kompensacijas laiks <2s
Horizontalais disks 360°/400 gon

Skalas iedaja 360° horizontalajam diskam | 1°

Skalas iedala 400 gon

horizontéla]am disgkam 1gon
Sferiskais limenradis

Precizitate 8'/2mm
Visparigi dati

Darba temperatara /
uzglabadanas temperatdra

-10...+40°C/-20 ... +70°C

Stativa savienojums

5/8'" vitne

Svars / izméri

1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

ES-noteikumi un utilizacija

Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu

precu apriti ES.

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utilizéjama
atbilstigi ES Direktivai par elektrisko un elektronisko

iekartu atkritumiem.

Vairak drosibas un citas norades skatit:
www.laserliner.com/info
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta ,,Nuorodos dél garantijos ir
| papildoma informacija®“. Laikykités Cia esanciy instrukcijos nuostatuy.
® ROpestingai saugokite Siuos dokumentus.

Tvirti ir patikimi niveliavimo instrumentai su skaidria,

galinga optika statybai.

— Automatinis vizavimo linijos stabilizavimas horizontalioje padétyje
naudojant tiksly, magnetiskai amortizuojama kompensatoriy.

— Saugus niveliavimo instrumenty gabenimas naudojant kompensatoriaus
uzrakta lagaminélyje.

— Nuotolis nustatomas naudojant Zyma taikinio kryZiuje ir paprastai
perskaiciuojant uzfiksuotas vertes i$ centimetry j metrus (daugiklis — 100).

— PraktiSkas reguliuojamas atlenkiamasis veidrodélis, skirtas nesudéetingam
padéties nustatymui naudojant sferinj gulsciuka.

— Horizontalusis skritulys su begaliniu mikrometriniu sraigtu tiksliam
nusitaikymui.

— Vizavimas greitam taikinio aptikimui.

— Patogios valdymo rankenélés teikia galimybe paprastai ir negaistant
laiko dirbti su instrumentu.

— Nelaidus dulkéms ir vandeniui

1 2 3 4 5

Objektyvas

Ziaronas

Taikiklis

Fokusavimo rankenelé
Okuliaras

Apsauginis dangtelis
Kompensatoriaus
uzraktas

Niveliavimo sraigtas

9 Horizontalusis skritulys

10 Sferinio gulsciuko
kalibravimo sraigtas

11 Sferinis guls¢iukas
12 Veidrodélis
13 Mikrometrinis sraigtas

@ 111
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' Prie$ pradedant matuoti reikéty palaukti, kol prietaiso temperatira
= susilygins su lauko temperatdra.

Padéties nustatymas

1. Ziarona ranka apytiksliai nustatykite pagal niveliavimo
matuokle (naudodami greito parengimo darbui funkcija).

2. Fokusavimo rankenéle nustatykite rySky matuoklés vaizda,
taikinio kryZiy mikrometriniu sraigtu nustatykite tiksliai ties
matuoklés viduriu.

3. Fokusavima patikrinkite dél paralakso laisvumo. Laikoma, kad fokusavimas
yra nepriekaistingas, kai taikinio kryZzius ir matuoklés padalos nepasislenka
vieni kity atzvilgiu esant kitokiam Zidrejimo kampui (akj atitraukiant ir
priartinant prie okuliaro).

Liekamuosius taikinio kryziaus posvyrius, kurie vis dar pastebimi nustacius
sferinj gulsciuka, pasalina kompensatorius. Taciau jis nepasalina posvyriy,
kurie atsirado dél netinkamo sferinio gulsciuko arba taikinio kryziaus
kalibravimo. Todél abu juos reikia patikrinti prieS kiekvieng matavima

(r. skirsnj ,,Kalibravimas*).

Auksciy skirtumo nustatymas

1. Instrumenta pastatykite apytiksliai
per vidurj tarp tasky A ir B, kuriuose
yra matuoklés. Instrumenta iSlyginkite
pagal matuokle A ir uzfiksuokite
matuoklés verte ties taikinio kryZiaus
viduriniu braksniu (A = 140 cm). A
Instrumenta pasukite j matuoklés
B puse ir uzfiksuokite verte ties
vidutiniu brdk3niu (B = 90 cm). sl 5L

2. Skirtumas (A-B) yra auksciy skirtumas

H = +50 cm tarp B ir A. TaSkas B yra 50 cm aukSciau uz taska A. Skirtumas
H yra neigiamas, jei taskas B yra Zemiau uZ taska A.

Nezymus taikinio kryZiaus nuokrypis nuo horizontalés nesukelia

' matavimo klaidos, jei instrumentas yra mazdaug per vidurj tarp
" matuokliy, esanciy taskuose A ir B.
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Aukscio Zymeéjimas
1. Matuokle pastatykite taske, kurio aukstis

yra Zinomas. UZfiksuokite verte (A) ties
viduriniu braksniu (A = 90 cm). Uzfiksuota

verte pridekite prie zinomo tasko aukscio. B
1§ Sios verteés (taikinio kryZiaus aukscio) A

atimkite Zymeétino tasko aukstj. X
H+A-x=B H=120 cm

2. Matuokle Zzymétiname taske kelkite vertikalia kryptimi tol, kol ties viduriniu
brdksniu bus uZfiksuota apskaiciuotoji skirtumy suma B. Paskui pazymékite
matuoklés pagrindo aukst;.

Nuotolio nustatymas

1. Uzfiksuokite matuoklés verte ties virSutiniu /F
nuotolio brdksniu (0 = 1,44 m) ir apatiniu
nuotolio briksniu (U = 1,36 m). \L{
2. Skirtumas, padaugintas i$ koeficiento 100
(E =100 x e), yra nuotolis E = 8 m.

0=1,44 m

Y.
)

U=1,36 m

\‘Ju \_IL/

Kad baty galima gauti patikimesnius rezultatus, reikia atsizvelgti j Sias pastabas:

— atstumai tarp taikiniy turi bati — reikia stengtis, kad prietaiso
' kiek galima vienodesni stovas ir matuoklé nebaty jsmige
= — niveliavimo matuoklés vertikalioji iZeme
padétis turi bati nustatyta tiksliai — reikia vengti verciy fiksavimo
klaidy

Kampo matavimas

1. Svarelio virvele uzkabinkite uz svarelio kabliuko ir, nustate beveik
horizontaliy stovo galvutés padétj, stova pastatykite taip, kad svarelis baty
vos pakiles nuo zemés pavirsiaus. Stovo kojeliy galiukus jsmeikite j Zeme.

2. Instrumenta uzdékite ant stovo ir pritvirtinkite. Atlikite tiksly svarelio
centravima vir§ Zemés pavirSiaus tasko, keisdami stovo kojeliy ilgj ir
instrumento padétj ant stovo.

3. Zidrona nutaikykite tiksliai j pirmajj taikinj, naudodami greito parengimo
darbui funkcija ir mikrometrinj sraigta. Pirmasis taikinys = Zinomas taskas.
Horizontalyjj skritulj sukite tol, nulinis braksnys uzdengs horizontaliojo
skritulio skale ir atskaitos indeksa (skritulj nustatykite ties nuliu).

4. 7iarona tiksliai nutaikykite j antrajj taikinj ir uZfiksuokite kampo verte
po indekso braksniu. @ 13
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@ Kalibravimas
Sferinis guls¢iukas

1. Tikrinimas: Horizontalyjj skritulj nustatykite ties 0°.

Niveliavimo sraigtais gulsCiuko puslele nustatykite tiksliai
ties sferinio gulsciuko skritulio centru. ZiGrona pasukite

180° / 200 gony.

2. Suderinimas: Jei gulsciuko paslelé pasislinko i§ skritulio
centro, sferinio gulsciuko 2 kalibravimo sraigtais nustatykite
puse nuokrypio a (¥2 a). Paskui sferinj gulsciuka vel
nustatykite niveliavimo sraigtais ir patikrinkite kalibravima
pasukdami niveliavimo instrumenta 180° / 200 gony.

3. Tikrinimo ir kalibravimo veiksmus kartokite tol, kol guls¢iuko
paslelé, sukant nivelyra, visada liks skritulio centre.

Taikinio kryzius

1. Tikrinimas:

Instrumenta pastatykite per vidurj tarp
mazdaug 30-40 atstumu iSdéstyty
fiksuoty matuokliy tasky A ir B.

UZfiksuokite punkte A esancios
niveliavimo matuokles verte a, ir punkte
B esancios niveliavimo matuoklés

Yoa

[

L=30-40 m

Ib,

Vel

Yol

verte, b. Apskaiciuokite auksciy skirtuma (a,-b,).
Del vienodo taikiniy nuotolio auk3ciy skirtumas yra teisingas, net jei taikinio

kryZius yra iSsiderines.
Instrumenta pastatykite mazdaug 2 m
atstumu nuo niveliavimo matuoklés A
ir uzfiksuokite verte, a.

Paskui niveliavimo instrumenta pasu-
kite j punkte B esancios niveliavimo
matuoklés puse. UZfiksuokite verte,
b. Dar kartg apskaiciuokite auksciy
skirtuma (a, - b,).

b

2tiksiing

2m

sl

Laikoma, kad nivelyras yra sureguliuotas tinkamai, jei (a, - b,) = (a,- b,). Tai
reiSkia, kad pirmojo ir antrojo matavimo metu iSmatuotas auksciy skirtumas
yra vienodas ir instrumentas veikia nepriekaistingai.
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Jei auksciy skirtumas yra nevienodas, sureguliuokite instrumenta taip:
2. Horizontalusis reguliavimas:

Apskaiciuokite verte b, . .= a,-a,+b, ir kalibravimo sraigtais,
kurie, atsukus apsauginj dangtelj, matyti uz okuliaro, taikinio 1
kryZiy nustatykite ties apskaiciuota verte b

D, .= 8-8,4D,

a) Jei verté b, yra mazesné uz b, .. atsukite 1 sraigta ir 5
taikinio kryZiaus padet;j reguliuokite 2 sraigtu tol, kol gausite
b,=b,,, ... Paskui kalibravimo sraigtus atsargiai jsukite viena
priedais kita.

b) Jei b , yra didesné uz b, . ., atsukite 2 sraigta ir taikinio kryZiaus padetj
reguliuokite 1 sraigtu tol, kol gausite b,=b,, .. .. Paskui kalibravimo sraigtus
atsargiai jsukite viena prieSais kita.Reguliavimo tikrinimo veiksmus kartokite
tol, kol gausite (al—bl):(az—ba .

3. Vertikalusis reguliavimas:

Atliekant vertikalujj reguliavima, taikinio kryziy galima
pasukti (atsukite kalibravimo sraigtus). Paskui vel atlikite
horizontalyjj instrumento reguliavima.Galiausiai vél

QO
PR
uZsukite apsauginj dangtel;.
Formulé: e
(al-b1):(a2_bz) =

b

2tiksline”

az'(afbl)

2tiksline™

isine— 88,70, gaunama is: b

PrieZidira ir laikymas
1. Nuo instrumento audeklu nuvalykite dulkes ir purva.

2. Objektyva ir okuliara itin atsargiai nuvalykite Svaria ir minksta servetele,
vata arba minkStu teptuku; nenaudokite jokiy skysciy, net gryno spirito.
Pageidautina, kad optikos pavirSiy neliestumeéte pirstais.

3. Esant dregniems orams, dékla ir instrumenta nudziovinkite lauke,
0 namuose palikite dZidti atidarytame dékle.

4. Gabenant instrumenta didesniu atstumu, jj reikia laikyti dékle.
Démesio: niveliavimo sraigtus visiSkai jsukite.
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Techniniai duomenys (pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus)

2,5 mm / km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Standartiné matavimo paklaida

Zitironas

Didinimas

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

mm / cm jvertinimas

iki 85 m / iki 170 m (AL 22)
iki 100 m / iki 200 m (AL 26)

Minimalus taikinio nuotolis

0,5m

Objektyvo anga

30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)

Regos laukas

1° 30°

Greitas parengimas darbui tikslusis
Kompensatorius

Amortizavimas magnetinis
Veikimo zona + 15°
Tikslumas 0,5*
Kompensavimo trukme < 2 sek.

Horizontalusis skritulys 360° / 400 gony

Skalés padalijimas 360° — horizontalusis

skritulys 1

Skalés padalijimas 400 gony —

horizontalusis skritulys 1 gonas
Sferinis guls€iukas

Tikslumas 8'/2mm

Bendrieji duomenys

Eksploataciné temperatura /
Laikymo temperatlra

-10..+40°C/-20..+70°C

Stovo jungtis

5/8 sriegis

Svoris / matmenys

1,4 kg /200 x 130 x 130 mm

ES nuostatos ir utilizavimas

Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus,
reglamentuojancius laisva prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos Sajungos
Direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky, turi bati
surenkamas atskirai ir utilizuojamas aplinka tausojamuoju badu.
Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite:

www.laserliner.com/info
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor ,,Indicatii
privind garantia si indicatii suplimentare*. Urmati indicatiile din cuprins.
Pastrati aceste documente cu strictete.

Instrumente de nivelare robuste si fiabile cu optica de Tnalta

performanta pentru sectorul constructiilor.

— Aliniere automata la orizontala a liniei tinta prin intermediul
compensatorului precis, izolat magnetic.

— Siguranta la transport a instrumentelor de nivelat datorita sistemului de
blocare a compensatorului Th geanta de transport.

— Estimare a departarii cu ajutorul marcajului in crucea tinta si convertire
rapida a valorilor citite din centimetri in metri (multiplicator 100).

— Oglinda rabatabila reglabila practica pentru ajustare facila prin intermediul
nivelei cu bula de aer.

— Cerc orizontal cu reglaj fin lateral continuu pentru focusarea precisa.

— Vizor pentru sesizarea rapida a tintei.

— Butoane de operare practice permit manipularea simpla, rapida.

— Etans la praf si apa

Obiectiv

Luneta

Vizor

Buton focusare
Ocular

Carcasa de protectie

Blocare
compensator

Surub de nivelare
9 Cerc orizontal

10 Surub de calibrare
nivela cu bula de aer

11 Nivela cu bula de aer
12 Oglinda
13 Reglaj fin lateral

~No g~ WN PR

[ee]

117



Laserliner®

Innovation in Tools

' Tnaintea inceperii masuratorii, aparatul trebuie sa dispuna de suficient
= timp pentru a inregistra temperatura exterioara.

2. Imaginea latei se regleaza fin cu butonul de focusare,
crucea tinta se roteste cu ajutorul reglajului fin lateral
exact in mijlocul latei.
3. Se verifica focusarea la libertatea Parallax. Focusarea este ireprosabila atunci

cand crucea tinta si gradatia pe lata chiar si sub unghi de vizualizare
modificat (deplasati ochiul in diferite directii la ocular) nu se suprapun intre ele.

Alinierea
1. Luneta se ajusteaza grosier pe lata de nivelare @
(cu vizorul rapid).

Inclinatiile reziduale ale crucii tinta care mai exista inca dupa reglarea

cu nivela cu bula de aer, sunt anulate de catre compensator. Acesta nu
remediaza insa inclinatiile generate de calibrarea defectuoasa a nivelei

cu bula de aer sau a crucii tinta. De aceea ambele trebuie sa fie verificate
naintea fiecarei masuratori (v. calibrarea).

Determinarea unei diferente de inaltime

1. Instrumentul se amplaseaza
aproximativ in mijloc intre ambele
puncte de amplasare ale latei A si B.
Instrumentul se ajusteaza pe lata A si
si se citeste valoarea latei pe mediana
crucii tinta (A=140 cm). Instrumentul | o
se roteste pe lata B si se citeste
valoarea pe mediana (B=90 cm).

2. Diferenta (A-B) indica diferenta de oL Yol
inadltime H=+50 cm intre B si A.

Punctul B este la o inaltime cu 50 cm mai mare ca punctul A. Diferenta H
este negativa, atunci cand punctul B este situat mai jos ca punctul A).

O mica abatere a crucii tinta de la orizontala nu genereaza

' erori la masurare, atunci cand instrumentul este amplasat
® aproximativ central intre punctele de amplasare ale latei A si B.
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1.

Trasarea unei Tnaltimi

Se amplaseaza lata in punctul a carui
inaltime este cunoscuta. Se citeste
valoarea (A) pe mediana (A=90 cm).

Valoarea citita se adauga la inaltimea B
punctului cunoscut. Din aceasta valoare A

(inaltimea crucii tinta) se scade Tnaltimea X
punctului de trasat. H+A-x=B H=120 cm

. Lata se deplaseaza pe punctul de trasat vertical pana cand pe mediana se

citeste valoarea diferentei calculate anterior B. Apoi se marcheaza inaltimea
piciorului latei.

1.

2.

Determinarea departarii . 0=144m
Se citeste valoarea latei la firul stadimetric superior /Fi §
(0=1,44 m) si la firul stadimetric inferior (U=1,36 m). e

mi
Diferenta multiplicata cu factorul 100 (E=100 x €) \L: /
determina departarea E=8 m. [V u=136m

Pentru a putea obtine rezultate fiabile, trebuie sa sa tina cont de
urmatoarele:

— pe céat posibil departari tinta egale — trebuie sa se evite coborarea
— ajustare verticald exacta a latei de stativului si latei
nivelare — trebuie sa se evite erorile la citire

1.

Masurarea unghiului

Sfoara de verticalizare se atarna n carligul pentru firul de verticalizare

(cu plumb) iar stativul se amplaseaza apropiat cu capul stativului orizontal
astfel incat sfoara de verticalizare sa se afle putin deasupra punctului de
sol. Varfurile picioarelor stativului patrund.

. Instrumentul se aseaza pe stativ si se fixeaza. Efectuati centrarea exacta

a verticalei deasupra punctului de la sol prin modificarea lungimilor
picioarelor stativului sau prin deplasarea instrumentului pe stativ.

. Ajustati luneta exact la prima tinta cu vizorul rapid si reglajul lateral fin.

Prima tinta=punctul cunoscut. Cercul orizontal se roteste pana cand linia
zero a scalei cercului orizontal si indexul de citire se acopera (cercul se
seteaza la zero).

. Luneta se ajusteaza exact la a doua tinta si se citeste valoarea

unghiului sub linia de index. 119
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@ Calibrare
Nivela cu bula de aer

1. Verificare: Orizontala se seteaza la 0°. Bula se regleaza
cu surubul de reglare exact central in cercul nivelei cu
bula de aer. Luneta se roteste la 180°/200 gon.

2. Ajustarea: In cazul in care bula nu mai este centrata in
cerc, abaterea a se regleaza la jumatate (%2 a) cu cele
2 suruburi de calibrare ale nivelei cu bula de aer. Apoi
nivela cu bula de aer se regleaza din nou cu suruburile de
nivelare iar calibrarea se verifica prn rotirea instrumentului a
de nivelare cu 180°/200 gon.

3. Verificarea calibrarii se repeta pana cand bula ramane centrata
in cerc la fiecare rotire a instrumentului de nivelare.

Cruce tinta
1. Verificare:

Instrumentul se amplaseaza in mijloc
intre doua puncte fixe de amplasare ale T I
a, b,

L=30-40 m

latei situate la aprox. 30 pana la 40 m
unul de celalalt A si B.

La lata de nivelare din punctul A se 1L 1L
citeste valoarea a, iar la lata de nivelare
din punctul B se citeste valoarea b,. Se calculeaza diferenta de inaltime (a,-b,).

Diferenta dintre inaltimi este, datorita distantelor tinta egale, corecta si in
cazul crucii tinta neajustate.

Instrumentul se amplaseaza la o
departare de 2 m fata de lata de
nivelare A si se citeste valoarea a, .

Ajustati acum instrumentul de nivelare |a 0, i b.
pe lata de nivelare din punctul B. Cititi
valoarea b,. Se calculeaza acum din
nou diferenta de inaltime (a,-b,) 2m)
Ajustarea instrumentului de nivelare

este OK, atunci cand (a, -b,) = (a, - b,). Acest lucru inseamna ca diferenta de
inaltimi masurata din prima si a doua masuratoare este egala iar instrumentul
functioneaza fara erori.
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Daca diferentele de inaltimi sunt inegale, ajustati instrumentul dupa cum
urmeaza:

2. Ajustare orizontala: 0
Calculati valoarea b. = a,-a,+b, si reglati crucea tinta, 1

. 2nominal
cu ajutorul suruburilor de callbrare care sunt vizibile in
spatele ocularului dupa rotirea carcasei de protectie,

la valoarea calculata b, . .

2

se slabesete surubul 1 iar
Apoi suruburile de

a) Daca b, este mai micca b, ..
crucea tinta se regleaza cu surubul 2 pana cand b,=b.
calibrare se strang usor unul catre celalalt.

b) Daca b, este mai mare decat b, se slabesete surubul 2 iar crucea tinta
se regleaza cu surubul 1 pana cand b - Apoi se strang suruburile de
calibrare usor unul catre celalalt. Vern‘zcarea ajustarn se repeta pana cand
(a,-b,)=(a,b,).

3. Ajustarea verticala:

Pentru ajustarea verticald crucea tinta poate fi rotita (se

2nominal®

slabesc suruburile de calibrare). Apoi instrumentul se @
ajusteaza din nou orizontal. N
Dupa aceea, carcasa de protectie se insurubeaza din nou.

Formule: e
(a,-b))=(a,-b,) N
b, omina= 88,70, este dat de: b, = . =a -(a,-b,)

Ingrijirea si depozitarea
1. Instrumentul se curata cu un servet de praf si murdarie.

2. Obiectivul si ocularul se curata cu deosebita atentie cu un servet curat
moale, vata sau o pensula moale iar in afara de alcool pur nu se utilizeaza
nici un alt lichid. Suprafetele optice nu se ating pe cat posibil cu degetele.

3. In conditii de vreme umeda, recipientul si instrumentul se usucé pe teren
prin stergere iar acasa cu recipientul deschis se lasa sa se usuce complet.

4. La transportarea instrumentului pe o distanta mai mare, acesta trebuie sa
fie transportat in recipient. Atentie: Suruburile de nivelare se Insurubeaza
complet.
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Date tehnice (dreptul la modificari tehnice rezervat)

Abaterea standard

2,5 mm/km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

Luneta

Marire

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

Estimare mm / cm

pana la 85 m/ pana la 170 m (AL 22)
pana la 100 m / pana la 200 m (AL 26)

Departarea tintda minima

0,5m

Deschiderea obiectivului

30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)

Camp vizual 1° 30°
Vizor rapid fin
Compensator

Izolare magnetica
Domeniu de functionare +15°
Exactitate 0,5*
Timp compensare <2s
Cerc orizontal 360°/400 gon

Gradatie scala cerc orizontal 360° 1°
Gradatie scala cerc orizontal 400 gon | 1gon
Nivela cu bula de aer

Exactitate 8‘'/2mm
General

Temperatura de operare /
Temperatura de depozitare

-10..+40°C/-20 .. +70°C

Racord stativ

filet de 5/8"

Greutate / dimensiuni

1,4 kg / 200 x 130 x 130 mm

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru
circulat ia libera a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat
separat si debarasat in conformitate cu normativa
europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii

C€
hid

suplimentare vizitati: wwwv.laserliner.com/info
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lpoyeTeTe 13LAN0 PbKOBOACTBOTO 3@ €KCMI0aTaLus 1 NpuioxeHaTa
l Opoluypa ,fapaHLMoHHa 1 gonbaHUTeNHa MHbopMaums “. CnefBarite
CbabPXKALLMTE Ce B TAX MHCTPYKLMN. ChXpaHsBaiiTe LoOpe Te3u LOKYMEHTH.

3ApaBn U HageXAHN HUBeNMpaLLU MHCTPYMEHTM CbC CBeTNa

BMCOKOMPOU3BOAUTENHA ONTUKa 3a CTPOUTENCTBOTO.

~ ABTOMATU4HO XOPU3OHTANIHO HUBENMPAHE Ha (hUHaNHaTa IMHKS 4pe3 TOYeH,
MarH1THO 3arfyLUeH KOMMeHcaTop.

— CUrypHOCT NPW TPAHCMOPT Ha HYBENVPaLLMTe MHCTPYMEHTY Ype3 3akiiodBaHe
Ha KOMMeHcaTopa B TPaHCMOPTHMSA Kydap.

— OueHKa Ha pa3CToAHMETO C MOMOLLTA Ha MapKepy B MPULLENHMS KPbCT 1
NPOCTO NPeV34NCIBaHe Ha OTHETEHUTE CTOMHOCTM OT CAHTVMETBP B METBLP
(MHOXMTEN 100).

— MpaKTVyHO perynnpyemo CrbBaeMo Orfeaarno 3a leCHO OpyeHTMpaHe Ypes
HanoH Ha nnbenara.

— XOpM30oHTaneH Kpbr ¢ 6e3kpaeH CTpaHU4eH MYKPOMETPUYEH BUHT 3a
Npeumn3Ho Haco4BaHe.

— BuswmpaHe 3a 6bp30 pernuctprpaHe Ha Lenta.

— YnobHW ByTOHM 3a ynpasneHvie No3BoMsBaT NecHo OopaBeHe 1 NecTaT Bpeme.

— Henponycknvsu 3a npax v Boaa

1 2 3 4 5 1  Ob6ekTnB

2  OnTtuyeH npuuen

3  BusupaHe

4  Ookycupaty 6yToH

5 Okynap

6 3awmTeH kanak

7 3aknioyBaHe Ha
KoMMeHcaTopa

8 Hwusenuvpaly BUHT

9 Xopw3oHTaneH kpbr

10 Kanmbpupalll BUHT Ha
OanoHa Ha nvbenata

11 banoH Ha nrbenata

12 Ornepano

13 CrpaHunyeH
MUKPOMETPUYEH BUHT
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' Mpedn Ha4anoTo Ha M3MePBAHETO OCTaBeTe BPEME Ha ypeda Aa npueme
= BbHLUHATa TeMneparypa.

MoppaBHsiBaHe

1. OpvieHTVpanTe rpydo Ha pbka ONTUYHWS NPULLEN BbPXY
HMBenMpaLlata nnova (c 6bp30 BU3MpPaHe).

2. HactpoWTe KOHTPaCTHO 1306pakeHMeTo Ha perkara ¢
hokycmpalLaTa raea, 3asbprete NPULESHMA KPbCT TOYHO B Cpeaata
Ha pelkara C MoOMOLLTa Ha CTPAHUYHS MUKPOMETPUYEH BUHT.

3. MpoBepeTe hokycMpaHeTo 3a nu1rca Ha napanakc. PokycrpaHeTo e GesynpeyHo
TOraBa, KoraTo MPULEHUAT KPBCT U AefeHNETO Ha perikata He ca ce MpeMectuim
e[1HO KbM APYro CbLLO U MpW NPOMEHeH bibi Ha rrefaHe (ABrxeTe 0KoTo npep,
OKyJisipa HansBo HaasCHO).

OcTaHanm HakIoHW Ha NMPULENHNS KPBCT, KOMUTO BCE OLLE CbLUECTBYBAT Clef,
ycTaHoBsIBaHe Ha banoHa Ha nnbenata, ce NpeMaxsat OT KoMMeHcatopa. Ton
obaye He NMpemaxBa TakMBa HaKIIOHM, KOUTO Ca Bb3HMKHaM MOpaay rpeLlHo
KanmbpvpaHe Ha GanoHa Ha nbenara Un Ha NPULENHUS KPbCT. Mopaan
TOBa AiBeTe TpsibBa fa ce MPOBEePST NPeay BCAKO M3MepBaHe (Hanpumep
Kanuopupaxe).

OnpepensiHe Ha pa3fnka BbB BUCOYMHUTE

—_

. MocTaBeTe MHCTPYMEHTa NpUOAN3NTENHO
B Cpenata Mexzy BeTe CTaHOapTHM
ToukM A v B Ha penkata. OpureHTupaiTe
VHCTPYMEHTa Ha peika A 1 oT4eTeTe
CTOMHOCTTa Ha peliKkaTa Ha LleHTpanHata
NMHAS Ha NpULEenHKs KpbcT (A=140 cm). B
3aBbpTeTe MHCTPYMeHTa BbpXy pevika B u
oT4eTeTe CTOMHOCTTA Ha LieHTpanHata
nnHns (B=90 cm).

2. Paznukata (A-B) nasa pasnuka BbB

Yol YL

BMCoYMHUTE H=+50 mexay B n A.
Touka B e 50 cm no-Bmcoka oTKonKoTo Toukata A. Pasnnkata H crtaBa otpuuatentHa,
KoraTo To4ka B ce Hammpa No-HMUCKO OT Touka A).

Jleko oTKIIOHEeHVe Ha MPULLENHWA KPbCT OT XOPM30HTaNaTa He Boau
' [10 rpeLUKa B U3MEPBAHETO, KOraTo MHCTPYMEHTLT € Pa3nofioxeH
" npubnu3nTenHo No cpefata CNpsiMo TOYKUTE Ha perikaTa A 1 B.
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1.

e n3BecTHa. OTyeteTe cTorHocTTa (A) no

oT4eTeHaTa CTOMHOCT KbM BMCOYMHATA Ha

n3BecTHara Touka. OT Ta3n CToMHOCT A B
(BMCOYMHA Ha NPULENHNS KPLCT) U3BafeTe X
BMCOYMHATA Ha NOANEeXallaTa Ha MapkvpaHe H=120 cm
To4ka. H+A-x=B

MapkupaHe Ha BUCOYMHA
lNocTaBeTe pelikaTta B To4ka, YMATO BUCOYMHA

LeHTpanHata nnmHnsg (A=90 cm). [lobaseTe

2. MecreTe peiikata Bbpxy Mofnexallara Ha MapKMpaHe To4Ka [oToraea, 4oKaTo Ha
LieHTparnHara nMH1s MoXe Aa Ce OTHeTe M34McreHaTa AudepeHLmanta CToMHOCT
B. Cnep ToBa MapKmpamTe BUCOHMHATa Ha Kpaka Ha penkaTa.

OnpepensiHe Ha pa3cTosHUe . O=144m

1. OT4eTeTe CTOMHOCTTa Ha pelkaTa Ha ropHaTa §
abnroMmepHa nuHus (0=1,44 m) 1 Ha fonHata 14 e
obnroMmepHa nuHng (U=1,36 m). m /

m|
2. YMHoXeHaTa ¢ koeduumeHT 100 pasnuka — " u=136m

(E=100 x e) npeacraBnsBa pascrosHueTo E=8 m.

3a [la MoXe [a ce MOCTUTHAT HafeXaHN pesyntatu, Tpsbsa Aa ce Ma
npeasua CleaHoTo:

— M0 Bb3MOXHOCT e[jHaKBM — 13barsanTe NoTbBaHe Ha CTaT1Ba
pa3cToaHUs 40 Lenta 1 perikata

— TOYHO BEPTMKANHO OpUEeHTVpaHe — n3barsanTe rpelwku npu
Ha HYBeNMpaLLara nnoya oT4uTaHe

1,

N3mepBaHe Ha brnn

OkayeTe oTBeceH LLIHYP B OTBeCHaTa Xalika 1 nocraBeTe CtaTBa C I'Ipl/l6J'|l/l3l/lTeJ'lHO
XOPWM3OHTasHa MMaBa Ha CTaThBa Taka, Y€ OTBeCHhT Aa Ce HaMKpa I'IpVI6J'Il/I3I/ITeJ'IHO
Hap To4kaTa Ha 3emsdTa. Hactbnere BbpPXOBETE Ha KpakaTa Ha CTaTuBa.

. MoctageTe 1 3aKpeneTe MHCTPYMEHTa BbpXY CTaTViBa. VI3BbpLueTe TOY4HO

LeHTpMpaHe Ha OTBeCa Hal TO4KaTa Ha nofda 4pe3 NpoMsaHa Ha ObJDKNHUTE Ha
KpakaTa Ha CtatBa U 4pe3 npemMecTBaHe Ha MHCTPYyMeHTa BbpXy CTaT/Ba.

. OpvieHTVpawiTe ONTUYHKA NpULen ¢ 6bP30 BrU3MpPaHe 1 CTpaHWYeH

MVIKPOMETPUYEH BMHT TOYHO BbPXY MbpBata Les. Mbpsa Len=n3secrHa To4ka.
Bbprete XOpU30HTasHWs Kpbr [OTOraBa, [OKaTo HyfeBara fIMHKA Ha ckanaTa Ha
XOPVI30HTASHMA KPbI 1 MHAEKCHT Ha OT4MTaHe ce NpenokpusT (nocTassaHe Ha
Kpbra Ha Hyna).

OpueHTMpanTe ONTUYHUA MPULEN TOHHO KbM BTOPATa LN 1 oTHeTeTe

CTOMHOCTTa Ha brbfla MOA, UHAEKCHATA JINHIA. 125
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@ Kannu6pupaHe
BanoH Ha nubGenarta

1. MpoBepka: NocTtaBeTe XOPU30HTaNHMA Kpbr Ha 0°.
YcraHoBeTe HGanoHa ¢ HUBENMpaLLmMTe BUHTOBE TOYHO
LIEHTPWYHO B Kpbra Ha banoHa Ha nvbenata. 3aBbpTeTe
onTu4HMA nNpuruen Ha 180°/200 gon.

2. KanubpupaHe: B ciydan de OanoHsT Beye He ce Hammpa
LEHTPUYHO B Kpbra, HaCTPOWTE OTKIIOHEHWETO a HamnoJioBMHa
(% a) c pBaTa KanbpupaLm BHTa Ha BGanoHa Ha nmbenara.
Cnep ToBa OTHOBO HacTpoWTe OanoHa Ha nnbenata ¢
HVBeNMpaLLWTe BUHTOBE W NpoBepeTe kannubprpaHeTo Ypes
3aBbpTaHe Ha HUBeNMpaLLmMa MHCTPYMeHT Ha 180°/200 gon.

3. MNoBTapsnTe KanMbpmMpaHeTo foTOraBa, AOKaTo GanoHsT Npu
BCSIKO 3aBbpTaHe Ha HYBENMPa OCTaBa LIeHTPUYHO B KPbra.

MpuueneH kpbceT Mposepka:

MocTaBeTe MHCTPYMeHTa B cpefiata

Mexzy [Be pa3ganedeHu Ha okono 30 L=30-40 m

0o 40 m egHa oT Apyra HeMOABUXHM
OMOPHW TOYKM Ha perkaTa A 1 B.

B Touka A Ha HVBenupatlaTa nno4a

oT4eTeTe CTOMHOCTTa a, 1 B Touka B
Ha HMBenvpalllata nioYa or4yereTe sl

CTONHOCTTa b, . V34ncneTe pa3nukata
BbB BUCOHMHYMTe (a,-b,).

Pasnvikata BbB BUCOYMHWTE NPW PaBHM Pa3CTOSHMA Ha LienTa e BApHa Aopu Npu

HECTPaH npuueneH KpbCr.

lMocTaBeTe MHCTPYMEHTa Ha OKOIo 2 m
pa3CTofHME OT HMBenMpalLiaTta nno4a A u
oT4eTeTe CTOAHOCTTa a,.

Cera Haco4eTe HUBENMPALLMS MHCTPYMEHT |
BbPXY HMBENMpaLlata njo4a B To4ka

a
Yoa
a, b,
Yol
b b

2wenano

B. OtyeteTe cToMHOCTTa bz. OTHOBO
V34McneTe pasnnkata BbB BUCOYNHUTE

2m
(a,-b,). <

tOcTnpaHeTo Ha HrBenupa e OK, korato (a, - b,) = (a,- b,). Toa o3HauaBa,
4e n3MepeHaTa pasNvika BbB BUCOUMHITE Ha MbPBOTO U3MepBaHe 1 BTOPOTO

M3MepBaHe e ejHakBa 1 MHCTPYMeHTBT paboTi 6e3 rpetuka.
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B cnyvam 4e pas3numkmTe BbB BUCOYUHUTE HE Ca PaBHW, loCTUpanTe NHCTPYMeHTa Nno
canegHnsa Ha4vnH:

2. XopU30HTaNHoO locTupaHe:

N34ncnete cToiHocTTa b, = a,-a,+b, 1 c noMowTa Ha B

KanvbpupaLLmnTe BUHTOBE, KOWTO Ce BVXAAT 3af OKynspa Cef,
OTBapsiHe Ha 3allMTHaTa Kanadka, HacTpoTe NPULEAHUS KPbCT
Ha M34ncneHata cronHoct b,

b, =a-a+b
;

a)eb,eno-mankoorb,  Ocsobonete BUHT 1 1 C BUHTa
2 HacTpoWiBaliTe NPULENHUSA KPbCT loTorasa, Aokato b,=b, . Cnepn Tosa
npuTerHeTe BHMATEHO KannbpypaLLMTe BUHTOBE eayH CPeLLly pyr.

b)eb,eno-ronamoorb,  OcBoboaeTe BUHT 2 11 C BUHTa 1 HacTpolBaiTe
NpYLENHNA KPbCT AoTorasa, AokaTto b,=b, ' Cnep ToBa npuTerHete
BHUMATENHO KannbpupaLLmTe BUHTOBE eAMH CPeLLy Apyr.

MoBTapsiTe NpoBepKaTa Ha locTupaHeTo gokato (a,-b,)=(a,-b,).
3. BepTukanHo toctmpaHe:

3a BEPTUKASHO IOCTUPAHE NPULENHMAT KPbCT MOXe Aa ce
3aBbpTH (0cBObOAETE KanMbpupatLmTte BuHTOBE). Creq,
TOBa OTHOBO IOCTUPANTE UHCTPYMEHTa XOPU30HTASHO.

PR
Cnep ToBa OTHOBO 3aBMHTETE 3alLMTHATA Kanayka.
®dopmynu:

AN

(a,-b,)=(a,-b,)
b = a,-a,+b, ce nonyyasa or: b =a,-(a,-b,)

2xenaHo

2xenaHo

Mpyka n cbxpaHeHue
1. Mouncreante MHCTPYMEHTa OT NMpax 1 3aMbpcsABaHe C Kbpna.

2. MoyucTBaiTe 0COOEHO BHUMATENHO 00EKTMBA M OKYNsipa C 4i1CTa 1 MeKa Kbpra,
namyK WUim Meka Yetka, C M3KJTIIOYEHVE Ha allkoXOJl He U3Mon3BawiTe TeYHOCTH.
[0 Bb3MOXHOCT He [JOKOCBAMNTE ONTUYHUTE MOBBPXHOCTM C MPBCTY.

3. lpwu BNaxxHo BpeMe 13CyLLeTe KOHTeMHepa 1 MHCTPYMeHTa Ha MACTO, a BKbLLM
oCTaBeTe [la U3CbXHe MPY OTBOPEH KOHTEHEP.

4. Tlpy TPaHCMOPT Ha MHCTPYMEHTa Ha AbJITO Pa3CTosHVe Ton TpsidBa Aa ce
TPpaHCNopTVpa B KOHTENHEePa. BH1MaHWe: 3aBMHTeTe M3LANO H1BENMpaLLmTe
BMHTOBE.
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TexHM4YeCcKn paHHU (3ana3eHo NPaBo Ha TEXHWUYECKU MPOMEHM)

CraHOapTHO OTKIIOHEHWe

2,5mm / km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

OonTuyeH npuuen

YBenuyerue

22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

mm / cm npeLeHKka

no85m /a0 170 m (AL 22)
1o 100 m / 0o 200 m (AL 26)

MWHMMaNHO pa3ctoaHre 00 uenta

0,5m

OTBOp Ha 0beKkTMBa

30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)

3pwuTenHo none

1°30°

bbp3o BM3MpaHe purHO
KomneHcatop

3aTnxBaHe MarHuTHo
DyHKLUMOHaNeH AnanasoH + 15’
To4HoCT 0,5"
Bpeme 3a komMneHcaums <2s
Xopu3oHTaneH kpbr 360°/400 gon

LeneHve Ha ckanata 360° 'E
XOPW30HTaNeH Kpbr

[eneruve Ha ckanata 400 gon 1gon
XOPU30HTanNeH Kpbr

BanoH Ha nuGenara

To4yHoCT 8 /2 mm
o6Lwo

PaboTHa Temnepartypa /
Temnepatypa Ha CbXpaHeHvie

-10...+40°C/-20..+70°C

13B0f 3a cTaTuB

5/8" pe3ba

Terno / maca

1,4kg /200x 130 x 130 mm

EC-pa3nopenbu u u3xebpnsHe

YpensT M3nbiHABa BCUYKM HEODXOAMMM CTaHAAPTY
3a CBODOAHO ABMXKEHME Ha CTOKM B pamkmTe Ha EC.

To31 NPOLYKT e enekTpuyeckn ypes 1 Tpsdsa aa ce cbbupa u
M3XBBPJIA CbIMACHO eBponenckaTa ANPeKTVBa OTHOCHO
oTNagbUMTE OT efIeKTPUYECKO 1 enekTpoHHO obopyasare (OEEO).

OLLe MHCTPYKLWM 3a 6e30MacHOCT 1 AOMbAHWTENHM
yKa3aHWs LLie HamepwTe Ha appec: www.laserliner.com/info
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AaBAoTe TIC MARPELG 0ONYIES XEIPIOUOU KAl TO GUVNUUEVO TEVXOG, YTTOSEIEEIG
' €yyunong Kat mpooBeTeg UMOSEIEELC”. TNPEITE TIG avaPEPOUEVES 0ONYiES.
DUNAOCOETE PE TPOCOXT AUTA Ta £yypaga.

Tupmayeic Kat a§lomoTol onTiKoi XwPoBATeG e 1IOXUPO PAKO yia TO

gpyotagio.

- Autépatn opt{ovTtiwon TG YPAUMAG OKOTIELONG HE AVTIOTABUIOTH HAYVNTIKAG
amoofeong akpiPeiag.

— AGQOAAG METAPOPA TOU XWPORATN HE AGPANICN TOU QVTIOTABUIOTH OTNV KAOETiVa/
Bahitoa petagpopdc.

- Extipnon anmootdacewv pe tn BorBela onudvoswy 0To oTaupdvNUa OKOTIEUGNG
KAl O} HETATPOTTH TWV KATAHETPNOEVTWY TIHWVY aTTO EKATOOTA O€ HETPA
(MoAAamactaoTrig 100).

- MPAKTIKOG, PUBUILOUEVOG TTTUGOOUEVOG KABPEMTNG yia amAr) euBUYPAUMIoN Héow
OPAIPIKAG AEPOOTABUNG.

- Op1{6VTIOG KUKAOG BAHATOG HE ATEPHOVN TTAEUPIKH MIKPOPUBUION yla OKOTIEUON
akpifeiag.

- Eotiaon yia taxeia emorjpavon otéxou.

— EpyovouIKA KOUTTIA XEIPIOHOU EMITPEMOLV évav EEAIPETIKA ATTAO KAl YPIYOPO XEIPIOHO.

- ZTeyavog o€ oKOVN Kal VEPO

1 2 3 4 5

Dakog

Alomtpa

Eotioon

Koupni eotiaong
Mpoco@OAANog Pakdg
MPOCTATEUTIKO KATIAKL
Ac@dhion avtiotabuiot)
Bida xwpootabunong
Op1ldévTiog KUKAOG
Brparog

Bida Babuovounong
OPAIPIKAG agPOoTABUNG

W 0O NGO UV WN =

-
o

11 Zopaipikn agpooTadun
12 KaBpéntng
13 TAeupikn pikpopLOUIon
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' Mpwv amd tnv évapén TG LETPNONG N CUCKEUN TIPETTEL VA TTOPAUEVEL yia Aiyo
= £6w WOTE va amoKToel Tn Bgppokpaaia Tou mePIBANOVTOG.

EuBuypapion

1

. KateuBuvete xovopIkd pe To xépt Tn SidmTpa mpog tnv otadia

2. PuBuiote tnv eikdva g otadiag Ye TO KOV €0TIAONG £TOL WOTE

3

(ue TNV Taxeia eotiaon). @

va @aivetal KaBapd Kat TEPIOTPEPTE PIE TNV TTAEUPIKN UIKPOPUOUIoN
TO OTAUPOVNHA OKOTIEUONG AKPIBWE 0TN péon TN otadiag.

. ENéy€re av n eotiaon gival eENevBepn mapaAAdewv. H eotiaon Bewpeitat

EMTUXNEVN OTAV TO OTAUPOVNUA OKOTIELONG Kal N Staipeon g otadiag
Sev aMnhopetatomifovtal akopn Kat 0tav aAALETE TNV OMTIKA 0ag Ywvia
(METOKIVEITE TO PHATL 0OG APLOTEPA-OEEIA UMTPOCTA AT TOV TPOCOPOAANUIO PAKO).

O1 UTTONOITTEG KNIOEIG TOU OTAUPOVIAHATOG OKOTIEUONG TTOU EUPAVI(OVTAL AKOUA
HETA ammo TN XPrion TG 0aipikig agpootdbung, avaapdvovtatl amoé tov
avtiotabuioth. O avTioTaBpIoTg Sev amokaBIoTd OPWG EKEIVEG TIG KAIOELG,

ol omoieg dnpioupyrOnkav Adyw eNNemoug BabuovopNnong TG OPAIPIKIAG
agPOOTABUNG I} TOU GTAUPOVHUATOG OKOTIELONG. [ aUTO TIPEMEL val EAéyxovTal
Kat ta dvo mptv amd Kabe pétpnon (BA. Babuovéunon).

Mpocd10pIoNOG piag UPOUETPIKNG Stagopag

1

N

. TomoBet0TE TO GpYyavo TEPITTOU OTN

. H Siapopd (A-B) Sivel Tnv upopetpikn

péon avapeoa ota SUo onueia Tng
otadiag A kat B. EuBuypappiote To
6pyavo mpog v otadia A kat Stapdote
TNV T T otadiag otn yeoaia ypauun
TOU OTAUPOVHUATOG OKOTIEUONG

(A=140 cm). ZTp€YPTE TO OPYAVO TIPOG
v otadia B kat Stafdote TV TIUA otn
peoaia ypapun (B=90 cm).

1AL 5L

Sapopd H=+50 cm avdpeoa oto B kat
10 A. To onueio B Bpioketat 50 cm YnAdTtepa amd to onueio A. H Stagopd H yivetal
apvnTikr étav To onpeio B Bpioketal xapnAdtepa amd to onpeio A).

Mia pikpr} améKAIoN TOU OTAUPOVIHATOG OKATIELONG amtd TV opildvTio Sev
' TPOEEVEI OPANIA LETPNONG EQOTOV TO OPYAVO OTNOEL KATA TPOTEYYIoN OTN
péon avapeoa ota onpeia TomoBétnong tng otadiag A Kat B.
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Mpocdiopionog evog UPoug
1.

N

. Metakiveite Tv otadia Katakopuea oTo

TomoBetriote TNV otadia o€ onueio Tou omoiou
T0 VYOG gival yvwoTo. Alapdaote tnv Tiun (A)
otn peoaia ypapun (A=90 cm). Mpoobéote Tnv

TIpA autr 0To UYOG TOU YVWOTOU ONMEiov.

Amé auTriv TV TP (UPOg GTAUPOVAIATOG A B
OKOTTEUONG) APAlPE(TE TO UYPOG TOU CNUEIOU x
mou Bé\ete va mpoodiopioete. H+A-x=B H=120 cm

onpeio mou BéNeTe va MpoadlopioeTe, £we 6Tou SlaBAoTe 0N PECAia YPAUUR TNV
umohoyloBgica Sla@opd B. XTn cuvéxela onNUEWOTE To VYOG TN Baong tng otadiag.

Mpoacdiopionog anéataong

1

2.

[~ 0=144m
. AlapaoTe TV TP TNG 0Tadiag otV EMAvVw ypauun /F j \
amootaong (0=1,44 m) KAl 0TV KATW YPOAUA e
anootaong (U=1,36 m). t /
0l
MoA\amactdote T Stapopd pe Tov cuvteheotry 100 = uz136m
(E=100 x e) kat Ba éxete TNV améotaon E=8 m.
Ma va emrtoxete a&IOMOoTa amoTENECUATA TTPOCEETE Ta €ENG:
- Tnpeite Katd to Suvatodv idleg — amo@eLyeTe BUOION OTO £50¢OG
' QATOOTACEIG OKOTIEUONG Tou Tpimoda Kat Tng otadiag
== aKkpIBAG, Katakdpuen — amo@eLYeTE AAON avayvwong

gvBuypdappion g otadiag

Métpnon ywviag

1.

2.

w

Kpepdote to Uyl 0To AYKIOTPO TOU TPimoda Kal TOmoBEeTHOTE Tov TPimoda pe
oxeddv opllovTia Ke@ahr, £Tol woTe To UYL va Bpioketal mepimou mdvw and to
onpeio Tou £8a@ouc. MiEoTe TIG LUTEG TwV TTOSIWV Tou Tpimoda.

TomoBetroTe TO Opyavo eMdvw oTov Tpimoda Kat oTeEPEWOTE To. Kevipdpete pe
peyalUtepn akpipeta to OyL mavw amoé To onpeio Tou edagoug, alalovtag To
UAKOG TwV oSV Tou Tpimoda | e avtioTolxn METATOMON TOU 0pYAVOU EMAVW
oTov Tpinoda.

KateuBuvete Tn S10mTpa e akpiBEla OTOV TPWTO GTOXO XPNOIUOTIOUDVTAG

TV Taxeia otiaon Kal TNV MAEUPIKH HIKPopUBHIon. MpwTog 0TOX0C=yvwoTo
onpeio. MeptotpéPte Tov 0p1{ovTIo KUKNO Bripatog 1éoo 600 XpelaleTal yia va
aMnAokaAUTTTOVTAL N Ypaupn undév TG okAAag Tou KUKAoL Kat ot Stafaldpeveg
evdeigelg (O€oTe Tov KUKAO Bripatog oTo Pndév)

KateuBuvete tn S1omtpa e akpifela otov SeUTEPO OTOXO Kat Slafdote
™V TN ywviag KaTw amo tn ypapur évoeigng.
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[ Babpovounon
ZpaipiKn agpocTtadun

1. 'EAgyxog: O¢oTe Tov 0p1{6vTIo KUKAO Bripatog oTig 0°. Oépete Tn
@uoalida pe TG Bideg xwpooTdBUNoNg akpIBWE 0To KEVTPO Tou
KUKAOU TNG 0QAIPIKAG AEPOCTABUNG. XPNOIUOTIOINOTE CWOTA TN
o@alpIki agpootddun. NeplotpéPte Tn SiomTpa katd 180°/200 gon.

2. POBpion: Av n @uoahida Sev Bpioketal TAEOV OTO KEVTPO TOU
KUKAOU, puBpioTe TNV amdkAion a Katd 1o Auiov (V2 a) Pe TG
2 Bideg Babuovopunong TG oPaIpIKNG aepoaTadung. Katdmv
puBpioTe TAAL TN OPAIPIKN agPOOTABUN He TIG BideC xwpooTdbunong
Kat eENéyETe TN BaBpovopunon mePIoTPEPOVTAG TOV XwPOoRATn Katd

180°/200 gon.

3. Emavahdfete Tov éeyxo Kal T Badpovounon éwg 6tou n uooAida
UETA a6 KABE TTEPIOTPOPH TOU XWPORBATN aKIvnTOoTOLETAl OTO

KEVTPO TOU KUKAOU.

ZTaupovnHa oKOmEUONG
1. 'EAeyxog:

TomoBetrioTe TO Opyavo otn péon Svo
otabepwv onpeiwv otadiwv A kat B mou

améxouv HETagy Toug mepimou 30 éwg 40 m.

Awfdote emdvw otnv otadia, 0To onueio
A, TNV TiunA a, kaw otnv otadia, oTo onueio
B, Tnv T b,. Yrroloyiote Tnv upoueTpikA
Sagopa (a,-b,).

Y2a

aL

Yol

I

H upopetpikn Stagopd gival Adyw Twv iSlwv amooTACEWY OKOTIEVONG AKOMA KAl ME

anmopuBuIopévo oTaupdvnua oKOTIELONG CWOTH.

TomoBeTroTE TO OPYaAVO O TEPITTOU 2 M
andéotacn umpootd and v otadia A Kat
Slapdote NV TN a, .

KateuBuvete Twpa Tov xwpoRatn mpog
v otadia, Tou onpeiou B. Alapdaote tnv
T b, . YoloyioTe AN TNV UPOUETPIKA
Slapopd (a,- b,).

H p0BuiIon Tou xwpoRatn gival OK, 6tav

(a,- b)) = (a,- b,). Autd onpaivet 611 N peTPnBeioa LYPOUETPIKY SlaPopPd TG TPWTNG
HéTPNONG ivat iSla pe Tn SeUTEPN HETPNON Kal OTL TO OPYAVO AEITOUPYEL XWPIG

o@dAuarta.
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Edv o1 upopetpikég Srapopég Sev ival idieg, pubpioTe To dpyavo wg eENG:
2. Opi{ovTia puOMION:

Yng)\oyicrs ™mv Tun I’omwm1 = a2»§1+b1 Kat 95"01'5 TO OTAUPOVNUA @
okomeuong, ue TN Ponbeia twv Pidwv Babuovéunong mou

Stakpivovtal, av EERISWOTE TO TPOCTATEVTIKS KATIAKL, TTIOW Ao Tov
TPOCOPOANUIO PaKS, OTNV UTTOAOYIOHEVN TIUA b

1

28¢ovoa TipR”

a) Eav n b, eivat pikpotepn ané m by, oo Note ™ Bida 1 2
Kal pUBUIOTE TO OTAUPOVNUA OKOTIELONG KE TN Bida 2 éTol WoTe
b,=b . TéNog owite TIg Bideg BabuovOuNoNng MPOOEKTIKA.
b) Eav b, eivar peyalutepn and bm‘mmmu "
oTaUPOGVNUA OKOTELONG He T Bida 1 éTot wote b=b
Babuovéunong mMPooeKTIKA.

26¢0v0a TR
Aote ™ Bida 2 kat pubpiote To
. TéNog opi€te Ti¢ Pideg

26¢0u0a T

Emavalafete tn puOUIon éwg 6Tou (aw—bl):(az—bz).
3. Katakopuepn pubuion:

lMa v KatakopuEn pUBUICNH UMTOPE( TO OTAUPAVNUA OKOTTIEUONG
va eplotpagei (Note Tig Bideg Babuovéunong). Katomv
pubpiote To dpyavo optlovTiwg ek véou. TENOG BIOWOTE TTAAL

) , T
TO TIPOCTATEVUTIKO KATTAKL.
Tomou: e
(a1_b1):(a2_b2) =

a,<(a, b))

»stovcaTi - 92 % +b, mpokimteLané: b,y i

®povtida kai cuvtiipnon

1. KaBapilete 1o 6pyavo amd okovn Kat akabapoieg Ue éva mavi.

2. KaBapilete Tov pako Kal Tov TPoco@OAAUIo PaKd HE HEYAAN TIPOCOXN HE €va
kaBapo kat amalo mavi, BapPakt fj éva HaAako TVENO Kal NV XPNOLUOTIOLEITE Lypd
EKTOG a6 kaBapo owomveupa. Ot omTIKEG emMEAVELEG Sev TIPEMEL va ayyifovTal P
Ta SAKTUAAL

3.'0tav BPEXEL APAVETE TNV KACETIVA KAEIOTH OE EEWTEPIKO XWPO YO VO OTEYVWOEL
€EWTEPIKA KAl KATOTIIV OE ECWTEPIKO XWPO TNV AVOIYETE Yl VO OTEYVWOEL KAl
EOWTEPIKA.

4. H petag@opd Tou opyavou o€ HEYANEG ATTOOTACELG TIPETIEL VA YIVETAL TTAVTOTE
uéoa otnv kaoetiva. Mpoooyn: Meplotpépete KA TPo¢ Ta péoa Tig Pideg
Xwpootddunong.
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TeXVIKA XapaKTNPIOTIKA (Me TV em@UAAgn TEXVIKWOV OANAYWDV)

2,5mm / km (AL 22)
1,5 mm / km (AL 26)

TTAvtapvt andkAion

Awontpa
MeyéBuvon 22 x (AL 22) / 26 x (AL 26)

€wc85m/éwg 170 m (AL 22)
£€w¢ 100 m / éwg 200 m (AL 26)

mm / cm-EkTtipnon

eNdX10Tn amdoTaon oKOmEVONG 05m

MéyeBog pakov 30 mm (AL 22) / 34 mm (AL 26)
Ontiké medio 1° 30’

lpriyopn eotiaon akpifeiag

AvTioTaBpIoTig

AmooBeon Hayvntikn

Meproxn Aetrtoupyiag + 15

Akpifela 0,5"

Xpovog avtioTabuiong <2s

Op1{6vTiog KUKAOG Bripatog 360°/400 gon

Awaipeon okdhag 360°-OpilévTiog
KUKAOG Brjpatog

10

Awipgon okahag 400 gon-Opi{6vTiog

KUKAOG Brjpatog 1gon

ZaipiK agpooTtddun

Akpifela 8'/2mm

Fevika

Oeppokpaoia Aetrtoupyiag / amoBrikevong | - 10 ... +40°C/-20...+ 70K
SUvdeon tpimoda 5/8" oneipwua

Bdpog / Alaotdoelg 1,4 kg /200 x 130 x 130 mm

Kavoviopoi EE kat anéppipn

H ouokeun MAnpoi OAa Ta avaykaia mPOTUTA yla Ty eAeVBepn
KuKNo@opia mpoidvTwy evtog Tng EE.

To mapdv mpoidv gival pia NAEKTPIKT) CUCKEUR Kal TTPETTEL VAl

OUNNEYETAL EEXWPLOTA KAl VA AmopPITETal CUUPWVA HE TNV

evpwraikr Odnyia mepi HAEKTPIKWVY Kal NAEKTPOVIKWY TTOAIOV

OUOKEUWV.

Mepartépw umodeielq aopaleiog kai TPOoOeTeg

unodei€elg oty iotooehida: www.laserliner.com/info _—
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SERVICE

Umarex GmbH & Co KG

— Laserliner —

MdhnestralRe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

8.080.96.03.1 / Rev.0611

Donnerfeld 2
59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 = )
www.laserliner.com Il.aserl_lner
nnovation in Tools

Umarex GmbH & Co KG c € E
—




